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1 Sicherheit

—

.1 Allgemeine Sicherheitshinweise

— Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und
Anweisungen.

Versaumnisse bei der Einhaltung der Si-
cherheitshinweise und Anweisungen
koénnen elektrischen Schlag, Brand und/
oder schwere Verletzungen verursa-
chen.

— Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise
und Anweisungen flr die Zukunft auf.

1.2 Erganzende Sicherheitshinweise

_ /\ GEFAHR

Elektrische Spannung
Lebensgefahr durch Stromschlag

» Vor jedem Gebrauch Stecker, Kabel
und Elektrowerkzeug auf Beschadi-
gung kontrollieren.

DE

& @ ACHTUNG

Sachschaden durch zu hohe Netz-
spannung

» Sicherstellen, dass die Netzspannung

mit den Angaben auf dem Typenschild
des Elektrowerkzeugs tbereinstimmt.

1.3 Symbole

Die nachfolgenden Symbole sind fir das Le-
sen und Verstehen der Betriebsanleitung
von Bedeutung. Die richtige Interpretation
der Symbole hilft, das Elektrowerkzeug be-
stimmungsgemass und sicher zu bedienen.

Symbol|Beschreibung

F140| |Typ des Falzschliessers,
(A1) | |TruTool F 140 (2A1)

Elektrowerkzeug mit Stromkabel

Prifen

Sechskantschraube l6sen / fest-
schrauben

Falz mit Hammer vorbereiten

Betriebsanleitung lesen

/\ WARNUNG

Verletzungsgefahr fiir Hinde durch
scharfe Messer oder Kanten

Nicht mit der Hand in die Bearbeitungs-
strecke greifen.
Schutzhandschuhe tragen.

Entsorgung/Recycling von Altgera-
ten und Batterien

DD 21 LPIF
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/\ WARNUNG
Verletzungsgefahr oder Sachscha-
den durch Fremdzubehor

» Nur Original-Zubehér von TRUMPF
verwenden.

Li-ion

- Originalbetriebsanleitung
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1.4 Warnhinweise in diesem 2 Produktbeschreibung
Dokument 1 2
F 140
Warnhinweise warnen vor Gefahren, die (2A1)
beim Umgang mit dem Elektrowerkzeug auf-
treten kdnnen. Es gibt sie in vier Gefah- %\
renstufen, die am Signalwort erkennbar sind:

Signalwort |Bedeutung

GEFAHR Kennzeichnet eine Gefahr mit
hohem Risiko, die zu Tod oder
schwerer Verletzungen flihren
kann, wenn sie nicht vermie-
den wird.

WARNUNG |Kennzeichnet eine Gefahr mit
mittlerem Risiko, die zu
schwerer Verletzungen flhren
kann, wenn sie nicht vermie-
den wird.

VORSICHT |Kennzeichnet eine Gefahr mit
einem geringen Risiko, die zu
leichter oder mittlerer Verlet-
zungen fihren kann, wenn sie
nicht vermieden wird.

ACHTUNG |Kennzeichnet eine Gefahr, die
zu Sachschaden fihren kann.

®

AR
ABLES
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1.5 Bestimmungsgemasse
Verwendung

Der TRUMPF Falzschliesser ist ein handge-
fuhrtes Elektrowerkzeug fiir folgende Anwen-
dungen:

— Schliessen von Pittsburgh-Falzen an 1
vorgearbeiteten Werkstlicken, z. B. Luf- 2 Stromkabel
tungskanale, Gehause, Behalter

i . 3 Klemmhebel

— Schliessen von Pittsburgh-Falzen an ge-

5
6
7

Ein-/Aus-Schalter

Skala Aluminium mm/ga
Skala Stahl mm/ga

Scheibe fiir Bearbeitung von Aussen-
radien

8 Einstellschraube
9  Abdeckblech

10 Formwalze

11 Spurkranzrolle
12 Stitzrolle

4 Originalbetriebsanleitung




2.1 Technische Daten

F 140
(2A1)

230 V~ 50/60 Hz

Betrieb

elriebsspannuing 120 V~ 50/60 Hz
Gewicht ohne Kabel 4,3kg /9,5 Ibs
Minimale Materialdicke 0,6 mm/

Stahl bis 400 N/mm? 0,024 in/24 ga

Maximale Materialdicken

1,4 mm/

: 2
Stahl bis 400 N/mm 0,055in/17 ga

0,6 mm/

H 2
Stahl bis 600 N/mm 0,024 in/ 24 ga

Gerausch- und Schwingungsemissions-
werte

Schwingungsemissions-

DE

2.2 Gerausch- und
Vibrationsinformation

/\ WARNUNG

Gehorschadigung durch uberschrit-
tenen Gerauschemissionswert

» Gehdrschutz tragen.

/\ WARNUNG

Verletzungsgefahr durch uber-
schrittenen Schwingungsemissi-
onswert

Werkzeuge richtig wahlen und bei Ver-
schleiss rechtzeitig wechseln.

» Zusatzliche Sicherheitsmassnahmen
zum Schutz des Bedieners vor der Wir-
kung von Schwingungen festlegen (z.
B. Warmhalten der Hande, Organisati-

wert a,, (Vektorsumme < 2,5 m/s? on der Arbeitsablaufe, Bearbeitung mit
dreier Richtungen) normaler Vorschubkraft).
Unsicherheit K fiir : ;

. . 2 Je nach Einsatzbedingung und Zustand des
VSvgrrltwmgungsemlsswns- 1.5 mis Elektrowerkzeuges kann die tatsachliche Be-

lastung héher oder geringer als der angege-
A-bewerteter Schalldruck- 80 dB (A) bene Messwert ausfallen.
pegel Ly, typischerweise . L
- Der angegebene Schwingungsemissions-

A-bewerteter Schallleis- wert wurde nach einem genormten Priifver-
tungspegel Ly, typischer- 91dB (A) fahren gemessen und kann zum Vergleich
weise von Elektrowerkzeugen verwendet werden.
Unsicherheit K fiir Ge- 3dB Er kann auch zu einer vorlaufigen Einschat-

rauschemissionswerte

zung der Schwingungsbelastung herangezo-
gen werden.

Zeiten, in denen die Maschine abgeschaltet
ist oder lauft, aber nicht tatsachlich im Ein-
satz ist, kdnnen die Schwingungsbelastung
Uber den gesamten Arbeitszeitraum deutlich
reduzieren.

- Originalbetriebsanleitung 5
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3 Bedienung

Zur Bedienung des Elektrowerkzeugs, siehe:

— Neigung einstellen [} [> 189].

— Vorspannung einstellen [E] [» 189].
— Ein- und ausschalten [ [» 189].

— Falz schliessen B} [> 190].

— Falz an Aussenradien schliessen

E [EREL

3.1 Falzen

-

—-

B Bordhohe

H Falzhéhe

C Luftspalt

S Materialdicke

Die Falzqualitat hangt von der Bordhdhe ab.

Folgende Masse missen bei Pittsburgh-Fal-
zen eingehalten werden:

Materialdicke S B H C
0,6 ~1,0 mm/ 8,0 - 10,0 mm /

0,02 -0,04in/ 0.31 - 0.39in

24,0-20,0ga ’ ’ 10,0 - 15,0 mm / 2,5mm/
21,0-1,4 m.m/ 10,0 - 12,0 mm / 0,39-0,59in 0,08 in
0,04 - 0,56 in/ 0.4 —055in

20,0-17,0 ga ’ ’

3.2 Falzen von Radien

Folgender Mindestradius (R) des Werk-
stiicks muss eingehalten werden:

R

Innenradius 300 mm/ 11,8 in

Aussenradius 500 mm /19,7 in

Die Formwalze muss fiir das Falzen von
Aussenradien mit einer Unterlegscheibe un-
terlegt werden, siehe Formwalze wechseln
fur Aussenradien [[g] [ 192].

3.3 Formwalze wahlen

Die Formwalze ist abhangig von der Materi-
aldicke zu wahlen, siehe Formwalze wech-
sein[i@ > 191].

3.4 Neigung einstellen

Der Neigungswinkel (a) ist abhangig von der
Materialdicke (S) zu wahlen, siehe Neigung
einstellen Y [» 189].

Materialdicke S a
0,6 -0,9mm/

0,024 — 0,04 in/ 3°
24,0-20,0 ga

0,9-1,4mm/
0,035-0,56in/ 5°
20,0-17,0ga

3.5 Vorspannung einstellen

Die Vorspannung ist abhangig vom Werk-
stoff des Materials, siehe Vorspannung ein-
stellen [ [» 189].

6 Originalbetriebsanleitung




4 Verbrauchsmaterial und
Zubehor

4.1 Werkzeugwahl

Fur gute Schliessergebnisse ist darauf zu
achten, dass die Werkzeuge sauber sind
und rechtzeitig gewechselt werden.

Hinweise zu Verschleiss- und Verbrauchstei-
len, Ersatzteillisten siehe:

F 140
(2A1)

5 Storungsbehebung

DE

Problem Ursache

Behebung

Falz nicht dicht. Materialfestigkeit erhoht.

» Vorspannung erhdhen, sie-
he Vorspannung einstellen

B 189].

» Neigung vergréssern, siehe
Neigung einstellen

D> 189].

Elektrowerkzeug bleibt ste-
hen.

Vorschubkraft wird grosser, |Bordhdhe niedriger.

» Masse fur Falzvorbereitung
prifen.

» Vorspannung erhdhen, sie-
he Vorspannung einstellen

B 189
» Formwalze wechseln

=D 191

Blech hinterlauft Formwalze. |Bord wellig.

» Sicherstellen, dass das
Bord maximal 90° zur Ka-
naloberflache steht.

hen.

Elektrowerkzeug bleibt ste-  |Antriebsrollen rutschen durch.

» Vorspannung einstellen

B 189].

nicht einschalten.

Elektrowerkzeug lasst sich Stromkabel ist defekt.

» Stromkabel wech-
seln [» 7].

5.1 Stromkabel wechseln

%\ Der Wechsel des Stromkabels ist
ausschliesslich vom Hersteller oder seinen
Vertragswerkstéatten auszufiihren, um Si-
cherheitsgefahrdungen zu vermeiden.

TRUMPF Service-Adressen, siehe:
www.trumpf.com

TRUMPF

Originalbetriebsanleitung
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6 Konformitatserklarung

Wir erklaren in alleiniger Verantwortung,
dass dieses Produkt mit allen relevanten An-
forderungen folgender Richtlinien, Normen
oder normativen Dokumenten tberein-
stimmt:

— 2006/42/EG
— 2014/30/EU
— 2011/65/EU
— EN 60745-1

Unterzeichnet fir den Hersteller und im Na-
men des Herstellers von:

. /
/ R A

Dr. Thomas Schneider

Geschéftsflhrer Entwicklung

TRUMPF Werkzeugmaschinen SE & Co. KG
DE-71254 Ditzingen

Ditzingen, 06.11.2018

7 Entsorgung von Elektro-
und Elektronik-Altgeraten

ZIX] [

Elektrowerkzeuge, Ladegerate, Batterien/Ak-
kus, Zubehor und Verpackung durfen nicht
im Hausmdll entsorgt werden. Sie sind einer
umweltgerechten Wiederverwertung zuzu-
fihren. Dabei sind die jeweils geltenden na-
tionalen Vorschriften zu beachten.

Vor der umweltgerechten Wiederverwertung/
Entsorgung der Batterien/Akkus sind die
Kontakte mit einem Klebeband gegen Kurz-
schluss zu sichern und die Batterien/Akkus
im Elektrowerkzeug entladen. Defekte oder
verbrauchte Batterien/Akkus sind an die Ver-
kaufsstellen von TRUMPF Elektrowerkzeu-
gen zurlickzugeben.

8 Originalbetriebsanleitung -




Contents
1 Safety..co 9
2 Product description .........cccccveveeeeeenn.. 10
3 Operation .......ccccevcviiriieiee e 12
4 Consumables and accessories.......... 13
5 Troubleshooting ..........cccooviiiieiernnins 13
6 Declaration of conformity ................... 14
7 Disposal of old power tools and elec-
tronic deviCes........cccveeveiiiiiiiieieeee 14
1 Safety

1.1 General safety instructions

— Read all safety warnings, instructions, il-
lustrations and specifications provided
with this power tool.

Failure to follow all instructions listed be-
low may result in electric shock, fire and/
or serious injury.

— Save all warnings and instructions for fu-
ture reference.

1.2 Additional safety instructions

_ /\ DANGER

Electrical voltage
Danger to life due to electric shock

» Before each use, check the plug, ca-
ble, and power tool for damage.

/\ WARNING

Danger of hand injuries due to
sharp blades or edges
Do not reach your hand into the pro-

cessing section.
Wear protective gloves.

/\ WARNING

Danger of injury or property dam-
age due to use of third-party acces-
sories

» Only use original TRUMPF acces-
sories.

EN

_ @ ATTENTION

Property damage due to excessive
power supply voltage
» Make sure that the power supply volt-
age matches the details on the power
tool's nameplate.

1.3 Symbols

The following symbols are important for
reading and understanding the operator's
manual. The correct interpretation of the
symbols helps to operate the power tool
properly and safely.

Symbols |[Description

F140| |Type of the seam locker,
(A1) | |TruTool F 140 (2A1)

Power tool with power cable

Inspection

Loosen / tighten the hexagon-
head screw

Prepare seam with hammer

Read operator's manual

Disposal/recycling of old devices
and batteries

YD 21 LPIF

J

T
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1.4 Warnings in this document 2 Product description
Warnings warn about dangers that can occur F 140 1 2
when handling the power tool. They come in (2A1)

four danger levels that can be distinguished

by the signal word: Q
Signal word |Meaning

DANGER Indicates a danger with high
risk, which can cause death

or severe injuries if it is not
avoided.

WARNING Indicates a danger with
medium risk, which can
cause severe injuries if it is
not avoided.

CAUTON Indicates a danger with low
risk, which can cause minor
or moderate injuries if it is
not avoided.

ATTENTION |Indicates a danger that can
cause property damage.

®

AR
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1.5 Proper use

The TRUMPF seam locker is a hand-guided
power tool for the following applications:

— Locking Pittsburgh seams on pre-pro-
cessed workpieces, e.g. ventilation
ducts, housings, containers

— Locking of Pittsburgh seams on straight
and bent workpieces.

On/off switch

Power cable

Clamping lever

Sticker for shaping roller selection
Scale aluminum mm/ga
Scale steel mm/ga

Disk for processing outer radii
Adjustment screw

9 Cover plate

10 Shaping roller

11 Flange roller

12 Supporting roller

0N O WN -
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2.1 Technical data

F 140
(2A1)

Operating voltage

230 V~ 50/60 Hz
120 V~ 50/60 Hz

Weight without cable

4.3kg /9.5 Ibs

Minimum material thick-
ness
Steel up to 400 N/mm?

0.6 mm/
0.024in/ 24 ga

Maximum material thicknesses

EN

2.2 Noise and vibration information

/\ WARNING

Hearing damage if noise emission
value is exceeded

» Wear hearing protection.

/\ WARNING
Danger of injury if vibration emis-
sion value is exceeded

» Select tools correctly and change
promptly in case of wear.

Steel up to 400 N/mm? 14 mm/ Specify additional safety measures to
0.055in/17 ga :
protect the operator against the effect
Steel up to 600 N/mm? 0.6 mm/ of vibrations (e.g. keep hands warm,
0.024in/24 ga organization of work processes, pro-
Noise and vibration emission values cessing with normal feed force).
Vibration emission value : e
o 2 Depending on the conditions of use and con-
?ehc(t\ilgrfgr sum of three di <25mfs dition of the power tool, the actual load can
be higher or lower than the specified mea-
Uncertainty K for vibration 2 surement.
S 1.5 m/s
emission value o . . .
The specified vibration emission value was
A-assessed sound pres- 80 dB (A) measured according to a standardized test
sure level Lp, typically process and can be used to compare power
A-assessed sound power 91 dB (A tools. It can also be used for a preliminary
level Ly, typically (A) estimation of the vibration load.
Uncertainty K for noise 3dB Times when the machine is switched off or is
emission values running, but not actually in use, can signifi-
cantly reduce the vibration load during the
entire working period.
s Translation of the original operator's manual 1
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3 Operation 3.1 Seam

To operate the power tool, see:

— Adjusting the angle Y [» 189].
Adjusting the pretension EJ [> 189].
— Switching on and off [[g [» 189].

— Locking a seam [} [» 190]. IL
— Locking seam on outer radii [» 190]. i HHJ

-

—-

Border height
Seam height

Air gap

Material thickness

OOITwW

The seam quality depends on the border
height.

The following dimensions must be adhered
to with Pittsburgh seams:

Material thickness S B H C
0.6 1.0 mm/ 8.0~ 10.0 mm/
0.02-0.04in/ 0.31 - 0.39in
24.0-20.0ga ' ' 10.0 - 15.0 mm / 2.5mm/
21-0_1'4"3"” 10.0 = 12.0 mm / 0.39-0.59in 0.08 in
0.04 -0.56in/ 04 —055in
20.0-17.0ga : )
3.2 Seams of radii 3.4 Adjusting the angle
The following minimum radius (R) of the The angle (a) must be selected depending
workpiece must be adhered to: on the material thickness (S), see Adjusting
5 the angle Y [» 189].
Inner radius 300 mm/11.8in Material thickness S el
; : 0.6 —-0.9mm/
Outer radius 500 mm/19.7 in 0024 —0.04in/ 30
Something must be placed underneath the 24.0-20.0ga
shaping roller for seaming outer radii with a 09—14mm/
washer Changing shaping roller for outer 0.(')35 —.0.56 in/ 5e
radii [> 192] 20.0-17.0 ga

3.3 Selecting shaping roller

The shaping roller must be selected depend-
ing on the material thickness, see Changing
shaping roller @ [» 191].

3.5 Adjusting the pretension

The pretension depends on the material, see
Adjusting the pretension [EJ [> 189].

12 Translation of the original operator's manual




4 Consumables and
accessories

4.1 Tool selection

For good locking results, make sure that the
tools are clean and that they are changed
promptly.

For notes about wearing and consumable
parts, spare parts lists, see:

F 140
(2A1)

5 Troubleshooting

EN

Problem Cause

Remedy

Seam is not tight.

Material stability increased.

» Increase pretension, see

Adjusting the pretension
EJ[> 189].

Enlarge angle, see Adjust-
ing the angle Y [» 189].

tool stops.

Feed force increases, power |Border height lower.

Check dimensions for seam
preparation.

Increase pretension, see
Adjusting the pretension
[» 189].

Changing shaping roller
[» 191].

Sheet runs behind shaping Border wavy.
roller.

Make sure that the border is
maximum 90° to the duct
surface.

Power tool stops. Driver rollers slip.

Adjusting the pretension
[» 189].

on.

Power tool does not switch Power cable is defective.

Replace the power ca-
ble [» 13].

5.1 Replace the power cable

\ | The power cable may only be re-
placed by the manufacturer or its contract
workshops to prevent safety hazards.

For TRUMPF service addresses, see:
www.trumpf.com

Translation of the original operator's manual 13
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6 Declaration of conformity

We declare in our sole responsibility that this
product conforms to all relevant require-

ments with regard to the following guidelines,

standards, and standardizing documents:
— 2006/42/EC
— 2014/30/EU
— 2011/65/EU
— EN 60745-1

Signed for the manufacturer and in the name
of the manufacturer by:

. /
/ fpmee S0

Dr. Thomas Schneider

Development Manager

TRUMPF Werkzeugmaschinen SE & Co. KG
DE-71254 Ditzingen, Germany

Ditzingen, 11/06/2018

7 Disposal of old power tools
and electronic devices

ZIX] [

Power tools, rechargers, batteries/recharge-
able batteries, accessories, and packaging
may not be disposed of in household
garbage. They must be recycled in an envi-
ronmentally compatible manner. Here, the
applicable national regulations must be
heeded.

Before environmentally-compatible recycling/
disposal of the batteries/rechargeable batter-
ies, the contacts must be secured with tape
against short-circuiting, and the batteries/
rechargeable batteries in a power tool must
be discharged. Defective or spent batteries/
rechargeable batteries must be returned to
the sales offices of TRUMPF power tools.

14 Translation of the original operator's manual -
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et électroniques usagés..................... 20 réseau trop élevée

B L » S’assurer que la tension réseau corres-
1 Sécurité pond aux indications sur la plaque si-
gnalétique de l'outil électrique.

1.1 Consignes de sécurité
générales 1.3 Symboles
— Lisez toutes les consignes de sécurité et Les symboles suivants sont importants pour
les instructions. la lecture et la compréhension de la notice

d’utilisation. L’interprétation correcte des
symboles aide a utiliser I'outil électrique de
maniére slre, conformément a l'usage pre-

Le non-respect des consignes de sécuri-
té et des instructions peut entrainer une
décharge électrique, un incendie et/ou

vu.
de graves blessures.

— Conservez toutes les consignes de sé- Symbole |Description
curité et instructions pour des utilisations .
futures. F140| |Type de machine a fermer les

@A) | |plis, TruTool F 140 (2A1)

1.2 Consignes de sécurité
complémentaires

_ /\ DANGER

Tension électrique
Danger de mort par électrocution

» Avant toute utilisation, vérifier si la
prise, le cable et I'outil électrique sont
endommagés.

Outil électrique avec cable élec-
trique

Controle

Desserrer / serrer la vis a téte
hexagonale

Préparer le pli au marteau

/\ AVERTISSEMENT

‘Risque de blessures aux mains en
raison de couteaux aiguisés ou
d’arétes vives

Ne pas mettre les mains dans le par-
cours d'usinage.
Porter des gants de protection.

Lecture de la notice d’utilisation

Elimination/recyclage d’appareils
usagés et de batteries

e e

2

T

Li-ion
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1.4 Avertissements dans ce
document

Les avertissements mettent en garde contre
les dangers qui peuvent survenir lors de I'uti-
lisation de I'outil électrique. Il existe quatre
niveaux de danger reconnaissables a I'aver-
tissement :

Avertissement |Signification

DANGER Désigne un danger avec
un risque élevé pouvant
mener a la mort ou des
blessures graves s’il n'est
pas évité.

AVERTISSE-
MENT

Désigne un danger avec
un risque moyen pouvant
mener a des blessures
graves s'’il n’est pas évité.

PRUDENCE Désigne un danger avec
un risque faible pouvant
mener a des blessures é-
géres ou moyennes s’il

n’est pas évité.

ATTENTION Désigne un danger pou-
vant entrainer des dégats

matériels.

1.5 Utilisation conforme a l'usage
prévu

La machine a fermer les plis TRUMPF est un
outil électrique manuel destiné aux applica-
tions suivantes :

— Fermeture de plis Pittsburgh au niveau
de piéces pré-usinées, comme par
exemple les conduites de ventilation, les
boitiers, les réservoirs

— Fermeture de plis Pittsburgh au niveau
de piéces droites et courbées.

2

Description du produit

F 140
(2A1)

®
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Interrupteur marche/arrét
Cable électrique

Levier de serrage
Autocollant Choix du rouleau
Echelle Aluminium mm/ga
Echelle Acier mm/ga

Disque pour l'usinage de rayons exté-
rieurs

Vis de réglage
Tole de recouvrement

10 Rouleau

1"

Roue a boudin

12 Galet d'appui

16 Traduction de la notice d’utilisation originale




2.1 Données techniques

F 140
(2A1)

230 V~ 50/60 Hz

Tension d i
ension de service 120 V~ 50/60 Hz

Poids sans cable 4,3kg /9,5 Ibs
Epaisseur minimale du
matériau 0,6 mm /

Acier jusqu'a 400 N/mm? 0,024 in/ 24 ga

Epaisseurs maximales du matériau

1,4 mm/

I - )
Acier jusqu'a 400 N/mm 0,055in /17 ga

0,6 mm/

. > 2
Acier jusqu'a 600 N/mm 0,024 in / 24 ga

Valeurs de bruit et d'émission vibratoire

Valeur d'émission vibra-
toire a, (somme de vec- < 2,5 m/s?
teur des trois directions)

Incertitude K pour la va-

2
leur d'émission vibratoire 1.5m/s

Niveau de pression
acoustique habituel pon- 80 dB (A)
déré en A Lp,

Niveau de puissance

acoustique habituel pon- 91 dB (A)
déré en A Ly,
Incertitude K pour les va- 3dB

leurs d'émission de bruit

FR

2.2 Informations sur les bruits et les
vibrations

/\ AVERTISSEMENT

Dommages auditifs dus au dépas-
sement de la valeur d’émission de
bruit

» Porter une protection auditive.

A AVERTISSEMENT

Risque de blessure di au dépasse-
ment de la valeur d'émission vibra-
toire

» Choisir soigneusement les outils et les
remplacer en temps opportun en cas
d’usure.

» Définir des mesures de sécurité sup-
plémentaires pour la protection de
I'opérateur contre les effets des vibra-
tions (par exemple maintien des mains
au chaud, organisation des étapes de
travail, travail avec une force d’avance
normale).

En fonction des conditions d’utilisation et de
I'état de I'outil électrique, la charge réelle
peut étre supérieure ou inférieure a la valeur
de mesure indiquée.

La valeur d’émission vibratoire indiquée a
été mesurée selon un procédé de mesure
normé et peut étre utilisée a des fins de
comparaison des outils électriques. Elle peut
également étre utilisée pour une estimation
provisoire de I'exposition aux vibrations.

Les périodes durant lesquelles la machine
est arrétée ou fonctionne mais n’est pas
réellement utilisée peuvent sensiblement ré-
duire I'exposition aux vibrations sur toute la
durée du temps de travail.
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3 Utilisation

Pour l'utilisation de I'outil électrique, cf. :

— Reéglage de l'inclinaison [» 189].
Réglage de la précontrainte [EJ [ 189].
— Mise en marche et arrét [» 189].

— Fermeture du pli B} [» 190].
— Fermeture du pli aux rayons extérieurs

[» 190].

3.1 Plis

-

—-

Hauteur de bord
Hauteur de pli

Jeu de coupe
Epaisseur de matériau

OOITwW

La qualité du pli dépend de la hauteur de
bord.

Les dimensions suivantes doivent étre res-
pectées dans le cas de plis Pittsburgh :

Epaisseur de

matériau S 2 n ©
0,6 —1,0 mm / 8,0-10,0 mm /
0,02 -0,04 in/ 0.91-0.39 in
24,0-20,0 ga ’ ' 10,0 - 15,0 mm / 2,5mm/
21,0-1,4mm/ 10,0 — 12,0 mm / 0,39 -0,59in 0,08 in
0,04 -0,56in/ 0.4 —0.55in
20,0-17,0ga A

3.2 Pliage de rayons

Le rayon minimal (R) suivant de la piéce a
usiner doit étre respecté :

R

Rayon intérieur 300 mm/ 11,8 in

Rayon extérieur 500 mm /19,7 in

Pour le pliage de rayons extérieurs, le rou-
leau doit étre soutenu par une rondelle, voir
Remplacement du rouleau pour les rayons
extérieurs [] [» 192].

3.3 Choix du rouleau

Le rouleau doit étre choisi en fonction de
I'épaisseur de matériau, voir Remplacement
du rouleau [[@ [» 191].

3.4 Réglage de l'inclinaison

L'angle d'inclinaison (a) doit étre choisi en
fonction de I'épaisseur de matériau (S), voir
Réglage de l'inclinaison Y [> 189].

Epaisseur de matériau S a
0,6 —0,9mm/

0,024 - 0,04 in/ 3°
24,0-20,0 ga
0,9-1,4mm/

0,035-0,56in/ 5°
20,0-17,0ga

3.5 Réglage de la précontrainte

La précontrainte dépend du matériau, voir
Réglage de la précontrainte [EJ [» 189].
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4 Consommables et

accessoires
4.1 Choix des outils

Pour garantir de bons plis, il convient de
veiller a ce que les outils soient propres et
remplacés en temps opportun.

Pour plus d'informations concernant les
pieces d'usure, de consommation et les
listes de pieces de rechange :

F 140
(2A1)

5 Elimination des dysfonctionnements

FR

Probléme

Cause

Solution

Le pli n'est pas hermétique.

Résistance accrue des
matieres.

» Augmenter la précontrainte, voir
Réglage de la précontrainte

B0 189l

» Augmenter l'inclinaison, voir Ré-
glage de l'inclinaison [EY§ [» 189].

La force d'avance augmente,
I'outil électrique s'arréte.

Hauteur de bord plus
faible.

» Vérifier les dimensions pour la
préparation du pli d'agrafe.

» Augmenter la précontrainte, voir
Réglage de la précontrainte

B 189].
» Remplacement du rouleau

=D 1911

La tole passe derriére le rou-
leau.

Bord onduleux.

» S'assurer que le bord se trouve
a 90° maximum par rapport a la
surface du canal.

L'outil électrique s'arréte.

Les galets d'entrainement
patinent.

» Réglage de la précontrainte

B0 189].

L'outil électrique ne s'allume
pas.

Le cable électrique est
défectueux.

» Remplacer le cable élec-
trique [» 19].

risque pour la sécurité.

Adresses de service TRUMPF, cf. :

www.trumpf.com

5.1 Remplacer le cable électrique

\ [ e remplacement du céble électrique
doit étre réalisé exclusivement par le fabri-
cant ou ses ateliers agrées afin d’'éviter tout

TRUMPF
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6 Déclaration de conformité

Nous déclarons sous notre seule responsa-
bilité que ce produit est conforme a toutes
les exigences pertinentes des directives,
normes ou documents normatifs suivants :

— 2006/42/CE

— 2014/30/UE

— 2011/65/UE

— EN60745-1
Signé pour le fabricant et au nom du fabri-
cant par :

. /
/ fpmee S0

M. Thomas Schneider

Gérant développement

TRUMPF Werkzeugmaschinen SE & Co. KG
DE-71254 Ditzingen

Ditzingen, le 06/11/2018

7 Elimination des appareils
électriques et électroniques
usagés

ZIX] [

Les outils électriques, chargeurs, piles/batte-
ries, accessoires et emballages ne doivent
pas étre jetés avec les ordures ménageres.
lIs doivent faire I'objet d’'un recyclage écolo-
gique. Les prescriptions nationales en vi-
gueur doivent étre respectées.

Avant le recyclage ou la mise au rebut des
piles/batteries dans le respect de I'environ-
nement, il convient de protéger les contacts
contre les courts-circuits a 'aide d'un ruban
adhésif et de décharger les piles/batteries
dans l'outil électrique. Les piles/batteries dé-
fectueuses ou usagées sont a rapporter
dans les points de vente des outils élec-
triques de TRUMPF.
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1 Sicurezza
1.1 Indicazioni generali di sicurezza

Leggere tutte le indicazioni di sicurezza
e le istruzioni.

Il mancato rispetto delle indicazioni di si-
curezza e delle istruzioni pud comporta-
re scariche elettriche, incendio e/o lesio-
ni gravi.

Conservare tutte le indicazioni di sicu-
rezza e le istruzioni per I'impiego futuro.

1.2 Indicazioni di sicurezza

supplementari

_ /\ PERICOLO

Tensione elettrica

>

Pericolo di morte per scossa elettrica

Prima di ogni utilizzo controllare che la
spina, il cavo e I'elettroutensile non sia-
no danneggiati.

/\ AVVERTENZA

Pericolo di lesioni alle mani dovuto
a coltelli o bordi affilati

Non mettere le mani nell'area di lavora-
zione.
Indossare dei guanti di protezione delle
mani.

/\ AVVERTENZA

Pericolo di lesioni personali o danni
materiali dovuto all’utilizzo di ac-
cessori di terze parti

Utilizzare solo accessori originali
TRUMPF.

IT

_ @) ATTENZIONE
Danni materiali dovuti a tensione
elettrica troppo elevata

» Controllare che la tensione di rete sia
conforme alle indicazioni sulla targhet-
ta identificativa dell’elettroutensile.

1.3 Simboli

| seguenti simboli sono importanti per la let-
tura e la comprensione delle istruzioni per
I'uso. La giusta interpretazione dei simboli &
d’aiuto per un utilizzo sicuro e conforme
dell’elettroutensile.

Simbolo |Descrizione

F140| |Tipo di aggraffatrice,
(A1) | |TruTool F 140 (2A1)

Elettroutensile con cavo elettrico

Controllo

Svitare / avvitare la vite a testa
esagonale

Preparazione dell’aggraffatura
con martello

Leggere le istruzioni per 'uso

Smaltimento/riciclaggio di vecchi
utensili e batterie

YD 21 LPIF

J

T

Li-ion
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1.4 Avvertenze in questo
documento

Le avvertenze indicano pericoli che possono
insorgere durante l'utilizzo dell’elettroutensi-
le. Sono previsti quattro livelli di pericolo, ri-

conoscibili tramite una parola chiave:

2 Descrizione del prodotto

F 140 1 2
(2A1)

Parola chiave |[Significato

PERICOLO Indica un pericolo con un li-
vello di rischio alto che puo
comportare gravi lesioni,
anche mortali, se non vie-

ne evitato.

AVVERTENZA |Indica un pericolo con un li-
vello di rischio medio che
pud comportare gravi lesio-
ni, se non viene evitato.

CAUTELA Indica un pericolo con un li-
vello di rischio minimo che
pud comportare lesioni lievi
0 medie, se non viene evi-

tato.

ATTENZIONE |Indica un pericolo che pud

comportare danni materiali.

1.5 Utilizzo conforme

L’aggraffatrice TRUMPF & un elettroutensile
a mano per I'esecuzione delle seguenti attivi-
ta:

— Chiusura di aggraffature Pittsburgh su
pezzi lavorati preliminarmente come, ad
es., condotti di ventilazione, telai, conte-
nitori

— Chiusura di aggraffature Pittsburgh su
pezzi diritti e piegati.

®

AR
ABLES

LR

1 Interruttore d'accensione/spegnimento
2 Cavo elettrico

3 Leva dibloccaggio

4  Etichetta selezione rullo formatore

5 Scala alluminio mm/ga

6 Scala acciaio mm/ga

7

Puleggia per la lavorazione di raggi
esterni

8 Vite diregistro

9 Lamiera di copertura
10 Rullo di formatura

11 Rullo flangiato

12 Rullo di sostegno
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2.1 Dati tecnici

F 140
(2A1)

Tensione d’esercizio

230 V~ 50/60 Hz
120 V~ 50/60 Hz

Peso senza cavo

4,3kg /9,5 Ibs

Spessore min. del mate-
riale
Acciaio fino a 400 N/mm?

0,6 mm/
0,024 in/ 24 ga

Acciaio fino a 600 N/mm?

Spessore max. del materiale
. 2 1,4 mm/
Acciaio fino a 400 N/mm 0,055in /17 ga
0,6 mm/

0,024 in/ 24 ga

Valori di emissioni acust

iche e vibratorie

Valore di emissione vibra-

IT

2.2 Informazioni su rumorosita e
vibrazioni

/\ AVVERTENZA

Danni all’udito dovuti al supera-
mento del valore di emissione acu-
stica

» Indossare protezioni uditive.

/N\ AVVERTENZA

Pericolo di lesioni dovuto al supe-
ramento del valore di emissione vi-
bratoria

Scegliere gli attrezzi corretti e sostituirli
tempestivamente in caso di usura.
Stabilire misure di sicurezza addizionali
per proteggere |'utilizzatore dagli effetti
delle vibrazioni (ad es. mantenere al

toria a,, (somma vettoriale < 2,5 m/s? caldo le mani, organizzazione delle se-

delle tre direzioni) quenze operative, lavorazione con po-

Incertezza K per valore di 15 mis? tenza di avanzamento normale).

e.m|SS|or?e V|bre.1tor|a A seconda delle condizioni d'impiego e dello

Livello di pressione sono- stato dell’'elettroutensile il carico reale pu®

ra Ly, ponderato “A”, tipi- 80 dB (A) essere superiore o inferiore rispetto al valore

co di misura indicato.

Livello di potenza sonora 91 dB (A) Il valore di emissione vibratoria indicato &

Lwa ponderato “A”, tipico stato misurato al termine di una procedura di

Incertezza K per valori di 3dB collaudo a norma e pud essere utilizzato per

emissione acustica un confronto fra gli elettroutensili. Pud esse-
re utilizzato anche per una valutazione tem-
poranea del carico vibratorio.
| periodi in cui la macchina & spenta o acce-
sa, ma non viene realmente impiegata, pos-
sono ridurre considerevolmente il carico vi-
bratorio per I'intera durata operativa.

TRUMPF . . L y I ..
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3 Utilizzo

Per l'utilizzo dell’elettroutensile, vedere:
— Regolazione dell’inclinazione [» 189].
— Regolazione della precompressione
B 189].
— Accensione e spegnimento [» 189].
— Chiusura dell'aggraffatura [BJ [» 190].
— Chiusura dell'aggraffatura su raggi
esterni [F [» 190].

3.1 Aggraffature

-

—-

S -

Altezza del bordo
Altezza dell’aggraffatura
Spazio libero

Spessore del materiale

OOITwW

La qualita dell’aggraffatura dipende dall’al-
tezza del bordo.

E necessario rispettare le seguenti dimensio-
ni per le aggraffature Pittsburgh:

Spessore del

materiale S = n ©
0610 mm/ 8,0 — 10,0 mm /
0,02 -0,04in/ 0.31 - 039in
24,0-20,0ga ’ ’ 10,0 - 15,0 mm / 2,5 mm/
21,0-1,4mm/ 10,0 — 12,0 mm / 0,39 -0,59in 0,08 in
0,04 - 0,56 in/ 0.4 —055in
20,0-17,0 ga ’ ’

3.2 Aggraffatura di raggi

E necessario rispettare il seguente raggio
minimo (R) del pezzo:

R

Raggio interno 300 mm/ 11,8 in

Raggio esterno 500 mm /19,7 in

Per I'aggraffatura di raggi esterni il rullo di
formatura deve essere dotato di una rondel-
la, vedere Sostituzione del rullo di formatura
per raggi esterni [fg] [» 192].

3.3 Selezione del rullo di formatura

Il rullo di formatura deve essere scelto in ba-
se allo spessore del materiale, vedere Sosti-
tuzione del rullo di formatura [» 191].

3.4 Regolazione dell'inclinazione

L’angolo di inclinazione (a) deve essere scel-
to in base allo spessore del materiale (S),
vedere Regolazione dell’inclinazione

> 189].

Spessore del materiale S a
0,6 —0,9 mm/
0,024 - 0,04 in/ 3°
24,0 - 20,0 ga
0,9-1,4mm/
0,035-0,56in/ 5°
20,0-17,0ga
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3.5 Regolazione della
precompressione

La precompressione dipende dal tipo di ma-
teriale, vedere Regolazione della precom-
pressione [E] [» 189].

5 Risoluzione guasti

IT

4 Materiale soggetto a usura
e accessori

4.1 Scelta dell’'utensile

Per un buon risultato di chiusura si deve te-
nere sempre presente che gli utensili devono
essere puliti e che devono essere sostituiti
per tempo.

Per indicazioni su pezzi di usura e consumo,
ed elenchi di ricambi vedere:

F 140
(2A1)

Problema Causa

Rimedio

Aggraffatura non spessa.
aumentata.

Resistenza del materiale | Aumentare la precompressione,

vedere Regolazione della pre-
compressione [E] [» 189].

» Incrementare l'inclinazione, ve-
dere Regolazione dell’inclinazio-
ne N[> 189].

menta, I'elettroutensile si fer- |bassa.
ma.

La forza di avanzamento au- |Altezza del bordo piu » Controllare le dimensioni per la

preparazione dell’aggraffatura.

» Aumentare la precompressione,
vedere Regolazione della pre-
compressione B [> 189].

» Sostituzione del rullo di formatu-

ral @[> 191].

La lamiera si sovrappone al
rullo di formatura.

Bordo ondulato.

» Assicurarsi che il bordo si trovi a
massimo 90° rispetto alla super-
ficie del canale.

L’elettroutensile si ferma.
tano.

I rulli di azionamento slit- | Regolazione della precompres-

sione [EJ [» 189].

Non & possibile accendere
I'elettroutensile. SO.

Il cavo elettrico € difetto- |» Sostituzione del cavo elettri-

co [» 25].

5.1 Sostituzione del cavo elettrico

“\ Il cavo elettrico pud essere sostituito
esclusivamente dal produttore o da un’offici-
na autorizzata per non compromettere la si-
curezza.

Per gli indirizzi del servizio assistenza
TRUMPF, vedere: www.trumpf.com

TRUMPF
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6 Dichiarazione di conformita

Il produttore dichiara sotto la propria respon-
sabilita che questo prodotto soddisfa tutti i
requisiti in materia previsti dalle seguenti di-
rettive, norme e documenti normativi:

— 2006/42/CE
— 2014/30/UE
— 2011/65/UE
— EN 60745-1

Firmato a nome e per conto del produttore

da:
. /
/ fpmee S0

Dr. Thomas Schneider

Direttore Sviluppo

TRUMPF Werkzeugmaschinen SE & Co. KG
DE-71254 Ditzingen

Ditzingen, 06.11.2018

7 Smaltimento di vecchie
apparecchiature elettriche
ed elettroniche

ZIX] [

Gli elettroutensili, i caricabatteria, le batterie/
batterie ricaricabili, gli accessori e I'imballag-
gio non possono essere smaltiti con i rifiuti
domestici. Devono essere consegnati ad un
apposito centro di raccolta per un riciclaggio
nel rispetto del’ambiente. Si devono rispetta-
re tutte le disposizioni nazionali in vigore.

Prima di un riciclaggio nel rispetto dell’am-
biente/uno smaltimento delle batterie/batterie
ricaricabili si devono coprire i contatti con un
nastro adesivo per evitare un cortocircuito e
le batterie/batterie ricaricabili devono essere
scaricate nell’elettroutensile. Le batterie/bat-
terie ricaricabili difettose o non piu utilizzabili
devono essere riconsegnate nei punti di ven-
dita di elettroutensili TRUMPF.

26 Traduzione delle istruzioni per I'uso in lingua originale -




Contenido
1 Seguridad .......cccoeeviiiiiiiiiiicee 27
2 Descripcion del producto ................... 28
3 Man€jo....cevviiiiiiie e 30
4 Material de consumo y accesorios .... 31
5 Solucién de problemas....................... 31
6 Declaracion de conformidad............... 32
7 Eliminacién de aparatos eléctricos y
electronicos usados..........cccceeevueeeenn. 32
1 Seguridad
1.1 Indicaciones generales de
seguridad

— Lea todas las instrucciones e indicacio-
nes de seguridad.

El incumplimiento de las instrucciones e
indicaciones de seguridad puede tener
como consecuencia descargas eléctri-
cas, incendios y/o lesiones graves.

— Conserve todas las instrucciones e indi-
caciones de seguridad para futuras con-
sultas.

1.2 Indicaciones de seguridad

complementarias

&

/\ PELIGRO

Tension eléctrica

Peligro de muerte por descarga eléc-
trica

Antes de cada uso, examine el enchu-
fe, el cable y la herramienta eléctrica
para detectar posibles dafios.

/\ ADVERTENCIA

Peligro de lesiones en las manos
por cuchillas o cantos afilados
No ponga las manos en la zona de me-

canizado.
Lleve guantes protectores.

ES

/\ ADVERTENCIA

Peligro de lesiones o dafios mate-
riales debido a los accesorios de
terceros

» Use Unicamente accesorios originales
de TRUMPF.

_ € ATENCION

Daiios materiales por una tension
de red excesiva

» Asegurese de que la tension de red
coincida con los datos de la placa de
caracteristicas de la herramienta eléc-
trica.

1.3 Simbolos

Los siguientes simbolos son importantes pa-
ra leer y entender el manual de instruccio-
nes. La correcta interpretacion de los simbo-
los ayuda a manejar la herramienta eléctrica
de una forma adecuada y segura.

Simbolo |Descripcion

F140| |Tipo de maquina para cerrar en-
(A1) | |gatillados, TruTool F 140 (2A1)

Herramienta eléctrica con cable
eléctrico

Comprobar

Aflojar / apretar el tornillo hexa-
gonal

Preparar el pliegue con el marti-
llo

Leer el manual de instrucciones

Eliminacion / reciclaje de apara-
tos usados y baterias

> |2 LPI#

Li-ion
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1.4 Advertencias en este 2 Descripcion del producto
documento 1 2
F 140
Las advertencias avisan sobre los peligros (2A1)
que pueden surgir durante el manejo de la
herramienta eléctrica. Existen cuatro niveles %\
de riesgo, reconocibles por la palabra de ad-

vertencia

Palabra de Significado
advertencia

PELIGRO Identifica un peligro con un
alto nivel de riesgo que, de
no evitarse, puede causar
la muerte o lesiones gra-
ves.

ADVERTENCIA |ldentifica un peligro con un
nivel medio de riesgo que,
de no evitarse, puede cau-
sar lesiones graves.

PRECAUCION |Identifica un peligro con un
bajo nivel de riesgo que,
de no evitarse, puede cau-
sar lesiones leves o0 mode-
radas.

ATENCION Identifica un peligro que
puede causar dafios mate-
riales.

®

AR
ABLES

LR

1.5 Uso previsto

La maquina para cerrar engatillados
TRUMPF es una herramienta eléctrica ma-
nual destinada para las siguientes aplicacio-
nes:

— Cerrar pliegues Pittsburgh en piezas ya .
mecanizadas, p. €]. canales de ventila- Palanca de apriete

cion, carcasas, depositos Pegatina seleccion de rodillo de mol-
— Cerrar pliegues Pittsburgh en piezas deo

rectas y curvadas. Escala aluminio mm/ga
Escala acero mm/ga

7 Disco para mecanizado de radios exte-
riores

8 Tornillo de ajuste
9 Chapa de cubierta
10 Rodillo de moldeo
11 Rodillo de pestafa
12 Rodillo de apoyo

Botdn de encendido y apagado
Cable eléctrico

A WON -~

(o204,
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2.1 Datos técnicos

F 140
(2A1)

Tension de 230 V~ 50/60 Hz
funcionamiento 120 V~ 50/60 Hz
Peso sin cable 4,3kg /9,5 Ibs
Grosor de material 0.6 mm/

minimo
Acero hasta 400 N/mm?

0,024 in/24 ga

Grosores maximos del material

Acero hasta 400 N/mm?

1,4 mm/
0,055in/17 ga

Acero hasta 600 N/mm?

0,6 mm/
0,024 in/24 ga

Valores de emisiones acusticas y de vi-

braciones

Valor de emision de vibra-
ciones a, (suma vectorial
de tres coordenadas)

< 2,5 m/s?

Incertidumbre K del valor
de emision de vibraciones

1,5 m/s?

Nivel tipico de presion so-
nora L, segun pondera-
cion A

80 dB (A)

Nivel tipico de potencia
sonora L, segun ponde-
racion A

91 dB (A)

Incertidumbre K de los
valores de emision de
ruido

3dB

ES

2.2 Informacion sobre ruidos y
vibraciones

/\ ADVERTENCIA

Lesiones auditivas por superar el
valor de emisiones acusticas

» Lleve proteccion auditiva.

/\ ADVERTENCIA

Peligro de lesiones por superar el
valor de emision de vibraciones

Elija la herramienta correcta y cambie-
la a tiempo si presenta desgaste.

» Establezca medidas adicionales de
proteccion del usuario contra los efec-
tos de las vibraciones (p. ej., mantener
las manos calientes, organizar los pro-
cesos de trabajo, trabajar con una fuer-
za de avance normal).

Dependiendo de las condiciones de uso y
del estado de la herramienta eléctrica, la
carga real puede ser mayor o menor que el
valor de medicion indicado.

El valor de emision de vibraciones indicado
se ha medido siguiendo un proceso de com-
probacién normalizado y se puede usar para
comparar herramientas eléctricas. También
se puede aplicar para realizar una estima-
cion previa de la carga de vibraciones.

El tiempo en que la maquina esté apagada o
en marcha pero que no se esté usando real-
mente puede reducir considerablemente la
carga de vibraciones en todo el periodo de
trabajo.
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3 Manejo

Sobre el manejo de la herramienta eléctrica,
véase:

— Ajustar la inclinacion [y [» 189].

— Ajustar la tension previa B [» 189].
Encendido y apagado [[&] [» 189].
Cerrar pliegue B} [» 190].

Cerrar pliegue en radios exteriores

[ 190].

3.1 Plegar

-

—-

Altura de borde
Altura de pliegue
Holgura

Grosor del material

OOITwW

La calidad del pliegue depende de la altura
del borde.

Deben respetarse las siguientes dimensio-
nes para los pliegues Pittsburgh:

Grosor dgl material B H c
0610 mm/ 8,0 — 10,0 mm /
0,02 -0,04in/ 0.31 - 0.39 in
24,0-20,0 ga ’ ' 10,0 - 15,0 mm / 2,5mm/
21,0-1,4 mm/ 10,0 - 12,0 mm / 0,39-0,59 in 0,08 in
0,04 - 0,56 in/ 04—0055in
20,0-17,0ga ’ ’

3.2 Plegar radios

Debe respetarse el siguiente radio minimo
(R) de la pieza:

R

Radio interior 300 mm /11,8 in

Radio exterior 500 mm /19,7 in

El rodillo de moldeo debe contar con una
arandela para plegar radios exteriores, véa-
se Cambiar rodillo de moldeo para radios ex-
teriores [} [» 192].

3.3 Seleccionar el rodillo de moldeo

El rodillo de moldeo depende del grosor de
material, véase Cambiar rodillo de moldeo

[ F TCRED!

3.4 Ajustar la inclinacion

El angulo de inclinacion (a) debe seleccio-
narse en funcién del grosor del material (S),
véase Ajustar la inclinacion Y [» 189].

Grosor del material S a
0,6-0,9mm/

0,024 — 0,04 in/ 3°
24,0-20,0 ga
0,9-1,4mm/

0,035-0,56in/ 5°
20,0-17,0ga

3.5 Ajustar la tension previa

La tension previa depende del material, véa-
se Ajustar la tension previa B [» 189].
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4 Material de consumo y
accesorios

4.1 Seleccidon de herramienta

Para obtener buenos resultados de cierre
hay que prestar atencion a que las herra-
mientas estén limpias y se cambien a su de-
bido tiempo.

Para las indicaciones sobre las piezas de
desgaste y de consumo, listas de recambios,
véase:

F 140
(2A1)

5 Soluciéon de problemas

Problema Causa Solucion
Pliegue no estanco. Aumento de la resistencia [ Aumentar la tensién previa,
del material. véase Ajustar la tension previa
B 189]

» Aumentar la inclinacion, véase
Ajustar la inclinacion Y [» 189].

La fuerza de avance aumen- |Altura de borde inferior. [ Comprobar las medidas para la

ta, la herramienta eléctrica se preparacion del plegado.
detiene. » Aumentar la tension previa,
véase Ajustar la tension previa
B 189].
» Cambiar rodillo de moldeo
[» 191].
La chapa sigue detras del ro- |Borde ondulado. » Asegurarse de que el borde se
dillo formador. halla 90° maximo respecto a la

superficie de canal.
La herramienta eléctrica se  |Los rodillos de acciona- |» Ajustar la tension previa

detiene. miento resbalan. B 189].
La herramienta eléctrica no  |El cable eléctrico esta de- | Sustituir el cable eléctri-
se enciende. fectuoso. co [» 31].

5.1 Sustituir el cable eléctrico

“\ La sustitucion del cable eléctrico se
encomendara exclusivamente al fabricante o
a sus talleres oficiales, con el fin de evitar
riesgos de seguridad.

Véanse las direcciones del servicio técnico
de TRUMPF en: www.trumpf.com

TRUMPF
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6 Declaracion de
conformidad

Declaramos, bajo nuestra exclusiva respon-
sabilidad, que este producto satisface todos
los requisitos de las siguientes directivas,
normas o documentos normativos:

— 2006/42/CE

— 2014/30/UE

— 2011/65/UE

— EN 60745-1

Firmado para el fabricante y en nombre del
fabricante por:

~r /
| /
/(’gwgf?___,j 6—4%@@

Dr. Thomas Schneider

Gerente de desarrollo

TRUMPF Werkzeugmaschinen SE & Co. KG
DE-71254 Ditzingen

Ditzingen, 06/11/2018

7 Eliminacion de aparatos
eléctricos y electrénicos
usados

ZIX] [

Las herramientas eléctricas, los dispositivos
de carga, las pilas o baterias, los accesorios
y el embalaje no deben ser eliminados en la
basura doméstica. Es necesario llevarlos a
un punto de reciclaje ecoldgico. Debe obser-
varse la normativa nacional vigente.

Antes del reciclaje ecoldgico o la eliminacion
de las pilas o baterias, se deben asegurar
los contactos con cinta aislante, para evitar
cortocircuitos, y las pilas o baterias se deben
descargar en la herramienta eléctrica. Las
pilas o baterias defectuosas o agotadas se
deben devolver a los puntos de venta de las
herramientas eléctricas TRUMPF.
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Conteudo Q\ 0 ATENGAO
1 Seguranga ........ccccceeveiiiiiieeiiiiieeeee 33 Danos materiais devido tensao ex-
2 Descricdo do produto cessiva de alimentagao
3 Operagéo » Assegurar que a tenséo da alimenta-
e o ¢&o corresponde as indicagdes na pla-
4 Material consumivel e acessorios...... 37 ca de caracteristicas da ferramenta
5 Eliminagdo de falhas..........ccccccccenne 37 elétrica.
6 Declaracédo de conformidade............. 38 ;
7 Eliminagao d_e residuos dg equipa- 1.3 Simbolos
mentos elétricos e eletrénicos ........... 38 Os simbolos a seguir sdo importantes para a
leitura e para a compreenséao deste manual
de instrugbes. A correta interpretacao dos
1 Seguranga simbolos ajuda a utilizar a ferramenta elétri-
1.1 Indicagdes gerais de seguranga | °a de forma adequada e segura.
— Ler todas as indicagGes de seguranga e Simbolo |Descricéo
instrugdes.

- , o F140| |Tipo de maquina de fechar rebor-
O n&o cumprimento das indicacdes de @A1) | |dos, TruTool F 140 (2A1)

seguranga e das instrugdes pode causar
choque elétrico, incéndio e/ou graves fe-
rimentos.

— Guardar todas as indica¢des de segu-
ranga e instrugdes para uso futuro.

Ferramenta elétrica com cabo de
alimentagao

. ~ Verificar
1.2 Indicagdes de seguranca

complementares

_ /\ PERIGO

Tensao elétrica
Perigo mortal devido a choque elétrico

» Antes de cada utilizacdo, deve-se veri-
ficar a ficha, o cabo e a ferramenta elé-
trica quanto a danos.

Desapertar / apertar o parafuso
sextavado

Preparar o rebordo com um mar-
telo

Ler o manual de instrugdes

/\ ATENGAO

Risco de lesdao nas maos devido a
laminas ou arestas afiadas

Nao tocar com as méos no trajeto per-
corrido pela ferramenta.

Usar luvas de protecgéo.

Eliminagéo/reciclagem de apare-
Ihos e baterias velhos

> |2 PI#

Li-ion

/\ ATENGAO

Risco de ferimentos ou danos ma-
teriais devido a acessoérios de ter-
ceiros

» Usar somente acessorios originais da
TRUMPEF.

- Tradugdo do manual de instrugdes original 33




PT

1.4 Avisos neste documento

Os avisos alertam para os perigos que po-
dem surgir ao usar a ferramenta elétrica. Es-
téo disponiveis em quatro niveis de perigo,
que podem ser identificados pela palavra de
sinalizagao:

2 Descricao do produto

F 140 1 2
(2A1)

Palavra de Significado
sinalizagao
PERIGO Indica um perigo com um

alto nivel de risco que, se
nao for evitado, pode re-
sultar em morte ou graves
ferimentos.

ADVERTENCIA |Indica um perigo com um
médio nivel de risco que,
se nao for evitado, pode
resultar em graves feri-
mentos.

CUIDADO Indica um perigo com um
baixo nivel de risco que,
se nao for evitado, pode
resultar em leves ou mo-

derados ferimentos.

ATENCAO Indica um perigo que pode

causar danos materiais.

1.5 Utilizagao de acordo com as
especificagdes

A maquina de fechar rebordos TRUMPF ¢é

uma ferramenta elétrica manual para as se-

guintes aplicagdes:

— Fechamento de rebordos Pittsburgh em

pecas pré-trabalhadas, como por ex. du-
tos de ventilagao, carcagas, contéineres

— Fechar rebordos Pittsburgh em pegas
retas e curvas.

®

AR
ABLES
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Interruptor ligar/desligar
Cabo de corrente elétrica
Alavanca de aperto

Adesivo da selecao de cilindro molda-
dor

Escala de aluminio mm/ga

Escala de ago mm/ga

Disco para usinagem de raios externos
Parafuso de ajuste

9 Chapa protetora

10 Cilindro moldador

11 Rolo de verdugo

12 Rolo de apoio

A WON -~

0 N O O,
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2.1 Dados técnicos

F 140
(2A1)

Tenséo de servigo

230 V~ 50/60 Hz
120 V~ 50/60 Hz

Peso sem cabo

4,3kg /9,5 Ibs

Minima espessura do ma-
terial
Aco de até 400 N/mm?

0,6 mm/
0,024 in/ 24 ga

Espessuras maximas do material
. 2 1,4 mm/
Aco de até 400 N/mm 0,055in /17 ga
0,6 mm/

Aco de até 600 N/mm?

0,024 in/ 24 ga

Valores de emissao de ruido e vibragao

Valor de emissao de vi-

PT

2.2 Informacgbes sobre ruidos e
vibragdes
/\ ATENGAO

Danos auditivos devido ao valor de
emissao de ruido excedido

» Usar protecao auricular.

/\ ATENGAO
Risco de lesdo devido ao valor de
emissao de oscilagdao excedido

» Escolher as ferramentas certas e tro-
cé-las a tempo se estiverem desgasta-
das.

» Estabelecer medidas de seguranca
adicionais para proteger o operador
dos efeitos da oscilagéo (por ex., man-
ter as maos aquecidas, organizar os

bracéo a, (soma de veto- < 2,5 m/s? processos de trabalho, trabalhar com
res de trés diregdes) for¢a de avango normal).

Incerteza K para o valor 1,5 m/s? Dependendo das condi¢des de utilizacdo e
de emissdo de vibragao da condigao da ferramenta elétrica, a carga
Nivel de press&o acustica real pode ser superior ou inferior ao valor
Lpa tipica com pondera- 80 dB (A) medido que é especificado.

ga’lo A — — O valor de emissao de vibragao especificado
Nivel de poténcia acUsti- foi medido usando um procedimento de tes-
ca Ly, tipica com ponde- 91dB (A) te padronizado e pode ser usado para com-
ragéo A parar ferramentas elétricas. Ele também po-
Incerteza K para valores 3dB de ser utilizado para uma avaliagao prelimi-

de emisséao de ruido

nar da exposigao a vibragao.

Os periodos em que a maquina esta desliga-
da ou a funcionar, mas nao esta realmente
em uso, poderao reduzir significativamente a
exposigao a vibragao durante todo o periodo
de trabalho.
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3 Operacao

Sobre a operagéo da ferramenta elétrica, vi-
de:
— Ajustar da inclinacéo Y [» 189].
— Ajustar da pré-tensao [EJ [> 189].
Ligar e desligar &g [» 189].
Fechar rebordo [ [» 190].
Fechar o rebordo nos raios externos

3.1 Bordear

-

[» 190]. i
C
S -
B  Altura da borda
H Altura do rebordo
C Folga
S Espessura de material
A qualidade de rebordo depende da altura
da borda.
As seguintes dimensdes devem ser observa-
das para rebordos Pittsburgh:
Espessura de
material S = 5 .
0.6 1,0 mm/ 8,0~ 10,0 mm /
0,02-0,04in/ 0.31 - 039in
24,0-20,0 ga ’ ' 10,0 — 15,0 mm / 2,5mm/
21,0-1,4mm/ 10,0 — 12,0 mm / 0,39 -0,59in 0,08 in
0,04 -0,56in/ 0.4 —055in
20,0-17,0ga ’ ’

3.2 Bordear raios

Deve ser mantido o seguinte raio minimo (R)
da peca de trabalho:

R

Raio interno 300 mm /11,8 in

Raio externo 500 mm /19,7 in

Para o bordeamento de raios externos é ne-
cessario que o cilindro moldador seja apoia-
do por uma arruela plana, vide Trocar o cilin-
dro moldador para raios externos [» 192].

3.3 Selecionar cilindro moldador

O cilindro moldador deve ser selecionado de
acordo com a espessura do material, vide
Trocar o cilindro moldador g [» 191].

3.4 Ajustar da inclinacao

O angulo de inclinagao (a) deve ser selecio-
nado de acordo com a espessura de materi-
al (S), vide Ajustar da inclinacao iy [> 189].

Espessura de material S a
0,6 —0,9mm/

0,024 -0,04 in/ 3°
24,0-20,0 ga
0,9-1,4mm/

0,035-0,56in/ 5°
20,0-17,0ga

3.5 Ajustar da pré-tensao

A pré-tensdo depende da matéria-prima do
material, vide Ajustar da pré-tenséo

B JERESN
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4 Material consumivel e
acessorios

4.1 Escolha da ferramenta

Para bons resultados de fechamento, é ne-
cessario assegurar que as ferramentas este-
jam afiadas e sejam trocadas atempada-
mente.

Notas sobre pecas de desgaste e consumi-
veis, listas de pegas de reposigao, vide:

F 140
(2A1)

5 Eliminacéo de falhas

PT

Problema Causa

Eliminagcao

Rebordo nao estanque.

Elevada resisténcia do

» Elevar a pré-tenséo, vide Ajus-

material. tar da pré-tenszo B [» 189].
» Aumentar a inclinacao, vide
Ajustar da inclinagédo
[» 189].
A forca de avango aumenta, a|Altura da borda mais » Verificar as dimensées para a
ferramenta elétrica para. baixa. preparagéo do rebordo.

» Elevar a pré-tensao, vide Ajus-
tar da pré-tenséo B [» 189].

» Trocar o cilindro moldador

B 191

A chapa metalica passa por
tras do cilindro moldador.

Borda ondulada.

» Deve ser assegurado que a
borda esteja a um maximo de
90° em relagao a superficie do
canal.

A ferramenta elétrica para.
patinam.

Os rolos de acionamento  |» Ajustar da pré-tenséo

[ 189].

N&o é possivel ligar a
ferramenta elétrica.

O cabo de corrente elétrica | Substituir o cabo de alimenta-
esta com defeito.

¢ao elétrica [» 37].

5.1 Substituir o cabo de alimentacao
elétrica

“\ A substituicdo do cabo de alimenta-
¢ao elétrica deve ser realizada apenas pelo
fabricante ou pelas suas oficinas autorizadas
para evitar riscos de segurancga.

Enderecos da assisténcia TRUMPF, ver:
www.trumpf.com
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6 Declaracio de
conformidade

Declaramos sob nossa exclusiva responsa-
bilidade que este produto respeita a todos os
requisitos relevantes das seguintes diretivas,
normas ou documentos normativos:

— 2006/42/CE
— 2014/30/UE
— 2011/65/UE
— EN 607451

Assinado por e em nome do fabricante por:

2
_ /
/ fpte  OC 4“-’”&

Dr. Thomas Schneider

Diretor do Departamento de Desenvolvi-
mento

TRUMPF Werkzeugmaschinen SE & Co. KG
DE-71254 Ditzingen

Ditzingen, 06.11.2018

7 Eliminacdo de residuos de
equipamentos elétricos e
eletronicos

ZIX] [

Ferramentas elétricas, carregadores, pilhas/
baterias, acessorios e embalagens nao de-
vem ser eliminados no lixo doméstico. De-
vem ser reciclados de forma ecoldgica. Ob-
servar os regulamentos nacionais aplicaveis.

Antes de reciclar/eliminar as pilhas/baterias
de forma ecoldgica, os contactos devem ser
protegidos contra curtos-circuitos com fita
adesiva e as pilhas/baterias da ferramenta
elétrica devem ser descarregadas. Pilhas/
baterias defeituosas ou gastas devem ser
devolvidas aos pontos de venda das ferra-
mentas elétricas TRUMPF.
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Inhoud /\ WAARSCHUWING

1 Veiligheid ......cocoeeiiiiiiieceee 39 Risico van verwonding of materiéle
2 Productbeschrijving .........c.cccoceevenn.e. 40 3:23("9 door accessoires van der-
3 Bed|en.|ng """" o o 42 » Gebruik uitsluitend originele accessoi-
4 Verbruiksmateriaal en accessoires.... 43 res van TRUMPF.

5 Storingen oplossen...........ccceceeeenee. 43

6 Verklaring van overeenstemming ...... 44 \‘\ 0 LET OP

7 Oude elektrische en elektronische

€ Materiéle schade door te hoge net-
apparaten verwijderen ....................... 44 spanning

» Zorg ervoor dat de netspanning over-

1 Veiligheid eenkomt met de gegevens op het type-
plaatje van het elektrogereedschap.
1.1 Algemene
veiligheidsvoorschriften 1.3 Symbolen
— Lees alle veiligheidsvoorschriften en De volgende symbolen zijn van belang bij
aanwijzingen. het lezen en voor het begrijpen van de ge-

bruiksaanwijzing. De juiste interpretatie van
de symbolen helpt om het elektrogereed-
schap zoals het is beoogd te gebruiken en
veilig te bedienen.

Veronachtzaming van de veiligheids-
voorschriften en aanwijzingen kan elek-
trische schokken, brand en/of zware ver-
wondingen tot gevolg hebben.

— Bewaar alle veiligheidsvoorschriften en Symbool |Beschrijving
aanwijzingen voor toekomstige raadple- ]
ging. F140| |Type felsmachine,

@1 | |TruTool F 140 (2A1)

1.2 Aanvullende
veiligheidsvoorschriften

_ /\ GEVAAR

Elektrische spanning
Levensgevaar door elektrische schok

» Controleer telkens voor het gebruik de
stekker, het snoer en het elektroge-
reedschap op beschadigingen.

Elektrogereedschap met snoer

Controleren

Zeskantschroef losschroeven/
vastschroeven

Fels met een hamer voorberei-
/\ WAARSCHUWING den
Gevaar van verwonding aan de han-
den door scherpe messen of ran-

den

» Niet met de hand in het bewerkingstra-
ject komen.
» Draag veiligheidshandschoenen.

Gebruiksaanwijzing lezen

Verwijdering/recycling van oude
apparaten en batterijen

YD |2 LPI#

Li-ion
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1.4 Waarschuwingen in dit 2 Productbeschrijving

document C 10 1 2

Waarschuwingen waarschuwen voor geva- (2A1)
ren die kunnen optreden bij het gebruik van
elektrogereedschappen. Er zijn vier gevaren- %\
niveaus die herkenbaar zijn aan het signaal-

woord:

Signaalwoord Betekenis

GEVAAR Geeft een gevaar met
een hoog risico aan
dat, als het niet wordt
vermeden, de dood of
ernstig letsel tot ge-
volg kan hebben.

WAARSCHUWING |Geeft een gevaar met
een gemiddeld risico
aan dat, als het niet
wordt vermeden, ern-
stig letsel tot gevolg
kan hebben.

VOORZICHTIG Geeft een gevaar met
een gering risico aan
dat, als het niet wordt
vermeden, licht of ma-
tig letsel tot gevolg kan
hebben.

LET OP Geeft een gevaar aan
dat materiéle schade
tot gevolg kan hebben.

®
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1.5 Beoogd gebruik

De TRUMPF felsmachine is een met de Aan-uitschakelaar

1
hand bediend elektrogereedschap voor de 2 Netsnoer
volgende toepassingen: 3  Klemhendel
— Het sluiten van Pittsburgh-felsen aan 4  Sticker vormwalskeuze
voorbewerkte werkstukken zoals ventila- 5
tiekanalen, behuizingen, reservoirs
— Het sluiten van Pittsburgh-felsen aan 6
rechte en gebogen werkstukken. 7

Wijzerschaal aluminium mm/ga
Wijzerschaal staal mm/ga

Schijf voor het bewerken van buitenra-
diussen

8 Instelschroef
9 Afdekplaat

10 Vormwals

11 Spoorkransrol
12 Steunrol
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2.1 Technische gegevens

F 140
(2A1)

230 V~ 50/60 Hz

Bedrijfsspanning 120 V~ 50/60 Hz

Gewicht zonder kabel 4,3kg /9,5 Ibs

Minimale materiaaldikte
Staal tot 400 N/mm?

0,6 mm/
0,024 in/24 ga

Maximale materiaaldikte

1,4 mm/

2
Staal tot 400 N/mm 0,055 in 117 ga

0,6 mm/

2
Staal tot 600 N/mm 0,024 in/ 24 ga

Geluids- en trillingsemissiewaarde

Trillingsemissiewaarde a,

(vectorsom van drie rich- < 2,5 m/s?
tingen)

Onzekerheid K voor tril- 2
lingsemissiewaarde 1.5 mis
A-gewogen geluidsniveau

L4 karakteristiek 80 dB (A)
A-gewogen geluidsvermo-

gensniveau L, karakte- 91 dB (A)
ristiek

Onzekerheid K voor ge- 3dB

luidsemissiewaarden

NL

2.2 Informatie over geluid en
trillingen

/\ WAARSCHUWING

Gehoorbeschadiging door over-
schrijding van de geluidsemissie-
waarde

» Draag gehoorbescherming.

/\ WAARSCHUWING

Gevaar van verwonding door over-
schrijding van de trillingsemissie-
waarde

Kies het juiste gereedschap en ver-
vang versleten gereedschap tijdig.

Leg aanvullende veiligheidsmaatrege-
len aan om de bediener te beschermen
voor de effecten van trillingen (bijv.
warm houden van handen, organisatie
van het arbeidsproces, bewerken met
normale aanzetkracht).

Al naar gelang de gebruiksomstandigheden
en de staat van het elektrogereedschap, kan
de werkelijke belasting hoger of lager zijn
dan de aangegeven meetwaarde.

De aangegeven trillingsemissiewaarde is ge-
meten conform een genormeerde testproce-
dure en kan worden gebruikt om elektroge-
reedschappen te vergelijken. Ook kan deze
worden gebruikt voor een voorlopige inschat-
ting van de belasting door trillingen.

De tijden waarin de machine is uitgescha-
keld of draait, maar niet daadwerkelijk in ge-
bruik is, kunnen de belasting door trillingen
over de gehele arbeidsduur duidelijk reduce-
ren.
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3 Bediening

Lees voor het bedienen van het elektroge-
reedschap:
— Neiging instellen Y [» 189].
— Voorspanning instellen B [» 189].
— Aan- en uitschakelen [ [» 189].
Fels sluiten B} [> 190].
Fels aan buitenradiussen sluiten

[ 190].

3.1 Felsen

-

—-

Boordhoogte

Felshoogte

Luchtspleet

Materiaaldikte

De felskwaliteit is afhankelijk van de boord-
hoogte.

Neem bij Pittsburgh-felsen de volgende ma-
ten in acht:

OOITwW

Materiaaldikte S B H (o3
0.6 ~1.0 mm/ 8,0 - 10,0 mm /
0,02 -0,04in/ 0.31 - 0.39 in
24,0-20,0ga ’ ’ 10,0 — 15,0 mm / 2,5mm/
21,0-1,4 mm/ 10,0 — 12,0 mm / 0,39-0,59in 0,08 in
0,04 - 0,56 in/ 0.4 —055in
20,0-17,0ga ’ ’

3.2 Felsen van radiussen

Neem altijd de volgende minimumradius (R)
van het werkstuk in acht:

R

Binnenradius 300 mm/ 11,8 in

Buitenradius 500 mm /19,7 in

Voor het felsen van buitenradiussen moet u
een onderlegschijf onder de vormwals leg-
gen, lees Vormwals vervangen voor buiten-
radiussen [ [> 192].

3.3 Vormwals kiezen

Kies de vormwals afhankelijk van de materi-
aaldikte, lees Vormwals vervangen

=D 191].

3.4 Neiging instellen

Kies de neigingshoek (a) afhankelijk van de
materiaaldikte (S), lees Neiging instellen

[ 189].

Materiaaldikte S a

0,6 -0,9mm/
0,024 — 0,04 in/ 3°
24,0-20,0 ga

0,9-1,4mm/
0,035-0,56in/ 5°
20,0-17,0ga

3.5 Voorspanning instellen

De voorspanning is afhankelijk van de
grondstof van het materiaal, lees Voorspan-
ning instellen B [» 189].
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4 Verbruiksmateriaal en
accessoires

4.1 Gereedschapskeuze

Voor goede reinigingsprestaties moet u er-
voor zorgen dat de gereedschappen schoon
zijn en tijdig worden vervangen.

Aanwijzingen voor slijtdelen, verbruiksmate-
riaal en reserveonderdelen zie:

F 140
(2A1)

5 Storingen oplossen

NL

Probleem Oorzaak

Oplossing

Fels niet dicht. Materiaalvastheid verhoogt.

» Voorspanning verhogen,
lees Voorspanning instellen

B 189].

» Neiging vergroten, lees Nei-
ging instellen Y [» 189].

De verplaatsingskracht wordt |Boordhoogte lager.
groter, het elektrogereed-
schap blijft staan.

» Maten voor felsvoorberei-
ding controleren.

» Voorspanning verhogen,
lees Voorspanning instellen

B 1891
» Vormwals vervangen

B 191

Plaat loopt achter vormwals. |Bord golft.

» Zorg ervoor dat de boord
maximaal 90° t.o0.v. het ka-
naaloppervlak staat.

Elektrogereedschap blijft Aandrijfrollen slippen door.
staan.

» Voorspanning instellen

B 189].

Het elektrogereedschap laat |Het netsnoer is defect.
zich niet inschakelen.

» Netsnoer vervangen [» 43].

5.1 Netsnoer vervangen

%\ Het netsnoer mag uitsluitend door de
fabrikant of een door de fabrikant geautori-
seerde werkplaats worden uitgevoerd om
veiligheidsrisico's te vermijden.

Ga voor TRUMPF serviceadressen naar:
www.trumpf.com

TRUMPF

Vertaling van de originele gebruiksaanwijzing
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6 Verklaring van
overeenstemming

Wij verklaren onder onze eigen verantwoor-
delijkheid dat dit product voldoet aan alle re-
levante eisen van de volgende richtlijnen,
normen of normatieve documenten:

— 2006/42/EG
— 2014/30/EU
— 2011/65/EU
— EN 60745-1

Ondertekend voor de fabrikant en in naam
van de fabrikant door:

~r /
| /
/(’gwgf?___,j 6—4%@@

Dr. Thomas Schneider

Hoofd Ontwikkeling

TRUMPF Werkzeugmaschinen SE & Co. KG
DE-71254 Ditzingen

Ditzingen, 06-12-2018

7 Oude elektrische en
elektronische apparaten
verwijderen

ZIX] [

Elektrogereedschappen, laders, batterijen/
accu's, accessoires en verpakkingsmateriaal
mogen niet als huisvuil worden verwijderd.
Ze moeten op een milieuvriendelijke manier
worden gerecycled. Neem daarbij de van
toepassing zijnde nationale voorschriften in
acht.

Beveilig de contacten met plakband tegen
kortsluiting en ontlaad de batterijen/accu's in
het elektrogereedschap om de batterijen/ac-
cu's op milieuvriendelijke wijze te recyclen/
verwijderen. Lever defecte of versleten bat-
terijen/accu's in bij de verkooppunten van
TRUMPF elektrogereedschap.
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Indhold s‘\ @ PAsPA
1 Sikkerhed........ccccooviiiiiiiiie 45 Materie_l skade pga. for hgj net-
2 Produktbeskrivelse ............ccccccooeen... 46 spanding
3 BEHENING v, 48 > Kontrollér, at netspaendingen stemmer
. . overens med angivelserne pa elveerk-
4 Forbrugsmateriale og tilbeher............ 49 tojets typeskilt.
5 Fejlafhjeelpning ......coooevevieeiiinee. 49
6 Overensstemmelseserkleering........... 50 | 1.3 Symboler
7 Bortskaffelse af brugte elektriske og De efterfalgende symboler har betydning for
elektroniske apparater ....................... 50 lzesningen og forstaelsen af driftsvejlednin-
gen. En rigtig fortolkning af symbolerne er en
i hjeelp til korrekt og sikker betjening af el-
1 Sikkerhed Viorkigiet

—

.1 Generelle sikkerhedsanvisninger = [symbol|Beskrivelse

— Lees alle sikkerhedsanvisninger og @vri-
ge anvisnilnger, visningerog eve F 140| | Type af falslukker,

@1 | |TruTool F 140 (2A1)

Hvis sikkerhedsanvisninger og gvrige

anvisninger ikke overholdes, kan det for-

arsage elektrisk stgd, brand og/eller al- Elveerktoj med stromforsyningska-

vorlige kveestelser. bel
— Gem alle sikkerhedsanvisninger og gvri-
ge anvisninger til senere brug. Kontrol

1.2 Supplerende
sikkerhedsanvisninger

Lgsning / fastskruning af seks-
kantskrue

_ /\ FARE

Elektrisk spanding
Livsfare pga. elektrisk stgd

Klarggring af fals med hammer

» Kontrollér altid stik, kabel og elveerktgj

for brug. Leesning af driftsvejledning

/\ ADVARSEL

Fare for handskader pga. skarpe
knive eller kanter

Reaek ikke haenderne ind i bearbejd-
ningsomradet.
Brug beskyttelseshandsker.

Bortskaffelse/genbrug af brugte
apparater og batterier

DD 21 LPIF

J

T

/\ ADVARSEL
Fare for kvaestelser eller tings-
skader som folge af uoriginalt tilbe-
hor

» Brug kun originalt tilbehar fra
TRUMPF.
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1.4 Advarsler i dette dokument 2 Produktbeskrivelse
Advarsler advarer mod farer, der kan fore- F 140 1 2
komme ved handtering af elveerktgjet. De (2A1)

findes i fire faretrin, som kan genkendes pa

signalordet: Q\

Signalord |Betydning

FARE Kendetegner en fare med hgj

risiko, der kan medfgre dad el-
ler alvorlige kveestelser, hvis
den ikke undgas.

ADVARSEL [Kendetegner en fare med mid-
del risiko, der kan medfare al-
vorlige kvaestelser, hvis den
ikke undgas.

FORSIGTIG |Kendetegner en fare med lav
risiko, der kan medfare lette
eller middelsveere kvaestelser,
hvis den ikke undgas.

PAS PA Kendetegner en fare, der kan
medfere materielle skader.

®

AR
ABLES

LR

1.5 Tilsigtet anvendelse

TRUMPF-falslukkeren er et manuelt styret
el-veerktgj til felgende anvendelser:

— Lukning af Pittsburgh-false pa forbear-
bejdede emner som f.eks. ventilations-
kanaler, huse, beholdere

— Lukning af Pittsburgh-false pa lige eller
bukkede emner.

1 Teend/sluk-knap

2 Stremforsyningskabel

3 Klemgreb

4  Meerkat, formvalsevalg

5 Skala aluminium mm/ga

6 Skala stal mm/ga

7  Skive til bearbejdning af udvendige ra-
dier

8 Indstillingsskrue

9  Afdaekningsplade

10 Formvalse

11 Sporkransrulle

12 Stgtterulle
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2.1 Tekniske data 2.2 Stej- og vibrationsinformation
c 140 /\ ADVARSEL
(2A1) Horeskade pa grund af overskredet
230 V= 50/60 H stojemissionsvaerdi
~ z
Driftsspaendin » Brug hgreveern.
respeending 120 V~ 50/60 Hz
Veegt uden kabel 4,3kg /9,5 Ibs
Min. materialetykkelse 0,6 mm / /\ ADVARSEL
Stal op til 400 N/mm? 0,024 in/24 ga Fare for kvaestglser_pé grur_1d _af
Maksimale materialetykkelser ovelsc,_kredet svingningsemissions-
veardi
Stal op til 400 N/mm? 0.0a ™Y ¢ > Veelg de rigtige vaerktgjer, og udskift
: rettidigt ved slitage.
Stal op til 600 N/mm? 0,6 mm/ » Fastleeg yderligere sikkerhedsforan-
0,024in/24 ga staltninger for at beskytte operatgren
Stoj- og svingningsemissionsvardier mod virkningen af svingninger (f.eks.

holde heenderne varme, organisere ar-

Svingningsemissionsvasr- bejdsprocesser, bearbejdning med nor-

: _ 2
g:naé,e(;/)ektorsum af tre ret <2,5mls mal fremforingskraft).
Usikkerhed K for sving- 15 m/s? Afhaengigt af anvendelsesbetingelser og el-
ningsemissionsvaerdi ’ veerktgjets tilstand kan den faktiske belast-

i - ning veere starre eller mindre end den angiv-
Lydtryksniveau med A 80 dB (A) n ?nélevaerdi g
vaegtning Ly, typisk :

Lydeffektniveau med A- Den angivne svingningsemissionsvaerdi er
91dB (A) malt iht. en standardiseret prevningsmetode

vaegtning Ly, typisk

Usikkerhed K for stgje-
missionsveerdier

og kan benyttes ved sammenligning af el-
3dB veerktgjer. Den kan ogsa benyttes til en fore-
Igbig vurdering af svingningsbelastningen.

Tider, hvor maskinen er slukket eller kgrer,
men reelt ikke er i brug, kan reducere sving-
ningsbelastningen over hele arbejdstidsrum-
met vaesentligt.
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3 Betjening

For betjening af el-veerktgijet, se:

— Indstilling af haeldning [» 189].
Indstilling af forspaending [EJ [ 189].
— Teending og slukning [ [» 189].

— Lukning af fals [} [» 190].
Luk falsen pa de udvendige radier

a3 190

3.1 False

-

—-

C
S -
B  Hgjde til undersiden
H Falshgjde
C Luftspalte
S

Materialetykkelse

Falskvaliteten afhaenger af hgjden til under-
siden.

Felgende mal skal overholdes ved Pitts-
burgh-false:

Materialetykkelse S B H (o3
0.6 ~1.0 mm/ 8,0 - 10,0 mm /
0,02 -0,04in/ 0.31 - 0.39 in
24,0-20,0ga ’ ' 10,0 — 15,0 mm / 2,5mm/
21,0-1,4mm/ 10,0 — 12,0 mm / 0,39-0,59in 0,08 in
0,04 - 0,56 in / 0.4 —055in
20,0-17,0ga ’ ’

3.2 False af radier

Falgende minimumradius (R) for emnet skal
overholdes:

R

Indvendig radius 300 mm/ 11,8 in

500 mm /19,7 in

Udvendig radius

Formvalsen skal vaere underlagt en skive til
foldning af udvendige radier, se Skift
formvalse til udvendige radier [ [> 192].

3.3 Veelg formvalse

Formvalsen skal vaelges pa baggrund af ma-
terialetykkelsen, se Skift formvalse

=D 191].

3.4 Indstilling af haeldning

Heeldningsvinklen (a) skal veelges pa bag-
grund af materialetykkelsen (S), se Indstilling
af haeldning [} [» 189].

Materialetykkelse S o

0,6 -0,9mm/
0,024 — 0,04 in/ 3°
24,0-20,0 ga

0,9-1,4mm/
0,035-0,56in/ 5°
20,0-17,0ga

3.5 Indstilling af forspaending

Forspaendingen afthaenger af materialet, se
Indstilling af forspaending [EJ [» 189].
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4 Forbrugsmateriale og
tilbehgr

4.1 Veerktgjsvalg

For at effektiv lukning er det vigtigt, at vaerk-
tgjerne er skarpe og skiftes rettidigt.

Henvisninger til slid- og forbrugsdele, reser-
vedelslister, se:

F 140
(2A1)

5 Fejlafhjeelpning

DA

Problem Arsag

Afhjzelpning

Falsen er ikke teet.

Materialestyrke gget.

» Foreg forspaendingen, se
Indstilling af forspaending

30 189

» Forsg@g heeldning, se Indstilling
af hzeldning [y [» 189].

starre, el-veerktgjet bliver sta- |vere.
ende.

Fremferingskraften bliver Hgjde til undersiden la-

» Kontrollér masse til falsforbere-
delse.

» Forgg forspeendingen, se
Indstilling af forspaending

B0 189].
» Skift formvalse [[@ [» 191].

Pladen kgrer bag formvalsen. |Plade bglget.

» Soarg for, at pladen er maks. 90°
i forhold til overfladen af kana-
len.

El-veerktgjet bliver stdende. |Drivrullerne glider.

» Indstilling af forspaending
B 189].

defekt.

El-veerkigjet kan ikke teendes. |Streamforsyningskabel er

» Udskiftning af strgmforsynings-
kabel [» 49].

5.1 Udskiftning af
stramforsyningskabel

\ | Strgmforsyningskablet ma kun udskif-
tes af producenten eller dennes kontrakt-
veerksteder for at undga sikkerhedsrisici.

TRUMPF Service-adresser, se:
www.trumpf.com

Oversaettelse af den originale driftsvejledning
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6 Overensstemmelses-
erkleering

Vi erkleerer pa eget ansvar, at produktet er i

overensstemmelse med alle relevante krav i
falgende direktiver, standarder eller normati-
ve dokumenter:

— 2006/42/EF
— 2014/30/EU
— 2011/65/EU
— EN 60745-1

Underskrevet for producenten og pa vegne
af producenten af:

~r /
| /
/(’gwgf?___,j 6—4%@@

Dr. Thomas Schneider

Udviklingsdirektar

TRUMPF Werkzeugmaschinen SE & Co. KG
DE-71254 Ditzingen

Ditzingen, 06-11-2018

7 Bortskaffelse af brugte
elektriske og elektroniske
apparater

ZIX][E

Elveerktgj, opladere, batterier, tilbehar og
emballage ma ikke bortskaffes som hushold-
ningsaffald. De skal bortskaffes miljarigtigt
med henblik pa genbrug. Derved skal de na-
tionalt geeldende bestemmelser altid overhol-
des.

For miljgrigtig genbrug/bortskaffelse af batte-
rier skal kontakterne sikres mod kortslutning
med tape, og batterierne i elveerktgjet skal
aflades. Defekte eller brugte batterier skal af-
leveres pa et salgssted, der forhandler
TRUMPF elveerktgj.
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Innehall ¥ @ OBSERVERA
1 Sakerhet ... 51 Sakskador genom for hég natspan-
2 Produktbeskrivning ..........c.cccoeveuennne. 52 ni“ng i o )
o Marvorng... i | > St st ot
4 Férbrukningsmaterial och tillbehér..... 55 gets typskylt. 0 P y
5 Atgardafel ......ccccoooeveverieieeean. 55
6 Forsakran om dverensstammelse ..... 56 = 1.3 Symboler
7 Avfallshantering av elektriska och el- Féljande symboler &r viktiga for att du ska
ektroniska uttjanta apparater ............. 56 | kunna lasa och forsta anvandarhandboken.
" il anvéinda enterkdyger pé.elt sakert S3t |
1 Sakerhet 2n|ighet med anviszi%gaena.
1.1 Allmanna sakerhetsanvisningar Symbol|Beskrivning
— Las alla sakerhetsanvisningar och in- .
struktioner. F 140 |Typ av falsstangare,

@1 | |TruTool F 140 (2A1)

Underlatenhet att folja sékerhetsanvis-
ningar och &vriga anvisningar kan leda
till elektriska stotar, brand och/eller all-
varliga personskador.

— Spara alla sékerhetsanvisningar och in-
struktioner.

Elverktyg med strémkabel

Kontrollera

1.2 Kompletterande
sakerhetsinformation

_ /\ FARA

Elektrisk spanning
Livsfara genom elektriska stotar

» Kontrollera stickkontakten, kabeln och
elverktyget avseende skador fére varje
anvandning.

Lossa / skruva fast sexkantskruven

Forbereda falsen med hammare

Las anvandarhandboken

/\ VARNING

Risk for skador pa handerna genom
vassa knivar eller kanter

Greppa inte i bearbetningsomradet
med handerna.
Anvand skyddshandskar.

Avfallshantering/atervinning av for-
brukade apparater och batterier

DD 21 LPIF

J

T

Li-ion

/\ VARNING
Risk for person- eller materialska-
dor vid anvandning av tillbehor fran
tredje part.

» Anvand endast originaltillbehor fran
TRUMPF.
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1.4 Varningsinformation i detta 2 Produktbeskrivning

dokument C 10 1 2

Varningsinformationen utgar fran risker som (A1)
kan uppkomma nar du hanterar detta elverk-
tyg. Det finns fyra farosteg som du kédnner %\
igen utifran deras signalord:

Signalord Betydelse

FARA Betecknar en fara med
hog risk, som kan orsaka
dodsfall eller allvarliga
personskador om du inte
undviker faran.

VARNING Betecknar en fara med
medelstor risk, som kan

orsaka allvarliga persons- 3 5‘;
kador om du inte undviker ?ﬁ
faran. gg
IAKTTA Betecknar en fara med 44

FORSIKTIGHET |lag risk, som kan orsaka
latta eller mattliga person-
skador om du inte undvi-
ker faran.

OBSERVERA |Anger en fara som kan or-
saka sakskador.

1.5 Fdreskriven anvandning

Falsstangaren fran TRUMPF ar ett handhal-
let eldrivet verktyg for foljande anvandnings-
omraden:

— stangning av Pittsburgh-falsar pa bear-
betade arbetsstycken, t.ex. ventilations-
kanaler, chassin, behallare

— stangning av Pittsburgh-falsar pa raka
och bojda arbetsstycken

Till- och frankopplingsbrytare
Stromkabel

Klamspak

Dekal for val av formvals
Skala aluminium mm/ga
Skala stal mm/ga

Bricka for bearbetning av ytterradier
Installningsskruv

9 Tackplat

10 Formvals

11 Hjulflansrulle

12 Stddrulle

0N O WN -
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2.1 Tekniska data

F 140
(2A1)

Driftspanning

230 V~ 50/60 Hz
120 V~ 50/60 Hz

Vikt utan kabel

4,3kg /9,5 Ibs

Minimal materialtjocklek
Stal upp till 400 N/mm?

0,6 mm/
0,024 in/24 ga

Maximal materialtjocklek

Stal upp till 400 N/mm?

1,4 mm/
0,055in/17 ga

Stal upp till 600 N/mm?

0,6 mm/
0,024 in/24 ga

Buller- och vibrationsem

issionsvarden

Vibrationsemissionsvar-

SV

2.2 Buller- och vibrationsinformation
/\ VARNING

Horselskador om bulleremissions-
vardena overskrids

» Béar horselskydd.

/\ VARNING

Risk for personskador om vibra-
tionsemissionsvardena overskrids

» Valj verktyg korrekt och byt ut i god tid
vid slitage.
Faststall ytterligare sékerhetsatgarder
for att skydda anvandaren mot paver-
kan fran vibrationer (t.ex. halla hander-
na varma, organisera arbetsprocedu-
rer, bearbetning med normal matnings-
kraft).

de aj (vektorsumma med < 2,5 m/s?

tre r|ktn|ngar) — Beroende pa arbetsférhallandena och el-

Osakerhet K for vibra- 1.5 m/s? verktygets tillstand kan den faktiska belast-

tionsemissionsvéarde ’ ningen vara hogre eller lagre an det angivna

A-vagd ljudtrycksniva Lp, 80 dB (A) uppmatta vardet.

normalt Det angivna vibrationsemissionsvardet upp-

A-vagd ljudeffektniva Ly, 91dB (A mattes enligt en normerad testprocedur och

normalt (A) kan anvandas for att jamfora olika elverktyg.

= - Det kan aven anvandas for att preliminart

Osakerhet K for bullere- o

missionsvarden 3dB ﬁ%%sekr?tta den kommande vibrationsbelast-
De perioder da maskinen ar avstangd eller
ar igang, men i praktiken inte anvands, kan
markbart reducera vibrationsbelastningen
under det samlade arbetspasset.
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3 Mandvrering

For mandévrering av elverktyget, se:
— Stalla in lutning Y [> 189].
— Stalla in férspanning B [» 189].
— Sla pa och stanga av [ [» 189].
— Sténga falsen B} [» 190].
— Stalla in fals vid ytterradier |3 [> 190].

3.1 Falsning

-

—-

Kanthojd
Falshojd
Luftgap
Materialtjocklek

OOITwW

Falsningskvaliteten ar beroende av kanthgj-
den.

Féljande matt maste beaktas vid Pittsburgh-
falsar:

Materialtjocklek S B H (o3
0.6 ~1.0 mm/ 8,0 - 10,0 mm /
0,02 -0,04in/ 0.31 - 0.39 in
24,0-20,0ga ’ ' 10,0 — 15,0 mm / 2,5mm/
21,0-1,4mm/ 10,0 — 12,0 mm / 0,39-0,59in 0,08 in
0,04 - 0,56 in / 0.4 —055in
20,0-17,0ga ’ ’

3.2 Falsning av radier
Féljande minimiradie (R) for arbetsstycket

maste beaktas:

3.4 Stalla in lutning

Valj lutningsvinkel (a) beroende pa material-
tjocklek (S), se Stalla in lutning [y [» 189].

R Materialtjocklek S a
Innerradie 300 mm/ 11,8 in 0,6 -0,9mm/
: ; 0,024 - 0,04 in/ 3°
Ytterradie 500 mm /19,7 in 24.0 - 20,0 ga
For falsning av ytterradier maste en distans- 09—14mm/
bricka laggas under formvalsen, se Byta ut 0.035-0.58in/ 5°
formvalsen for ytterradier [fg] [» 192]. 200-17.0 ga

3.3 Vélja formvals

Valj en formvals beroende pa materialtjock-
lek, se Byta ut formvalsen [» 191].

3.5 Stélla in férspanning

Forspanningen ar beroende av materialet, se
Stélla in forspanning B [» 189].

54
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4 Forbrukningsmaterial och

tillbehor
4.1 Valja verktyg

For att uppna ett fullgott stangningsresultat
maste du se till att verktygen ar rena och att

du byter ut dem i tid.

For information om slit- och férbrukningsde-

lar, reservdelslistor se:

F 140
(2A1)

5 Atgérda fel

SV

Problem

Orsak

Atgarder

Falsen ar inte tat.

Hogre materialhallfasthet.

>

>

Hoj férspanningen, se Stélla in
forspanning [} [» 189].

Forstora lutningen, se Stalla in
lutning [y [» 189].

Matningskraften blir storre, el-
verktyget stannar.

Hogre kanthojd.

>

Kontrollera matten for falsforbe-
redning.

HOj forspanningen, se Stalla in
forspanning [» 189].

Byta ut formvalsen @ [» 191].

Plat I6per bakom formvalsen.

Vagformad kant.

Kontrollera att kanten star max.
90° mot kanalens yta.

Elverktyget stannar.

Drivrullarna slirar.

Stalla in forspanning B [» 189].

Elverktyget kan inte slas pa.

Stromkabeln defekt.

Byt ut stromkabeln. [» 55].

5.1 Byt ut strdomkabeln.

ha

att undvika sakerhetsrisker.

TRUMPF serviceadresser, se:
www.trumpf.com

Strémkabeln far endast bytas ut av
tillverkaren eller en auktoriserad verkstad for

Overséttning av originalhandboken
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6 Forsakran om
overensstammelse

Vi deklarerar under eget ansvar att denna
produkt uppfyller alla tillampliga krav i féljan-
de riktlinjer, normer eller normativa doku-
ment:

— 2006/42/EG
— 2014/30/EU
— 2011/65/EU
— EN 60745-1

Undertecknat for tillverkaren och i tillverka-
rens namn av:

~r /
| /
/(’gwgf?___,j 6—4%@@

Dr. Thomas Schneider

Utvecklingschef

TRUMPF Werkzeugmaschinen SE & Co. KG
DE-71254 Ditzingen

Ditzingen, 2018-11-06

7 Avfallshantering av
elektriska och elektroniska
uttjanta apparater

ZIX][E

Elverktyg, laddare, batterier/ackumulatorer,
tillbehor och forpackningarna far inte avfalls-
hanteras som vanligt hushallsavfall. De ska
ldmnas till atervinningen pa ett miljdvanligt
satt. Beakta tillampliga lokala miljoskyddsfo-
reskrifter.

Innan du atervinner/avfallshanterar batterier/
ackumulatorer pa ett miljévanligt satt urlad-
dar du batteriet/ackumulatorn i elverktyget
och sakrar kontakterna mot kortslutning med
lamplig tejp Defekta eller forbrukade batteri-
er/ackumulatorer [damnas tillbaka till respekti-
ve forsaljningsstalle for TRUMPF-elverktyg.
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1 Sikkerhet.......ccoooiiiiinie 57 Materielle skader pa grunn av for
2 Produktbeskrivelse ...........ccccccooeen... 58 hoy nettspenning
3 Betiening....c.ccooveveeeeeeeeee e 60 » Forsikre deg om at nettspenningen
. . samsvarer med informasjonen pa
4 Forbruksmateriell og tilbehar ............. 61 elektroverktayets typeskilt.
5 FeilsgKing .....coooeevciiiiie 61
6 Samsvarserklaering..........ccccocovevnnn... 62 | 1.3 Symboler
7 Avhending av elektrisk og elektronisk Symbolene nedenfor er viktige for & lese og
utstyr .................................................. 62 forsta bruksanvisningen r|kt|g R|kt|g forstael-
se av symbolene bidrar til at elektroverktgyet
1 Sikkerhet kan brukes riktig og sikkert.

Symbol|Beskrivelse

1.1 Generelle

sikkerhetsinstruksjoner F 140 |Falslukkertype,
. . . A1) | [TruTool F 140 (2A1)
— Les alle sikkerhetsinstruksjoner og
anvisninger.

Dersom sikkerhetsinstruksjonene og Elektroverktoy med stromkabel

anvisningene ikke overholdes, kan dette
fare til elektrisk stat, brann og/eller al-
vorlige personskader.

— Ta vare pa alle sikkerhetsinstruksjoner
0g anvisninger for senere bruk.

Kontroll

Lasne / stramme sekskantskruer

1.2 Supplerende
sikkerhetsinstruksjoner

_ /\ FARE

Elektrisk spenning
Livsfare pa grunn av elektrisk stot

» Kontroller at stgpselet, kabelen og
elektroverktayet er fri for skader for
hver bruk.

Klargjer falsen med hammer

Les bruksanvisningen

Avhending/resirkulering av kas-
serte maskiner og batterier

/\ ADVARSEL

Fare for & skade pa fingre og hen-
der pa skarpe kniver eller kanter

Hold hendene klar av omradet for be-
arbeiding.
Bruk vernehansker.

D> 2 L°ILF

J

T

—

i-ion

/\ ADVARSEL
Eksternt tilbeher utgjer fare for per-
sonskader eller materielle skader

» Bruk kun originalt tilbehar fra
TRUMPF.
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1.4 Advarsler i dette dokumentet 2 Produktbeskrivelse
Advarslene opplyser om farer som kan opp- F 140 1 2
sta ved bruk av elektroverktgyet. Det er fire (2A1)

forskjellige farenivaer som gjenkjennes ved

signalordene: Q\

Signalord |Betydning

FARE Indikerer en fare med hgyt

risikoniva som, hvis den ikke
unngas, kan fare til dgd eller
alvorlig skade.

ADVARSEL |Indikerer en fare med middels
risikoniva som, hvis den ikke
unngas, kan fare til alvorlig
skade.

FORSIKTIG |Indikerer en fare med lavt
risikoniva som kan resultere i
mindre eller moderat skade
hvis den ikke unngas.

PASS PA Indikerer en fare som kan fore
til skade pa gjenstander.

1.5 Tiltenkt bruk

Falslukkeren fra TRUMPF er et handholdt
elektroverktay beregnet for falgende bruks-
omrader:

— Lukke Pittsburgh-falser pa forhandsbe-
arbeidede arbeidsstykker, f.eks. ventila-
sjonskanaler, hus og beholdere

— Lukke Pittsburgh-falser pa rette og
bgyde arbeidsstykker.

®

AR
ABLES

LR

1 Av-/pa-knapp

2 Strgmkabel

3  Klemmespak

4  Etikett for valg av formvalser

5 Skala aluminium mm/ga

6 Skala stal mm/ga

7  Skive for bearbeiding av utvendige

radier
8  Justeringsskrue
9 Dekkplate

10 Formvalse
11 Sporkransrulle
12 Stetterulle
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2.1 Tekniske spesifikasjoner

F 140
(2A1)

Driftsspenning

230 V~ 50/60 Hz
120 V~ 50/60 Hz

Vekt uten kabel 43kg/951b
Minste materialtykkelse 0,6 mm/
stal opptil 400 N/mm? 0,024 in/24 ga

Maksimale materialtykkelser

Stal opptil 400 N/mm? 1,4 mm /

0,055in/17 ga

Stal opptil 600 N/mm? 0.6 mm/

0,024 in/ 24 ga

Verdier for stoy og vibrasjonsemisjon

Vibrasjonsemisjonsverdi
a, (vektorsum av tre < 2,5 m/s?
retninger)

Usikkerhet K for vibra-

2
sjonsemisjonsverdi 1.5 mis

A-vektet lydtrykkniva L
typisk PA 80 dB (A)

A-vektet lydeffektniva L
typisk WA 91 dB (A)

Usikkerhet K for stgyut- 3 dB
slippsverdier

NO

2.2 Stey- og vibrasjonsinformasjon
/\ ADVARSEL

Horselsskader pa grunn av over-
skredet stgyutslippsverdi

» Bruk harselvern.

/\ ADVARSEL

Fare for skade pa grunn av over-
skridelse av vibrasjonsutslipps-
verdi

» Velg riktig verktgy til arbeidet og bytt ut
deler hvis de er utslitte.
Etabler ngdvendige sikkerhetstiltak for
a beskytte operatgren mot virkningene
av vibrasjoner (f.eks. holde hendene
varme, optimalisering av arbeids-
prosess, kutting med normal mate-
kraft).

Avhengig av bruksforholdene og tilstanden til
elektroverktayet, kan den faktiske belastnin-
gen veere hgyere eller lavere enn spesifisert
malt verdi.

Den angitte vibrasjonsutslippsverdien ble
malt ved hjelp av en standardisert test-
prosedyre, og kan brukes til & sammenligne
elektroverktagy. Den kan ogsa brukes til en
forelgpig vurdering av vibrasjonsekspone-
ring.

Tidsrom nar maskinen er av eller pa, men
faktisk ikke er i bruk, kan redusere vibra-
sjonseksponeringen betydelig for hele
arbeidsperioden.
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3 Betjening

For betjening av elektroverktayet, se:
— Innstille helning [EY [> 189].

Innstille forspenning B [» 189].

— Slapaogav|feg[» 189].

— Lukke fals 3] [» 190].

Lukke fals pa utvendige radier

3.1 Falser

-

[» 190]. ¥
f
C
S -
B Kanthgyde
H Falshgyde
C Luftspalte
S Materialtykkelse
Falsekvaliteten avhenger av kanthgyden.
Folgende avstander ma overholdes ved Pit-
tsburgh-falsing:
Materialtykkelse S B H (o3
0,6 ~1,0 mm/ 8,0 - 10,0 mm /
0,02 -0,04 in/ 0.31 - 0.39in
24,0-20,0ga ’ ’ 10,0 - 15,0 mm / 2,5mm/
21,0—1,4m_m/ 10,0 - 12,0 mm / 0,39-0,59in 0,08 in
0,04 -0,56in/ 0.4 —055in
20,0-17,0ga ’ ’

3.2 Falsing av radier

Falgende minsteradius (R) pa arbeidsstykket
ma overholdes:

R

Innvendig radius 300 mm/ 11,8 in

Utvendig radius 500 mm /19,7 in

Ved falsing av utvendige radier ma det leg-
ges en underlagsskive under formvalsen, se
Skifte formvalse for utvendige radier

> 192].
3.3 Velge formvalse

Formvalsen ma velges avhengig av material-
tykkelsen, se Skifte formvalse [[@ [> 191].

3.4 Innstille helning

Helningsvinkelen (a) velges avhengig av ma-
terialtykkelsen (S), se Innstille helning

[» 189].
Materialtykkelse S a

0,6 -0,9mm/
0,024 — 0,04 in/ 3°
24,0-20,0 ga

0,9-1,4mm/
0,035-0,56in/ 5°
20,0-17,0ga

3.5 Innstille forspenning

Forspenningen er avhengig av material-
typen, se Innstille forspenning B [» 189].
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4 Forbruksmateriell og
tilbehgr

4.1 Valg av verktgy

For gode lukkeresultater ma det pases at
verkigyet er rent og skiftes ut i tide.

Informasjon om slite- og forbruksdeler, re-
servedelslister, se:

NO

F 140

(2A1)

5 Feilsgking

Problem Arsak Utbedring

Falsen er ikke tett. Jkt materialfasthet. » Ok forspenning, se Innstille for-

spenning B [» 189].

sla pa.

» Ok helningen, se Innstille helning
[» 189].
Fremskyvingskraften blir ster- |Lavere kanthgyde. » Kontroller mélene for falsklargjg-
re, elektroverktgyet blir stden- ring.
de. » Ok forspenning, se Innstille for-
spenning B [» 189].
» Skifte formvalse @ [> 191].
Plate sleper etter formvalsen. |Kanten er bglgete. » Sorg for at kanten star maksimalt
90° i forhold til kanaloverflaten.
Elektroverktgyet blir stdende. |Drivruller sklir. » Innstille forspenning [EJ [» 189].
Elektroverktgyet lar seg ikke |Stremkabelen er defekt. (B Bytt stramkabel [» 61].

5.1 Bytt stramkabel

b

utfgres av produsenten eller dennes autori-
serte verksteder for & unnga sikkerhetsfarer.

TRUMPF Service-adresser, se:
www.trumpf.com

Utskifting av stremkabelen ma kun
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6 Samsvarserklaering

Vi erkleerer under eget ansvar at dette
produktet overholder alle relevante krav i
felgende direktiver, standarder eller normati-
ve dokumenter:

— 2006/42/EF
— 2014/30/EU
— 2011/65/EU
— EN 60745-1

Signert for og pa vegne av produsenten av:

_ /
//gwfﬁz_ﬁ, o

Dr. Thomas Schneider

Utviklingsdirektar

TRUMPF Werkzeugmaschinen SE & Co. KG
D-71254 Ditzingen

Ditzingen, 06.11.2018

7 Avhending av elektrisk og
elektronisk utstyr

ZIX] [

Elektroverktey, ladere, batterier / oppladbare
batterier, tilbehar og emballasje ma ikke kas-
tes sammen med husholdningsavfallet. De
skal gjenvinnes pa en miljgvennlig mate.
Gjeldende nasjonale forskrifter ma fglges.

For batterier / oppladbare batterier pa en
miljgvennlig mate resirkuleres/kasseres, méa
de utlades i elektroverktgyet for kontaktene
sikres mot kortslutning med teip. Defekte el-
ler brukte batterier / oppladbare batterier skal
returneres til utsalgsstedene for TRUMPF
elektroverktay.
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1 Turvallisuus

—

.1 Yleiset turvaohjeet

— Lue kaikki turvallisuusohjeet ja maarayk-
set.
Turvallisuusohjeiden ja maarayksien
noudattamisen laiminlyonti voi aiheuttaa
sahkaiskun, tulipalon ja/tai vakavan ta-
paturman.

— Sailyta kaikki turvallisuusohjeet ja maa-
raykset myohempaa kayttda varten.

1.2 Taydentavat turvallisuusohjeet

_ /\ VAARA
Séahkojannite
Sahkoiskun aiheuttama hengenvaara

» Tarkasta pistoke, johto ja sahkotyokalu
vaurioiden varalta ennen jokaista kayt-
toa.

Fl

_ @ Huomio
Liian korkean verkkojannitteen ai-
heuttamat aineelliset vahingot.

» Varmista, etta verkkojannite vastaa
sahkotyokalun tyyppikilven tietoja.

1.3 Symbolit

Seuraavat symbolit ovat tarkeita kayttooh-
jeen lukemisen ja ymmartamisen kannalta.
Symbolien oikea tulkinta auttaa kayttamaan
sahkotyOkalua maaraysten mukaisesti ja tur-
vallisesti.

Symboli |Kuvaus

F140| [Saumansulkijan tyyppi,
A1) | |TruTool F 140 (2A1)

Sahkotyodkalu virtajohdolla

Tarkastus

Avaa / kiristd kuusioruuvi

Sauman valmistelu vasaralla

Lue kayttoohje

/\ VAROITUS
Teravien terien tai reunojen aiheut-
tama kasien loukkaantumisvaara

Ala koske kasin tydstdalueelle.
Kayta suojakasineita.

vy

/\ VAROITUS

Vierasvalmisteisten tarvikkeiden ai-
heuttama loukkaantumis- tai aineel-
listen vahinkojen vaara

» Kayta vain alkuperaisid TRUMPF-tar-
vikkeita.

Kéytettyjen laitteiden ja paristo-
jen havittdminen/kierratys

D> 2 LPILF

2

T
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1.4 Varoitukset tdssa asiakirjassa 2 Tuotekuvaus

Varoitukset varoittavat vaaroista, joita saat- F 140 1 2
taa esiintya sahkotyokalua kasiteltdessa. Nii- (2A1)

ta on olemassa neljana vaaratasona, jotka

voidaan tunnistaa huomiosanasta: Q\

Huomiosana |Merkitys

VAARA Merkkina suuren riskin vaa-
rasta, joka voi johtaa kuole-
maan tai vakaviin vammoi-
hin, jos sita ei valteta.
VAROITUS Merkkina keskitason riskin
vaarasta, joka voi johtaa
vakaviin vammoihin, jos sita

ei valteta.

VARO Merkkina vahaisen riskin A %g;
vaarasta, joka voi johtaa lie- ?g
viin tai keskinkertaisiin vam- gg
moihin, jos sité ei valteta. 2

HUOMIO Merkkina vaarasta, joka voi N
johtaa aineellisiin vahinkoi-
hin.

1.5 Maaraystenmukainen kaytto

TRUMPF-saumansulkija on k&sin ohjattava
sahkotyokalu seuraaviin kayttotarkoituksiin:
— Pittsburgin hakaliitosten sulkeminen val-
mistelluissa tydkappaleissa, esim. ilmas-
tointikanavat, kotelot, sailiot
— Pittsburgin hakaliitosten sulkeminen
suorissa ja taivutetuissa tyokappaleissa.

Virtakytkin

Virtajohto

Kiinnitysvipu

Tarra muototelan valinta
Asteikko alumiini mm/ga
Asteikko terés mm/ga
Levy ulkosateiden tydstoon
Saatoéruuvi

9  Suojalevy

10 Muototela

11 Laippatela

12 Tukirulla

0N O WN -
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2.1 Tekniset tiedot

F 140
(2A1)

Kayttéjannite

230 V~ 50/60 Hz
120 V~ 50/60 Hz

Paino ilman johtoa

4,3kg /9,5 Ibs

Minimaalinen materiaalin
paksuus
teras enintaan 400 N/mm?

0,6 mm/
0,024 in/ 24 ga

Maksimaaliset materiaalipaksuudet
.. 2t . 1,4 mm/
Teras 400 N/mm?=:iin asti 0,055in /17 ga
0,6 mm/

Teras 600 N/mm?:iin asti

0,024 in/ 24 ga

Melu- ja varahtelyemissioarvot

Fl

2.2 Melu- ja tarinatiedot
/\ VAROITUS

Meluemissioarvon ylittymisesta
johtuva kuulovaurio

» Kayta kuulosuojaimia.

/\ VAROITUS
Varahtelyemissioarvon ylittymises-
ta johtuva loukkaantumisvaara

» Valitse tyOkalut oikein ja vaihda ne
ajoissa niiden kuluessa.
Méaarittele lisaturvatoimenpiteitd kaytta-
jan suojaamiseksi varahtelyjen vaiku-
tukselta (esim. kasien [ampimana pita-
minen, tydkulkujen organisointi, tydsto
normaalilla syéttévoimalla).

Varahtelyemissioarvo a,

Aina kayttdolosuhteesta ja sahkotydkalun

2
E:;orl\lrgt)an suunnan vekto- <25mis kunnosta riippuen todellinen kuormitus voi
olla ilmoitettua mittausarvoa korkeampi tai
Vérahtelyemissioarvon 1 5 m/s? alhaisempi.
epavarmuustekija K ’ . - . .

- = - limoitettu varahtelyemissioarvo on mitattu
A-painotettu &&nenpaine- 80 dB (A) standardoidun testimenetelman mukaisesti
taso Le, tyypillisesti ja sité voidaan kayttaa sahkétyokalujen ver-
A-painotettu danitehotaso 91 dB (A tailuun. Sita voidaan kayttaa myds varahtely-
Lwa tyypillisesti (A) kuormituksen alustavaan arviointiin.
Meluemissioarvojen epa- 3dB Ajat, joina kone on sammutettu tai on kayn-
varmuustekija K nissa, mutta ei kdytdssa, voivat vahentaa va-

rahtelykuormitusta koko tydajanjaksolla tun-
tuvasti.
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3 Kayttd

Sahkaotydkalun kaytdsta, katso:
— Kaltevuuden asettaminen [» 189].
— Esijannityksen asettaminen [} [> 189].
— Kytkenta paalle ja pois paalta
[» 189].
— Sauman sulkeminen 5] [» 190].
— Sauman sulkeminen ulkosateissa

[ 190].

3.1 Taittaminen

-

—-

B Reunakorkeus

H Saumakorkeus

C limarako

S Materiaalin paksuus

Sauman laatu riippuu reunakorkeudesta.

Seuraavia mittoja on noudatettava Pittsbur-
gin hakaliitoksissa:

Materiaalin paksuus S B H (o3
0.6-1,0 mm / 8,0-10,0 mm /
0,02-0,04 in / 0.31-0.39 in
24,0-20,0 ga ’ ' 10,0-15,0 mm / 2,5mm/
21,0-1,4 mm / 10,0-12,0 mm / 0,39-0,59 in 0,08 in
0,04-0,56 in / 0.4-0 55 in
20,0-17,0 ga T

3.2 Sateiden taittaminen

Seuraavaa tydkappaleen vahimmaissadetta
(R) on noudatettava:

R
Sisasade 300 mm/ 11,8 in
Ulkosade 500 mm /19,7 in

Muototelan alle on asetettava aluslevy ulko-
sateiden taittamista varten, katso Muototelan
vaihto ulkosateita varten fg] [» 192].

3.3 Muototelan valinta

Muototela on valittava materiaalin paksuu-
desta riippuen, katso Muototelan vaihto

B 191

3.4 Kaltevuuden asettaminen

Kaltevuuskulma (a) on valittava materiaalin
paksuudesta (S) riippuen, katso Kaltevuuden
asettaminen [» 189].

Materiaalin paksuus S a

0,6-0,9 mm/
0,024-0,04 in/ 3°
24,0-20,0 ga

0,9-1,4 mm/
0,035-0,56 in / 5°
20,0-17,0 ga

3.5 Esijannityksen asettaminen

Esijannitys riippuu materiaalin raaka-ainees-
ta, katso Esijannityksen asettaminen

B 189
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4 Kulutusmateriaalit ja

tarvikkeet

4.1 TyoOkalun valinta

Hyvia sulkutuloksia varten on varmistettava,
etta tyokalut ovat puhtaita ja ettd ne vaihde-

taan ajoissa.

Ohjeita kuluma- ja kulutusosista, varaosa-

luetteloista katso:

F 140
(2A1)

5 Hairididen korjaaminen

Fl

Ongelma

Syy

Korjaus

Sauma ei tiivis.

Materiaalilujuus lisdantynyt.

» Nosta esijannitysta, katso
Esijannityksen asettaminen

B 189].

» Suurenna kaltevuutta, katso
Kaltevuuden asettaminen

> 189].

Syéttdvoima suurenee, sah-
kotyokalu jaa paikoilleen.

Reunakorkeus alhaisempi.

» Tarkasta taittovalmistelun
mitat.

» Nosta esijannitysta, katso
Esijannityksen asettaminen

B 189]
» Muototelan vaihto

ED 191

Levy kulkee muototelan ta-
kaa.

Laita aaltoilee.

» Varmista, etta laita on kor-
keintaan 90° kanavan pin-
nasta.

Sahkotyokalu jaa paikoilleen.

Kayttorullat luistavat.

» Esijannityksen asettaminen

B 189].

Sahkotyokalua ei voi kytkea
paalle.

Virtajohto on viallinen.

» Vaihda virtajohto [» 67].

5.1 Vaihda virtajohto

ha

man sopimuskorjaamot.

TRUMPF-huolto-osoitteet, katso:

www.trumpf.com

Virtajohdon saa vaihtaa turvallisuus-
riskien valttdmiseksi vain valmistaja tai ta-

TRUMPF

Alkuperaisen kayttdohjeen kdannos
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6 Vaatimustenmukaisuus-
vakuutus

Vakuutamme ainoana vastuullisena, etta ta-
ma tuote vastaa kaikkia seuraavien direktii-
vien, standardien tai normatiivisten asiakirjo-
jen oleellisia vaatimuksia:

— 2006/42/EY
— 2014/30/EU
— 2011/65/EU
— EN 60745-1

Allekirjoittanut valmistajan puolesta ja val-
mistajan nimissa:

~r /
| /
/(’gwgf?___,j 6—4%@@

Dr. Thomas Schneider

Toimitusjohtaja, kehitys

TRUMPF Werkzeugmaschinen SE & Co. KG
DE-71254 Ditzingen

Ditzingen, 6.11.2018

7 Sahko- ja
elektroniikkaromun
havittaminen

ZIX][E

Sahkotyokaluja, latauslaitteita, paristoja/ak-
kuja, tarvikkeita ja pakkausta ei saa havittaa
talousjatteiden seassa. Ne on saatettava ym-
paristoystavalliseen kierratykseen. Tall6in on
huomioitava kulloinkin voimassa olevat kan-
salliset maaraykset.

Ennen paristojen/akkujen ymparistoystaval-
lista kierratysta/havittamista kontaktit on var-
mistettava teipilld oikosulkua vastaan ja séh-
kotyokalun paristojen/akkujen virta on puret-
tava. Vialliset tai kaytetyt paristot/akut on pa-
lautettava TRUMPF-sahkotydkalujen myynti-
pisteisiin.
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Tresc¢ /\ OSTRZEZENIE
1 Bezpieczenstwo........cccoeeeeeeiiiiieneennn. 69 Niebezpieczenstwo obrazen ciata
2 Opis ProduKtU .......oveeeeeeeereeerreeeen, 70 lub szk6d materialnych na skutek
stosowania akcesoriow innych firm
3 ODbstuga .....oooivieiiii 72 . A . .
; L . » Uzywac wytgcznie oryginalnych akce-
4 Materialy eksploatacyjne i akcesoria. 73 soriow marki TRUMPF.
5 Usuwanie usterek ........ccccoocvieeiennnnnns 73
6 Deklaracja zgodnosci............cc.cuve... 74 ,‘\ 0 UWAGA
7 Usuwanie.starych uyzqdzer’n elek- Szkody rzeczowe spowodowane
trycznych i elektronicznych ................ 74 zbyt wysokim napieciem sieciowym
. B » Upewnic sig, ze napiecie sieciowe jest
1 Bezp|eczenstwo zgodne z danymi znajdujgcymi sie na
tabliczce znamionowej elektronarze-
1.1 Ogdlne wskazowki dzia.
bezpieczenstwa
.p ‘o - 1.3 Symbole
— Nalezy zapoznac sie z wszystkimi wska- . o )
z6éwkami dotyczgcymi bezpieczenstwa Ponizsze symbole majg istotne znaczenie
oraz instrukcjami. podczas czytania i dla zrozumienia instrukcji

eksploatacji. Prawidtowa interpretacja sym-

Nieprzestrzeganie wskazowek dotycza- boli pomaga w uzytkowaniu elektronarzedzia

cych bezpieczenstwa oraz instrukcji mo- | godnie 7z jego przeznaczeniem i bezpiecz-
ze spowodowac porazenie prgdem elek- nie
trycznym, pozar i/lub powazne obraze- )
nia ciata. Symbol|Opis
— Wszystkie wskazoéwki dotyczgce bezpie- ]
czenstwa oraz instrukcje nalezy zacho- F 140| | Typ zamykarki zaktadek,
waé do wykorzystania w przysztosci. (@A1) | | TruTool F 140 (2A1)

1.2 Dodatkowe wskazoéwki
dotyczgce bezpieczenstwa

_ /\ NIEBEZPIECZENSTWO
Napiecie elektryczne

Smiertelne niebezpieczenstwo ze

wzgledu na porazenie prgdem elek-

trycznym

» Przed kazdym uzyciem sprawdzi¢

wtyczke, kabel i elektronarzedzie pod

kagtem uszkodzen.

Elektronarzedzie z kablem zasila-

Jacym

Kontrola

Odkrecenie / przykrecenie $ruby
szesciokatnej

Przygotowanie zaktadki przy uzy-
ciu mtotka

/\ OSTRZEZENIE
Niebezpieczenstwo obrazen rak ze
wzgledu na ostre noze lub krawe-
dzie

Nie siegac rekg w droge obrdbki.
Nosi¢ rekawice ochronne.

Przeczytac instrukcje eksploataciji

vv

Usuwanie/recykling starych urza-
dzen i baterii

DD 21 LPIF

)

T

Li-ion
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1.4 Wskazdéwki ostrzegawcze w tym
dokumencie

Wskazowki ostrzegawcze ostrzegajg przed

niebezpieczenstwami, ktére mogg wystgpi¢
podczas pracy z elektronarzedziem. Wyste-
pujg w czterech stopniach zagrozenia, ktére
mozna rozpoznac po hasle ostrzegawczym:

Hasto Znaczenie
ostrzegawcze

NIEBEZPIE- Oznacza niebezpieczen-
CZENSTWO stwo o wysokim ryzyku,

ktére moze prowadzi¢ do
Smierci lub powaznych
obrazen, jesli nie zostanie
unikniete.

OSTRZEZENIE |Oznacza niebezpieczen-
stwo o srednim ryzyku,
ktére moze prowadzi¢ do
powaznych obrazen, jesli
nie zostanie unikniete.

PRZESTROGA |Oznacza niebezpieczen-
stwo o niskim ryzyku, kt6-
re moze prowadzi¢ do lek-
kich lub $rednio ciezkich
obrazen, jesli nie zostanie
unikniete.

UWAGA Oznacza niebezpieczen-
stwo, ktére moze prowa-
dzi¢ do szkdd rzeczo-

wych.

2 Opis produktu

F 140 1 2
(2A1)

®

AR
ABLES

LR

1.5 Uzytkowanie zgodne
Z przeznaczeniem

Zamykarka zaktadek TRUMPF to prowadzo-
ne recznie elektronarzedzie do nastepuja-
cych zastosowan:

— Zamykanie zakfadek typu Pittsburgh na
odpowiednio obrobionych przedmiotach,
np. kanatach wentylacyjnych, obudo-
wach, zbiornikach

— Zamykanie zakfadek typu Pittsburgh na
prostych i wygietych przedmiotach obra-
bianych

1 Wiacznik/wytgcznik

2 Kabel zasilajgcy

3  Dzwignia zaciskowa

4  Naklejka — wybodr watka formujgcego
5 Skala dla aluminium mm/ga

6 Skala dla stali mm/ga

7

Tarcza do obrobki promieni zewnetrz-
nych

8  Sruba regulacyjna
9 Ostona blaszana
10 Watek formujacy
11 Rolka z obrzezem
12 Rolka podporowa
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2.1 Dane techniczne

F 140
(2A1)

230 V~ 50/60 Hz

Napieci
apiecie robocze 120 V~ 50/60 Hz

Masa bez kabla 4,3kg /9,5 Ibs

Minimalna grubosé
materiatu
Stal do 400 N/mm?

0,6 mm/
0,024 in/ 24 ga

Maksymalne grubosci materiatow

2 1,4 mm/
Stal do 400 N/mm 0,055in/17 ga

0,6 mm/

2
Stal do 600 N/mm 0,024 in / 24 ga

Wartosci emisji hatasu i drgan

Warto$¢ emisji drgan a,
(suma wektorowa trzech
kierunkow)

< 2,5 m/s?

Niepewnos¢ K dla warto-

2
$ci emisji drgan 1,5 m/s

Poziom L;, ci$nienia aku-
stycznego skorygowany
standardowo wg charak-
terystyki czestotliwo$cio-
wej A

80 dB (A)

Poziom L,,, mocy aku-
stycznej skorygowany
standardowo wg charak-
terystyki czestotliwo$cio-
wej A

91 dB (A)

Niepewnos¢ K dla 3 dB
wartosci emisji hatasu

PL

2.2 Informacje o odgtosach i
drganiach

/\ OSTRZEZENIE

Uszkodzenie stuchu ze wzgledu na
przekroczenie wartosci emisji hata-
su

» Stosowac $rodki ochrony stuchu.

/\ OSTRZEZENIE

Niebezpieczenstwo obrazen ze
wzgledu na przekroczenie wartosci
emisji drgan

» Odpowiednio dobiera¢ narzedzia
i w razie zuzycia wymieniac¢ je odpo-
wiednio wczesnie.

» Wyznaczy¢ dodatkowe Srodki bezpie-
czenstwa w celu ochrony operatora
przed skutkami dziatania drgan (np.
utrzymywanie cieptych ragk, organizacja
proceséw roboczych, obrébka z nor-
malng sitg posuwu).

W zaleznosci od warunkéw uzytkowania

i stanu elektronarzedzia rzeczywiste obcig-
zenie moze by¢ wyzsze lub nizsze niz poda-
na wartos¢ pomiarowa.

Podana wartos¢ emisji drgan zostata zmie-
rzona w znormalizowanym procesie kontroli
i moze by¢ stosowana do poréwnania elek-
tronarzedzi. Moze by¢ réwniez brana pod
uwage w celu tymczasowej oceny obcigze-
nia drganiami.

Czasy, w ktorych maszyna jest wytgczona
lub pracuje, ale nie jest w faktycznym uzyciu,
mogg znacznie obnizy¢ obcigzenie drgania-
mi przez caty okres pracy.
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3 Obstuga

Obstuga elektronarzedzia, patrz:

— Ustawianie nachylenia [» 189].

— Ustawianie naprezenia wstepnego
B 189].

— Wiaczanie i wytgczanie [» 189].

— Zamykanie zaktadek [} [» 190].

— Zamykanie zaktadek po tuku zewnetrz-
nym & [» 190].

3.1 Zaktadki

-

—-

S -

Wysokos$¢ obrzeza
Wysokos$¢ zaktadki
Szczelina powietrzna
Grubos$¢ materiatu

OOITwW

Jakosc¢ wykonania zaktadki zalezy od wyso-
kosci obrzeza.

Podczas wykonywania zaktadek typu Pitts-
burgh nalezy przestrzega¢ nastepujgcych
wymiaréw:

Grubos¢ materiatu S B H (o3
0610 mm/ 8,0 — 10,0 mm /
0,02 -0,04in/ 0.31 - 0.39 in
24,0-20,0ga ’ ’ 10,0 - 15,0 mm / 2,5 mm/
21,0-1,4 mm/ 10,0 - 12,0 mm / 0,39-0,59 in 0,08 in
0,04 - 0,56 in/ 04—0055in
20,0-17,0ga ’ ’

3.2 Wykonywanie zaktadek po tuku

Nalezy zachowa¢ nastepujgcy minimalny
promien (R) przedmiotu obrabianego:

R

Promien wewnetrzny 300 mm/ 11,8 in

Promien zewnetrzny 500 mm /19,7 in

W celu obrébki promieni zewnetrznych watek
formujgcy musi by¢ wyposazony w podktad-
ke, patrz Wymiana watka formujgcego do
obroébki po tuku zewnetrznym [» 192].

3.3 Wybdr watka formujgcego

Watek formujacy nalezy wybraé w zaleznosci
od grubosci materiatu, patrz Wymiana watka
formujgcego @ [» 191].

3.4 Ustawianie nachylenia

Kat nachylenia (a) nalezy wybraé¢ w zalezno-
$ci od grubosci materiatu (S), patrz Ustawia-
nie nachylenia [[§ [> 189].

Grubos¢ materiatu S a

0,6-0,9mm/
0,024 — 0,04 in/ 3°
24,0-20,0 ga

0,9-1,4mm/
0,035-0,56in/ 5°
20,0-17,0ga
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3.5 Ustawianie naprezenia
wstepnego

Naprezenie wstepne jest zalezne od rodzaju
materiatu, patrz Ustawianie naprezenia
wstepnego [E] [» 189].

5 Usuwanie usterek

PL

4 Materiaty eksploatacyjne
| akcesoria

4.1 Dobér narzedzia

W celu uzyskania dobrych rezultatéw zamy-
kania nalezy zadbac¢ o to, aby narzedzia byty
czyste i wymieniane we wiasciwym czasie.

Wskazowki dotyczgce czesci zuzywajgcych
sie i czesci eksploatacyjnych, listy czesci za-
miennych, patrz:

F 140
(2A1)

Problem Przyczyna

Sposdb usunigcia

Zaktadka jest nieszczelna.
tos¢ materiatu.

Zwiegkszona wytrzyma-

» Zwiekszy¢ wstepne naprezenie,
patrz Ustawianie naprezenia
wstepnego [E] [» 189].

» Zwiekszy¢ nachylenie, patrz Usta-
wianie nachylenia [[§ [» 189].

Sita posuwu jest wieksza,
elektronarzedzie zatrzymuje |nizsza.

sie.

Wysoko$¢ obrzeza jest | Sprawdzi¢ wymiary do przygoto-

wania zaktadki.

» Zwiekszy¢ wstepne naprezenie,
patrz Ustawianie naprezenia
wstepnego [E] [» 189].

» Wymiana watka formujgcego

[» 191].

watkiem formujgcym. ne.

Blacha przemieszcza sie za |Obrzeze jest pofatdowa- [P Upewni¢ sie, ze obrzeze jest usta-

wione maksymalnie pod kgtem
90° do powierzchni kanatu.

Elektronarzedzie zatrzymuje |[Rolki napedowe slizgajg [P Ustawianie naprezenia wstepnego

sie. sie. B 1891
Nie mozna wigczy¢ elekiro- |Kabel zasilajgcy jest » Wymiana kabla zasilajgce-
narzedzia. uszkodzony. go [» 73].

5.1 Wymiana kabla zasilajgcego

%\ Aby unikng¢ zagrozen, wymiane ka-
bla zasilajgcego moze wykonac¢ wytgcznie
producent lub upowazniony przez niego
warsztat.

Adresy serwisow TRUMPF, patrz:
www.trumpf.com

TRUMPF
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6 Deklaracja zgodnosci

Na swojg wytgczng odpowiedzialnos¢
oswiadczamy, ze ten produkt jest zgodny ze
wszystkimi majgcymi zastosowanie wymoga-
mi zawartymi w nastepujacych dyrektywach,
normach lub dokumentach normatywnych:

— 2006/42/WE

— 2014/30/UE

— 2011/65/UE

— EN 60745-1

Podpisat na rzecz i w imieniu producenta:

. /
/ fpmee S0

Dr Thomas Schneider

Dyrektor obszaru rozwoju

TRUMPF Werkzeugmaschinen SE & Co. KG
DE-71254 Ditzingen

Ditzingen, 06.11.2018

7 Usuwanie starych urzgdzen
elektrycznych
i elektronicznych

ZIX][E

Elektronarzedzia, tadowarki, baterie/akumu-
latory, akcesoria i opakowania nie mogg byc¢
wyrzucane do odpadéw komunalnych. Nale-
zy oddac je do ekologicznego recyklingu.
Przestrzegac przy tym obowigzujgcych w da-
nym przypadku przepiséw krajowych.

Przed ekologicznym recyklingiem/usunie-
ciem baterii/akumulatoréw zabezpieczy¢ sty-
ki tasma klejgcg przed zwarciem i roztado-
wac baterie/akumulatory w elektronarzedziu.
Uszkodzone lub zuzyte baterie/akumulatory
nalezy oddawac do punktow sprzedazy elek-
tronarzedzi TRUMPF.
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Obsah x @ Pozor
1 Bezpelnost......ccccoeeiiiiiiiiiiiieeee 75 Majetkpvé §kod’y zpﬁsgkgené prilis
2 POPIS VYTODKU ..o, 76 vysokym sitovym napétim
3 Ovladani 78 » Zajistéte, aby sitové napéti souhlasilo
L T S s udaji na typovém Stitku elektrického
4 Spotfebni material a pfisluSenstvi ..... 79 nafadi.
5 Odstrafiovani poruch ..........c.ccceceeueee 79
6 Prohlageni o shodé...............ccccoe..... 80 | 1.3 Symboly
7 Likvidace odpadnich elektrickych a Nasledujici symboly jsou dulezité pro &teni a
elektronickych zafizeni ...................... 80 pochopeni navodu k obsluze. Spravna in-
terpretace symbolt napomaha spravnému a
1 Bezpeénost bezpe¢nému ovladani elektrického naradi.

Symbol|Popis

1.1 V8eobecné bezpelnostni

okyn F 140 | |Typ uzavirace lemq,
pokyny a1 | |TruTool F 140 (2A1)

— Prectéte si vSechny bezpecnostni poky-
ny a pfikazy.
Nedodrzeni bezpeénostnich pokynu a
pfikazt maze zplsobit Uder elektrickym
proudem, pozar a/nebo tézka zranéni.

— VSechny bezpecnostni pokyny a instruk-
ce si uschovejte pro budouci pouziti.

Kabelové elektrické naradi

Kontrola

Povoleni / zaSroubovani Sroubu se

1.2 Doplnujici bezpe€nostni pokyny Sontihoannon Flavo

_ /\ NEBEZPECI

Elektrické napéti
Ohrozeni Zivota elektrickym proudem

» Pred kazdym pouzitim zkontrolujte za-
stréku, kabel a elektrické naradi, zda
nejsou poskozeny.

Pfiprava lemu kladivem

Ctéte navod k obsluze

/\ VAROVANi

Nebezpeci poranéni rukou ostrymi
nozi nebo hranami

Nesahejte rukama do drahy zpra-
covani.
Noste ochranné rukavice.

Likvidace/recyklace odpadnich
elektrozatizeni a baterii

D> 2 L°ILF

J

T

—

i-ion

/\ VAROVANI
Nebezpedi zranéni nebo majet-
kovych Skod zapri¢inéné cizim pfri-
sluSenstvim

» Pouzivejte pouze originalni pfislusen-
stvi TRUMPF.
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1.4 Vystrazna upozornéni v tomto 2 Popis vyrobku
dokumentu 1 2
F 140
Vystrazna upozornéni varuji pfed nebezpeci- (2A1)
mi, ktera mohou vzniknout pfi manipulaci s
elektrickym nafadim. Existuji ¢tyfi stupné ne- %\
bezpedi, které Ize identifikovat podle

signalniho slova:

Signalni slovo |Vyznam

NEBEZPECI |Oznaduje nebezpedi s vy-
sokou mirou rizika, které,
pokud se mu nevyhnete,
mulze mit za nasledek smrt
nebo vazné zranéni.

VAROVANI Oznaduje nebezpedi se
stfedni mirou rizika, které,
pokud se mu nevyhnete,
mlze mit za nasledek
vazné zraneéni.
UPOZORNENI |Oznaduje nebezpedi s niz-
kou mirou rizika, které,
pokud se mu nevyhnete,
mlze mit za nasledek
lehké nebo stfedné tézké
zranéni.

POZOR Oznacuje nebezpedi, které
muze vést k poskozeni
majetku.

®

AR
ABLES

LR

1.5 Pouziti v souladu s uréenim

Uzavira€ lemd TRUMPF je ruéni elektrické
naradi pro nasledujici pouziti: 1
— Uzavirani pittsburskych lem0 na pfedem L
opracovanych obrobcich, napf. venti- 2 Elektricky kabel
la¢nich kanalech, skfinich, nadrzich 3 Upinaci paka
— Uzavirani pittsburskych lemd na rovnych 4 Nalepka pro volbu tvarovaciho valce
5
6
7

Spinac/vypinaé

a zahnutych obrobcich. Stupnice hliniku mm/ga

Stupnice oceli mm/ga
PodloZka pro zpracovani vnéjSich
polomeéru

8 Nastavovaci Sroub
9 Plechovy kryt

10 Tvarovaci valec

11 Kladickova lista

12 Opérna kladka
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2.1 Technické parametry

F 140
(2A1)

Provozni napéti

230 V~ 50/60 Hz
120 V~ 50/60 Hz

Hmotnost bez kabelu

4,3kg /9,5 Ibs

Minimalni tloustka materi-
alu
Ocel do 400 N/mm?

0,6 mm/
0,024 in/ 24 ga

Maximalni tloustky materialu

Ocel do 400 N/mm?

1,4 mm/
0,055in/17 ga

Ocel do 600 N/mm?

0,6 mm/
0,024 in/24 ga

Hodnoty emisi hluku a vi

braci

CS

2.2 Informace o hluku a vibracich

/\ VAROVANI

Poskozeni sluchu v disledku pie-
kroceni hodnoty emise hluku

» Noste chranice sluchu.

/\ VAROVANI
Nebezpedi zranéni v dusledku pre-
kro€eni hodnoty emisi vibraci

» Vyberte si spravné nastroje a vyménte
je v€as, pokud jsou opotfebované.
Stanovte dalsi bezpeénostni opatfeni
pro ochranu obsluhy pfed ucinky vibra-
ci (napf. udrzovani rukou v teple, or-
ganizace pracovnich procesu, obrabé-
ni s normalni silou posuvu).

Hodnota emise vibraci a,

V zavislosti na podminkach pouziti a stavu

” Srrtnddig 2

%‘;ktoro"y soudet i smé-|  <2,5m/s elektrického nafadi muze byt skutecne zati-
Zeni vysSi nebo nizsi nez specifikovana

Nejistota K pro hodnotu 15 m/s? naméFena hodnota.

emise vibraci ’ . . . .

- — Stanovena hodnota vibraci byla zméfena po-
Hladina akustickeho tlaku moci standardizovaného zku$ebniho postu-
vazena funkci A Lg, 80 dB (A) pu a Ize ji pouzit k porovnani elektrického
typicky naradi. Mze byt také pouzita pro predbézné
Hladina akustického vyko- posouzeni zatizeni vibracemi.
nu vazena funkei A Ly 91dB (A) Doby, kdy je stroj vypnuty nebo bézi, ale
typicky neni ve skuteénosti pouzivan, mohou vyraz-
Nejistota K pro hodnoty 3dB né snizit vystaveni vibracim po celou pra-
emise hluku covni dobu.
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3 Ovladani

Ovladani elektrického nafadi viz:
— Nastaveni sklonu [} [» 189].
— Nastaveni predpéti B [» 189].
— Zapnuti a vypnuti [[g [» 189].
— Zavienilemu [} [» 190].
— Zavfeni lemu na vnéjSich polomérech

> 190].

3.1 Lemovani

-

—-

B  Vyska okraje

H VySka lemu

C Vzduchova mezera
S Tloustka materialu

Kvalita lemovani zavisi na vySce okraje.

U pittsburskych lem musi byt dodrzeny na-
sledujici rozméry:

Tloust’ka materialu S B H (o3
0,6-1,0 mm/ 8,0-10,0 mm /
0,02-0,04 in/ 0.31-0 39 in
24,0-20,0 ga ’ ’ 10,0-15,0 mm / 2,5mm/
21,0-1,4 mm/ 10,0-12,0 mm / 0,39-0,59 in 0,08 in
0,04-0,56 in / 0.4-0.55 in
20,0-17,0 ga o

3.2 Lemovani poloméru

Dodrzen musi byt nasledujici minimalni polo-
mér (R) obrobku:

R
300 mm/ 11,8 in
500 mm /19,7 in
Pro lemovani vnéjsich polomért musi byt

tvarovaci valec podlozen podlozZkou, viz Vy-
ména tvarovaciho valce pro vnéjsi poloméry

> 192].
3.3 Volba tvarovaciho valce

Tvarovaci valec se musi zvolit podle tloustky
materialu, viz Vymeéna tvarovaciho valce

=D 191].

Vnitfni polomér
Vnéj$i polomér

3.4 Nastaveni sklonu

Uhel sklonu (a) se musi zvolit podle tloustky
materialu (S), viz Nastaveni sklonu

[ 189].

Tloustka materialu S a

0,6-0,9 mm/
0,024-0,04 in/ 3°
24,0-20,0 ga

0,9-1,4 mm/
0,035-0,56 in / 5°
20,0-17,0 ga

3.5 Nastaveni pfedpéti

Predpéti zavisi na druhu materialu, viz Na-
staveni predpéti [EJ [» 189].
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4 Spotfebni material a

prislusenstvi
4.1 Volba naradi

Pro dobry vysledek zavieni dbejte na to, aby
bylo naradi ostré a v€as vymériované.

Informace k opotfebitelnym a spotfebnim di-
Im, seznamy nahradnich dila viz:

F 140
(2A1)

5 Odstranovani poruch

CS

Problém

Pri¢ina

Odstranéni

Lem netésni.

ZvySena pevnost materialu.

» ZvétSete predpéti, viz Na-
staveni predpéti [ [> 189].

» Zvyste sklon, viz Nastaveni
sklonu [y [» 189].

Sila posuvu je vétsi, elek-
trické naradi zustava stat.

Niz8i vyska okraje.

» Zkontrolujte rozméry pro pfi-
pravu lemu.

» ZvétSete predpéti, viz Na-
staveni predpéti [ [» 189].

» Vyména tvarovaciho valce

ED 191].

Plech zaostava za tvarovacim
valcem.

VInity okraj.

» Zajistéte, aby byl okraj
maximalné v uhlu 90° k po-
vrchu kanélu.

Elektrické naradi zlistava stat.

Hnaci kladky prokluzuiji.

» Nastaveni predpéti

B 189].

Elektrické naradi nelze za-
pnout.

Elektricky kabel je vadny.

» Vymeéna elektrického kabe-
lu[r 79].

)

bezpecnosti.

Adresy servisu TRUMPF viz:
www.trumpf.com

5.1 Vyména elektrického kabelu

Vymeénu elektrického kabelu smi
provadét pouze vyrobce nebo jeho auto-
rizované dilny, aby se pfedes$lo ohroZeni
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6 Prohlaseni o shodé

Na svou vyhradni odpovédnost prohlasuje-
me, Ze tento produkt vyhovuje vSem pfi-
sluSnym pozadavkum nasledujicich smérnic,
norem nebo normativnich dokumentu:

— 2006/42/ES

— 2014/30/EU

— 2011/65/EU

— EN 60745-1

Podepsano za vyrobce a jménem vyrobce:

_ /
//gwfﬁz_ﬁ, o

Dr. Thomas Schneider

feditel vyvoje

TRUMPF Werkzeugmaschinen SE & Co. KG
DE-71254 Ditzingen

Ditzingen, 06.11.2018

7 Likvidace odpadnich
elektrickych a
elektronickych zafizeni

ZIX][E

Elektrické naradi, nabijecky, baterie/aku-
mulatory, pfisluSenstvi a obaly se nesmi li-
kvidovat spole¢né s domovnim odpadem.
Musi byt recyklovany zplsobem Setrnym k
Zivotnimu prostfedi. Pfitom je tfeba do-
drzovat platné narodni predpisy.

Pred recyklaci/ekologickou likvidaci baterii/
akumulatord je tfeba zajistit kontakty proti
zkratu lepici paskou a vybit baterie/akumula-
tory v elektrickém naradi. Vadné nebo spo-
tfebované baterie/akumulatory je tfeba vratit
do prodejen elektrického naradi TRUMPF.
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1 Bezpec€nost
1.1 VSeobecné bezpelnostné

1

pokyny

— Preditajte si vSetky bezpe€nostné poky-
ny a instrukcie.
Nedodrzanie bezpecnostnych pokynov
a instrukcii mbze spdsobit’ uraz elektric-
kym prddom, poziar a/alebo vazne
zranenie.

— VSetky bezpecnostné pokyny a instruk-
cie si uschovajte pre buduce pouzitie.

.2 Dopliujuce bezpecnostné
pokyny

Q\

/\ NEBEZPECENSTVO

Elektrické napatie

Nebezpecenstvo ohrozenia Zivota

v dbsledku urazu elektrickym prudom
» Pred kazdym pouzitim skontrolujte, i
konektor, kabel a elektrické ru¢né
naradie nie su poSkodené.

/\ VAROVANIE

Nebezpecéenstvo poranenia ruk
ostrymi nozmi alebo hranami

Nesiahajte rukou do drahy obrabania.
Noste ochranné rukavice.

vv

/\ VAROVANIE

Riziko zranenia alebo materialnych
§kod sposobenych prislusenstvom
tretich stran

» Pouzivajte len originalne prislusenstvo
od firmy TRUMPF.

SK

b

€) UPOZORNENIE

>

Vznik materialnych skod v dosled-
ku prilis vysokého sietového na-
patia

Uistite sa, Ze sietové napatie zodpove-
da udajom na typovom §titku elektric-
kého ru€¢ného naradia.

1.3

Symboly

Nasledujuce symboly su délezité pre Citanie
a pochopenie navodu na obsluhu. Spravna

interpretacia symbolov vam pomdze pouZzi-

vat elektrické ru¢né naradie bezpeéne

a v sulade s jeho uréenim.

Symbol

Opis

F 140
(2A1)

Typ falcovacky,
TruTool F 140 (2A1)

Elektrické ru¢né naradie s elektric-
kym kablom

Kontrola

Uvolnit/utiahnut’ skrutky so Sest-
hrannou hlavou

Prehyb spoja plechov pripravte
kladivom

Precitajte si navod na obsluhu

Likvidacia/recyklacia starych za-
riadeni a batérii

Li

> |21 ¥1°L#

T

ion
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1.4 Vystrazné upozornenia v tomto 2 Opis vyrobku

dokumente 1 2
F 140
Vystrazné upozornenia varuju pred nebezpe- (2A1)
Censtvami, ktoré sa mézu vyskytnat
pri manipulacii s elektrickym ruénym nara- %\
dim. K dispozicii su v $tyroch stupnioch

nebezpecenstva, ktoré mozno rozpoznat
podla signalneho slova:

Signalne slovo |Vyznam

NEBEZPECEN- |Oznaduje nebezpeéen-
STVO stvo s vysokym rizikom,
ktoré moze viest k smrti
alebo vaznym zrane-
niam, ak sa mu nezab-
rani.

VAROVANIE Oznaduje nebezpecen-
stvo so strednym rizi-
kom, ktoré moze viest
k vaznym zraneniam, ak
sa mu nezabrani.

POZOR Oznaduje nebezpecen-
stvo s nizkym rizikom,
ktoré moze viest k ah-
kym alebo stredne taz-
kym zraneniam, ak sa
mu nevyhnete.

UPOZORNENIE |Oznaduje nebezpecen-
stvo, ktoré moze viest
k poSkodeniu majetku.

®

AR
ABLES

LR

1.5 Pouzitie v sulade s uréenim

Falcovatka TRUMPF je elektrické ruéné Prepinac zapnutia/vypnutia

1
naradie na nasledujtice pouZitie: 2 Elektricky kabel
— uzatvaranie vopred ohnutych stojatych a 3 Upinacia paka
ulhloxych stOJatycg prehybov SPCHOVb b 4  Nalepka Vyber tvarovacieho valteka
plechov na vopred opracovanych obrob- . o
koch, napr. na vetracich kanaloch, 5  Stupnica Hlinik mm/ga
6  Stupnica Ocel mm/ga
7

krytoch, kontajneroch,
— uzatvaranie vopred ohnutych stojatych a Kotu€ na obrabanie vonkaj$ich polo-

uhlovych stojatych prehybov spojov merov
plechov na rovnych a zakrivenych ob- 8 Nastavovacia skrutka
robkoch. .

9 Kiryci plech

10 Tvarovaci valcek
11 Prirubové koliesko
12 Oporny valcek
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2.1 Technické udaje 2.2 Informacie o hluku a vibraciach
c 140 /\ VAROVANIE
(2A1) Poskodenie sluchu v désledku pre-
230 V= 50/60 H kro€enia hodnoty emisii hluku
~ z
Prevadzkové napatie » Noste ochranu sluchu.
P 120 V~ 50/60 Hz
Hmotnost bez kabla 4,3 kg/9,5 Ibs
Minimalna hribka mate- . A VAROVANIE
iy 0,6 mm/0,024 in/ « . R
rialu 24 aa Nebezpecenstvo poranenia v dé-
Ocel do 400 N/mm? 9 sledku prekrocenia hodnoty emisii
Maximalne hrabky materialu vibracii
; » Naradie vyberajte spravne a po opot-
Ocel do 400 N/mm? 14 mqn7/%,255 in/ rebovani ho véas vymeiite.
- Definujte dalSie bezpecnostné opa-
Ocel do 600 N/mm? 0,6 mm/0,024 in/ trenia na ochranu obsluhy pred uéinka-
24 ga mi vibracii (napr. udrzuijte ruky v teple,
Hodnoty emisii hluku a vibracii o_rganizujte’pracovné procesy, pbréba—
Hodnota emisii vibracii a, nie s normalnym odporom proti posu-
(vektorovy sucet troch < 2,5 m/s? vu).
smero’v) V zavislosti od podmienok pouzivania
Odphlea K pre hodnotu 15 m/s? a stavu elektrického ruéného naradia méze
emisii vibracii ' byt skutocné zatazenie vyssie alebo nizSie
A-vazena hladina akustic- 80 dB (A) ako uvedena namerana hodnota.
keho tlaku Le,, typicka Uvedena hodnota emisii vibracii bola odme-
A-vazena hladina akustic- 1dB (A rana podla Standardizovanej skuSobnej
kého vykonu L, typicka 91dB (A) metddy a je mozné ju pouZit' na porovnanie
; elektrického ruéného naradia s inym ru¢nym
Snci?swlrlﬁiklﬁ pre hodnoty 3dB naradim. Uvedenu hodnotu emisii vibracii je
mozné pouzit' aj na predbezny odhad zata-
Zenia vibraciami.
Cas, ked je stroj vypnuty alebo bezi, ale
v skuto¢nosti sa nepouziva, mbze vyrazne
znizit zatazenie vibraciami pocas celého
pracovného obdobia.
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3 Obsluha

V suvislosti s obsluhou elektrického ruéného

naradia si pozrite aj body:
— Nastavenie sklonu [} [» 189].
— Nastavenie predpatia [EJ [> 189].
— Zapnutie a vypnutie [ [> 189].
— Zatvorenie spoja plechov 3] [» 190].

— Zatvorenie spoja plechov na vonkajSich

polomeroch [» 190].

3.1 Spajanie plechov

.
|

—-

S -

B Vyska prehybu spoja

H  VysSka spoja plechu

C Vzduchova medzera

S  Hrubka materialu

Kvalita prehybu spoja plechov je zavisla od
vy8ky prehybu spoja B.

Pri vopred ohnutych stojatych a uhlovych

stojatych prehyboch spojov plechov sa
musia dodrzat' tieto rozmery:

Hrubka materialu S B H C
0.6 —1,0 mm/ 8,0 — 10,0 mm /
0,02 -0,04in/ 0.31 - 0.39 in
24,0-20,0 ga ’ ' 10,0 - 15,0 mm / 2,5mm/
21,0-1,4mm/ 10,0 — 12,0 mm / 0,39 -0,59in 0,08 in
0,04 - 0,56 in/ 04—0055in
20,0-17,0 ga ’ ’

3.2 Spéjanie polomerov

Je potrebné dodrzat’ nasledujuci minimalny

polomer (R) obrobku:

R

Vnutorny polomer 300 mm/11,8 in

VonkajSi polomer 500 mm/19,7 in

Tvarovaci valCek musi byt podlozeny pod-
loZzkou na spajanie vonkajSich polomerov
polodrazkami, pozri Vymena tvarovacieho

val¢eka pre vonkajsie polomery €] [> 192].

3.3 Vyber tvarovacieho valCeka

Tvarovaci val€ek sa vybera v zavislosti od
hrubky materialu, pozri Vymena tvarova-
cieho valceka @ [> 191].

3.4 Nastavenie sklonu

Uhol sklonu (a) sa vybera v zavislosti od
hrubky materialu (S), pozri Nastavenie
sklonu Y [» 189].

Hrubka materialu S a
0,6-0,9mm/

0,024 — 0,04 in/ 3°
24,0-20,0 ga
0,9-1,4mm/

0,035-0,56in/ 5°
20,0-17,0ga

3.5 Nastavenie predpatia

Predpatie zavisi od kvality materialu, pozri
Nastavenie predpatia [E] [» 189].
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4 Spotrebny material a
prislusenstvo

4.1 Vyber naradia

Ak chcete zabezpedit’ dobré vysledky zatva-
rania, dbajte na to, aby boli nastroje Cisté a
v€as vymenené.

Poznamky k opotrebovaniu a k spotrebnym
dielom, pozri zoznamy nahradnych dielov:

F 140
(2A1)

5 Odstranovanie poruch

SK

Problém Pri¢ina Odstranenie
Spoj nie je tesny. ZvySena pevnost mate- |[» Zvyste predpéatie, pozri Nastave-
rialu. nie predpétia [EJ [» 189].
» Zvyste sklon, pozri Nastavenie
sklonu [y [» 189].
Sila posuvu sa zvysi, elektric- [MenSia vyska prehybu  [» Skontrolujte hmotnost pripravku
ké naradie sa zastavi. spoja. na spajanie polodrazkami.
» Zvyste predpétie, pozri Nastave-
nie predpatia [EJ [» 189].
» Vymena tvarovacieho valCeka
ﬁ [» 191].
Plech beZi za tvarovacim val- |Lem je vinity. » Zabezpecte, aby bol lem v uhle
¢ekom. maximalne 90° k povrchu kanala.
Elektrické naradie sa zastavi. |Hnacie valéeky preSmy- |» Nastavenie predpétia [BJ [» 189].
kuju.
Elektrické naradie sa neda Elektricky kébel je po- » Vymena elektrického kab-
zapnut. Skodeny. la [» 85].

5.1 Vymena elektrického kabla

\ | Vymenu elektrického kabla moze vy-
konat' len vyrobca alebo jeho autorizovany
servis, aby sa prediSlo bezpe¢nostnym rizi-
kam.

Adresy servisnych stredisk TRUMPF najdete
na stranke: www.trumpf.com
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6 Vyhlasenie o zhode

Na vlastnu zodpovednost vyhlasujeme, ze
tento vyrobok splfia vSetky prislusné
poZiadavky nasledujucich smernic, noriem
alebo normativnych dokumentov:

— 2006/42/ES
— 2014/30/EU
— 2011/65/EU
— EN 60745-1

Za vyrobcu a v jeho mene podpisal:

_ /
//gwfﬁz_ﬁ, o

Dr. Thomas Schneider

vykonny riaditel divizie vyvoja

TRUMPF Werkzeugmaschinen SE & Co. KG
DE-71254 Ditzingen

Ditzingen, 6. 11. 2018

7 Likvidacia starych
elektrickych
a elektronickych zariadeni

ZIX][E

Elektrické ru¢né naradie, nabijacky, batérie/
dobijatelné batérie, prisluSenstvo a obaly sa
nesmu vyhadzovat do domového odpadu.
Maju sa recyklovat’ ekologickym sposobom.
Pri likvidacii sa musia dodrziavat' platné
vnutro$tatne predpisy.

Pred recyklacioul/likvidaciou batérii/dobijatel-
nych batérii spdsobom Setrnym k Zivotnému
prostrediu zabezpecte kontakty proti skratu
lepiacou paskou a vybite batérie/dobijatelné
batérie v elektrickom ru¢nom naradi. Po-
Skodené alebo pouzité batérie/dobijatelné
batérie je potrebné vratit na predajnych
miestach elektrického ru¢ného naradia
TRUMPF.
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Tartalom _ @ FIGYELEM

1 BiztonSag.....cocooeviiiiiiiicieccieee 87 Tul magas halozati fesziiltség miatti

2 TerméKleiras dologi kar

3 Kezelés » Gy6z8djon meg arrol, hogy a haldzati

R feszlltség megegyezik az elektromos

4 Fogyobeszkoz és tartozék................... 91 kéziszerszam tipustablajan szerepld

5 Zavarelharitds........cooeiiiiiieiiiins 91 adatokkal.

6 Medgfeleldségi nyilatkozat................... 92 . ;

7 Elektromos és elektronikus elorege- 1.3 Szimbdlumok

dett készllékek artalmatlanitasa ....... 92 A kovetkez® szimbolumok fontosak a hasz-
nalati utasitas elolvasasahoz és megértésé-

; 2 hez. A szimbdélumok helyes értelmezése se-

1 Blztonsag git az glek@romos’ kéziszersz?m ’rendeltetés-

1.1 Altalanos biztonsagi utasitasok szer(i és biztonsagos hasznalataban.

— Olvassa el az 6sszes biztonsagi tudniva- Szimbolum |Leiras
16t és utasitast.

. . o " F 140 A lapitaslezaré tipusa
A biztonsagi tudnivalok és az utasitasok (2A1) TruTool F 140 (2A1)

be nem tartasa aramitést, tlizesetet és/
vagy sulyos sértléseket okozhat.

Elektromos kéziszerszam tap-

— A késdbbi hasznalat céljabdl érizze meg kabellel
az dsszes biztonsagi tudnivalot és utasi-
tast.
Vizsgalat

1.2 Kiegészit6 biztonsagi tudnivalok

_ /\ VESZELY

Elektromos fesziiltség
Aramiités altali életveszély

» Minden hasznalat el6tt ellendrizze,
hogy a dugods csatlakozo, a kabel és az
elektromos kéziszerszam nem sértilt-e.

Hatlapfejl csavar meglazita-
sa / meghuzasa

Horony el6készitése kala-
paccsal

Hasznalati utasitas elolvasasa

/\ FIGYELMEZTETES

Kezek éles kések vagy élek miatti
sériilésveszélye

Ne nyuljon kézzel a megmunkalésza-
kaszba.

Viseljen véddkeszty(it.

Eléregedett készllékek és
elemek artalmatlanitasa/ujra-
hasznositasa

tb@’l?ﬁ?ﬁ@ VAl P

/\ FIGYELMEZTETES
Sériilésveszély vagy anyagi karok
harmadik féltél szarmazé tartozé-
kok hasznalata esetén

» Csak a TRUMPF eredeti pétalkatrésze-
it hasznalja.

Li-ion
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1.4 Figyelmeztetd jelzések ebben a
dokumentumban

A figyelmeztetd jelzések az elektromos kézi-
szerszam hasznalata soran felmerulé veszé-
lyekre figyelmeztetnek. Négy veszélyességi
fokozatban allnak rendelkezésre, amelyek a
jelz8szordl ismerheték fel:

Jelz6szo Jelentés

VESZELY |Magas szinti kockazattal jaré
veszélyt jelez, amely, ha nem
kertlik el, halalhoz vagy su-
lyos sérllésekhez vezethet.

FIGYEL- ~ |Kdzepes szintli kockazattal ja-
MEZTETES |r6 veszélyt jelez, amely, ha
nem kertlik el, sulyos sérulé-
sekhez vezethet.

VIGYAZAT |Alacsony szintii kockazattal
jaré veszélyt jelez, amely, ha
nem kertlik el, enyhe vagy ko-
zepes sérilésekhez vezethet.

FIGYELEM |Olyan veszélyt jeldl, amely
anyagi karokhoz vezethet.

1.5 Rendeltetésszer(i hasznalat

A TRUMPF lapitaslezaro elektromos tizeme-
Iésli kéziszerszam a kdvetkezd alkalmaza-
sokhoz:

— Pittsburgh-falcok lezarasa elémunkalt
munkadarabokon, pl. szell6z&csatorna-
kon, burkolatokon, tartékon stb.

— Pittsburgh-falcok lezarasa egyenes és
hajlitott munkadarabokon.

2 Termeékleiras

F 140 1 2
(2A1)

®

AR
ABLES

LR

1  Be-/Ki-kapcsolo

2 Tapkabel

3 Befogokar

4  Cimke Kalibralt henger kivalasztasa
5 Skala, aluminium, mm/ga

6 Skala, acél, mm/ga

7

Tarcsa kulsé radiuszok megmunkala-
sahoz

8 Beallitocsavar

9 Takardlemez

10 Kalibralt henger

11 Nyomkarima-gorgé
12 Tamasztdégorgd
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2.1 Miszaki adatok 2.2 Zajjal és rezgéssel kapcsolatos
informacio
F 140
A1) /\ FIGYELMEZTETES
- Tullépett zajkibocsatasi érték altali
Uzemi fesziiltség 230 V~ 50/60 Hz hallaskarosodas
120 V~ 50/60 Hz » Viseljen hallasvedst.
Témeg kabel nélkil 4,3kg /9,5 Ibs
Minimalis
. 0,6 mm/
anyagvastagsag 0.024in/ 24 ga /\ FIGYELMEZTETES
Acél 400 N/mm®ig Tullépett rezgéskibocsatasi érték
Maximalis anyagvastagsagok altali sériilésveszély
. 2 1,4 mm/ » Helyesen valassza meg a szerszamo-
Acél 400 N/mmig 0,055in/17 ga kat és kopéas esetén idejében cserélje
] . 06 mm/ azokat.
Acél 600 N/mmZ-ig 0.024 in / 24 ga » Hatarozzon meg tovabbi biztonsagi in-
— —— — L2 tézkedéseket a kezel6 rezgések hata-
Zaj- és rezgéskibocsatasi értékek saitol valo védelmére (pl. kezek mele-
Rezgéskibocsatasi érték gen tartasa, munkafolyamatok szerve-
a,, (harom irany vektor- < 2,5 m/s? zése, megmunkalas normal el6tolderé-
Osszege) vel).
E%%éts;i:r?scésé;ézi ertek 1,5 m/s? Az alkalmazasi feltételektdl és az elektromos
- y g - kéziszerszam allapotatol fliiggéen a tényle-
A-sulyozott hangnyomas- 80 dB (A) ges terhelés nagyobb vagy alacsonyabb le-
szint Ly, jellemzdéen het, mint a megadott mérési értek.
A-sUlyozott hangteljesit- 91 dB (A) A megadott rezgéskibocsatasi értéket szab-
menyszint Ly,, jellemzéen vanyos vizsgalati eljarassal mérték, és fel-
Zajkibocsatasi értékek 3dB hasznalhat6 az elektromos kéziszerszamok
bizonytalansaga K Osszehasonlitasara. Ilgénybe vehetd a rez-
gésterhelés elézetes megitélésére is.
Azok az idészakok, amikor a gép ki van kap-
csolva vagy miikodik, de valéjaban nincs
hasznalatban, a teljes munkaidé alatt jelen-
tésen csokkenthetik a rezgésterhelést.
P Az eredeti hasznalati utasitas forditasa 89
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3 Kezelés

Az elektromos kéziszerszam kezeléséhez,

lasd:

— A ddlés beallitasa [» 189].
— Az el6feszités beallitasa B [» 189].

[ 190].

Be- és kikapcsolas [» 189].
Horony lezarasa 5] [> 190].
Horony lezarasa kiilsé radiuszokon

3.1 Falcolas

-

—-

S -

Peremmagassag
Horonymagassag
Légrés
Anyagvastagsag

OOITwW

A falc min6sége a peremmagassagtol fligg.

Pittsburgh-falcok esetén a kovetkez6 mére-
teket kell betartani:

S anyagvastagsag B H (o3
0.6—1,0mm/ 8,0~ 10,0 mm /
0,02 -0,04in/ 0.31-0.39in
24,0 -20,0ga ’ ' 10,0 - 15,0 mm / 2,5mm/
>210-1,4 mm/ 10,0 — 12,0 mm / 0,39-0,59in 0,08 in
0,04 - 0,56 in/ 04 —055in
20,0-17,0ga ’ ’

3.2 Sugarak falcolasa
A munkadarab kdévetkezd minimalis sugarat

(R) kell betartani:

R

Bels6 radiusz

300 mm/ 11,8 in

Kilsé radiusz

500 mm /19,7 in

Kilsé radiuszok falcolasahoz a kalibralt hen-
ger ala alatéttarcsat kell helyezni, Id. Kalib-
ralt henger cseréje kilsé radiuszokhoz

> 192].

3.3 Kalibralt henger kivalasztasa

A kalibralt hengert az anyagvastagsagtol
figgden kell kivalasztani, Id. Kalibralt henger

cseréje [ @ [» 191].

3.4 A dblés bedllitasa
A délésszdget (a) az anyagvastagsagtol (S)

fuggéen kell kivalasztani, Id. A délés beallita-
sa [» 189].

S anyagvastagsag a
0,6 -0,9mm/
0,024 - 0,04 in/ 3°
24,0-20,0 ga
09-14mm/
0,035-0,56in/ 5°
20,0-17,0ga

3.5 Az el6feszités beallitasa

Az el6feszités flgg az anyag alapanyagatol.
Id. Az el6feszités beallitasa [» 189].

90
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4 Fogydeszkoz és tartozék

4 1 Szerszamvalasztas

A j6 zarasi eredmény érdekében Ugyeljen ar-
ra, hogy a szerszamok tisztak legyenek, és

id6ben cserélje 6ket.

A kopo- és fogyodalkatrészekre vonatkozo
megjegyzéseket, potalkatrészlistakat lasd:

F 140
(2A1)

5 Zavarelharitas

HU

Probléma

Ok

Elharitas

A horony nem tomitett.

Az anyagszilardsag meg-
novekedett.

» Novelje az eléfeszitést, Id. Az
el6feszités beallitasa

B0 189].

» Novelje a délést, Id. A délés
bedllitasa [} [» 189].

Az el6tolasi er6 novelésével,
az elektromos szerszdm meg-
all.

A peremmagassag alacso-
nyabb.

» Ellendrizze az el6készitési mé-
reteket.

» Novelje az el6feszitést, Id. Az
eléfeszités beallitasa

B 189].
» Kalibralt henger cseréje

D 191].

A lemez a kalibralt henger
utan fut.

A szegély hullamos.

» Gyb6z6djon meg réla, hogy a
perem max, 90°-ban all a csa-
torna felliletéhez képest.

Az elektromos szerszam
megall.

A hajtogérgdk megcsusz-
nak.

» Az eléfeszités beadllitasa

B0 189

Az elektromos szerszamot
nem lehet bekapcsolni.

Tapkabel meghibasodott.

» Tapkabel cseréje [ 91].

5.1 Tapkabel cseréje

se érdekében.

TRUMPF szerviz-cimek, lasd:
www.trumpf.com

\ | A tapkabel cseréjét csak a gyartd
vagy annak szerzddéses muihelyei végezhe-
tik a biztonsag veszélyeztetésének elkertilé-
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6 Megfeleléségi nyilatkozat

Kizéarolagos felel8sségunk tudataban kije-
lentjik, hogy ez a termék 6sszhangban van
az alabbi iranyelvek, szabvanyok vagy nor-
mativ dokumentumok 6sszes meghatarozé
kévetelményével:

— 2006/42/EK

— 2014/30/EU

— 2011/65/EU

— EN 60745-1

A gyarté részeérél és a gyartd nevében alair-

ta:
. /
/ R A

Dr. Thomas Schneider

fejlesztésért felelés ligyvezet6

TRUMPF Werkzeugmaschinen SE & Co. KG
DE-71254 Ditzingen

Ditzingen, 2018.11.06.

7 Elektromos és elektronikus
eloregedett készuléekek
artalmatlanitasa

ZIX] [

Az elektromos kéziszerszamokat, toltokészu-
Iekeket, elemeket/akkumulatorokat, tartozé-
kokat és a csomagoléanyagokat nem sza-
bad a haztartasi hulladékkal egyutt artalmat-
lanitani. Ezeket kdrnyezetbarat médon kell
Ujrahasznositani. Ehhez figyelembe kell ven-
ni @ mindenkor érvényes nemzeti el6iraso-
kat.

Az elemek/akkumulatorok kérnyezetbarat Gj-
rahasznositasa/artalmatlanitasa elétt az
érintkez6ket ragasztdszalaggal rovidzarlat
ellen biztositani kell, és az elektromos kézi-
szerszamban lévé elemeket/akkumulatoro-
kat le kell meriteni. A hibas vagy hasznalt
elemeket/akkumulatorokat vissza kell juttatni
a TRUMPF elektromos kéziszerszamok érté-
kesitési helyére.
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5 TrikCiy 3alinimas .......ccccvvvvveveieeeeennnn.. 97
6 Atitikties deklaracija ..........c.cccccvveenen. 98
7 Elektros ir elektronikos jrangos atlie-

ky Salinimas ........ccccevviiiiieeiiieeee 98
1 Sauga

1.1 Bendrieji saugos nurodymai

— Perskaitykite visus saugos nurodymus ir
instrukcijas.
Jei nesilaikoma saugos nurodymy ir inst-
rukcijy, galimas elektros smagis, gaisras
ir (arba) sunkds suzalojimai.

— ISsaugokite visus saugos nurodymus ir
instrukcijas ateiciai.

1.2 Papildomi saugos nurodymai

%\ /\ PAVOJUS

Elektros jtampa
Pavojus gyvybei dél elektros smagio.

» Kiekvieng kartg pries naudojimg patik-
rinkite, ar nepazeistas kisStukas, kabelis
ir elektrinis jrankis.

/\ ISPEJIMAS

Pavojus susizeisti rankas astriais
peiliais arba briaunomis

Nekiskite ranky j apdorojimo sritj.
Mavékite apsaugines pirstines.

vy

/\ ISPEJIMAS
Suzalojimy pavojus arba materiali-
niai nuostoliai, naudojant kity ga-
mintojy reikmenis

» Naudokite tik originalius TRUMPF prie-
dus.

LT

_ @ DEMESIO
Materialiniai nuostoliai dél per
aukstos tinklo jtampos

» |sitikinkite, kad tinklo jtampa sutampa
su elektrinio jrankio identifikacinés
plokstelés duomenimis.

1.3 Simboliai

Toliau pateikti simboliai yra svarbus naudoji-
mo instrukcijos skaitymui ir supratimui. Tin-
kamas simboliy interpretavimas padeda sau-
giai naudoti elektrinj jrankj pagal paskirtj.

Simbolis |Aprasymas

F140| |UZlanky uzdariklio tipas,
(2A1) TruTool F 140 (2A1)

Elektrinis jrankis su srovés kabe-
liu

Tikrinimas

Sesiakampio varzto atsukimas /
priverzimas

Uzlanko paruoSimas plaktuku

Skaitykite naudojimo instrukcijg

Naudoty prietaisy ir baterijy 3ali-
nimas / perdirbimas

D> 2 L°IF

g

&
e

Li-ion

Originalios naudojimo instrukcijos vertimas 93




LT

1.4 |spéjamieji nurodymai Siame
dokumente

|spéjamieji nurodymai jspéja apie pavojus,

kurie gali kilti dirbant su elektriniu jrankiu.

Yra keturi pavojaus laipsniai, atpazjstami i$

signalinio zodzio:

2

Gaminio aprasymas

F 140 1 2
(2A1)

Signalinis |ReikSmeé
zodis

PAVOJUS |Zymi didelés rizikos pavoju,
dél kurio galimi mirtini arba
sunkis suzalojimai, jei jo neis-
vengiama.

JSPEJIMAS |Zymi vidutinio laipsnio rizikos
pavojy, dél kurio galimi sunkas
suzalojimai, jei jo neiSvengia-
ma.

ATSARGIAI |Zymi nedidelés rizikos pavojy,
del kurio galimi lengvi arba vi-
dutiniai suzalojimai, jei jo neis-
vengiama.

DEMESIO |Zymi pavojy, dél kurio galimi
materialiniai nuostoliai.

1.5 Naudojimas pagal paskirtj

TRUMPF uzlanky uzdariklis yra rankinis
elektrinis jrankis, skirtas:

— uzdaryti ,Pittsburgh® uzlankams ant pa-
ruosty ruosiniy, pvz., ventiliacijos kana-
lams, korpusams, talpykloms;

— uzdaryti ,Pittsburgh uzlankams ant tie-
siy ir iSlenkty ruosiniy.

®

AR
ABLES

LR

A WON -~

0 N O O,

9

Jjungimo / iSjungimo jungiklis
Srovés kabelis
Prispaudimo svirtis

Lipdukas ,Formavimo veleno parinki-
mas*

Aliuminio skalé mm/ga

Plieno skalé mm/ga

Diskas iSoriniams spinduliams apdoroti
Reguliavimo varztas

Dengiamoji skarda

10 Formavimo velenas

1"

Ratukas su antbriauniu

12 Atraminis ritinélis
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2.1 Techniniai duomenys 2.2 Informacija apie triukSma ir
vibracijg

F 140 .

(2A1) /\ ISPEJIMAS

~ Klausos paZeidimas dél virSytos
Darbiné jtampa 230 V~ 50/60 Hz triukSmo emisijos vertés

120 V~ 50/60 Hz » Naudokite klausos apsaugos priemo-

Svoris be kabelio 4,3kg /9,5 Ibs nes.
pi/lslnlmalus medZiagos sto- 0,6 mm /
Plienas iki 400 Nmm2 | 0:024in/24 ga /N ISPEJIMAS
Maksimalus medziagos storis ﬁalojimq pavojus dél virsytos vi-

] o 5 1.4 mm/ bracijos emisijos vertés
Plienas iki 400 N/mm 0,055in/17 ga » Tinkamai parinkite jrankius ir laiku pa-

] - 06 mm/ keiskite susidévejusius.

Plienas iki 600 N/mm? 0.024 in / 24 ga » Nustatykite papildomas apsaugos prie-
— — — — - mones operatoriui nuo vibracijos povei-

TriukSmo ir vibracijos emisijos vertés kio apsaugoti (pvz., ranky $ilumos pa-

Vibracijos emisijos verté laikymas, darbo procesy organizavi-

ay, (trijy krypciy vektoriy < 2,5 m/s? mas, apdorojimas su normalia pastd-

suma) mos jéga).

X(i_:‘t;raict:)ijrgztti-:'sm&sijos vertes 1,5 m/s? Priklausomai nuo elektrinio jrankio naudoji-

; .p. — mo salygy ir bklés faktiné apkrova gali bati
Tipinis A svertinis garso 80 dB (A) didesné arba mazesné uz nurodytg matavi-
slégio lygis L, mo verte.

Tipinis A svertinis garso 91 dB (A) Nurodyta vibracijos emisijos verté matuoja-
galios lygis Lya ma pagal standartizuotg bandymo metodg ir
TriukSmo emisijos verciy 3dB gali bati naudojama elektriniams jrankiams
neapibréztis K lyginti. Ja taip pat galima naudoti prelimina-

riam vibracijos apkrovos vertinimui.

Laikotarpiai, kuriais masina yra iSjungta arba
veikia, bet faktiSkai nenaudojama, gali stip-
riai sumazinti vibracijos apkrova per visg dar-
bo laikotarpj.
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3 Valdymas

Apie elektrinio jrankio valdyma Zr.:

— Posvyrio nustatymas [» 189].

— Pirminio jtempimo nustatymas
B 189].

— ljungimas ir iSjungimas [» 189].

— UzZlanko uzdarymas B} [» 190].

— Uzlanko prie iSoriniy spinduliy uzdary-
mas & [» 190].

3.1 Uzlankai

-

—-

B  Borto aukstis

H Uzlanko aukstis

C Oro tarpas

S Medziagos storis

UZlanko kokybeé priklauso nuo borto aukscio.

Turi bati iSlaikyti Sie ,Pittsburgh” uzlanky
matmenys:

Medziagos storis S B H (o3
0.6-1,0 mm / 8,0-10,0 mm /
0,02-0,04 in / 0.31-0.39 in
24,0-20,0 ga ’ ’ 10,0-15,0 mm / 2,5mm/
21,0-1,4 mm / 10,0-12,0 mm / 0,39-0,59 in 0,08 in
0,04-0,56 in / 0.4-0 55 in
20,0-17,0 ga T

3.2 Spinduliy lenkimas
Turi bati iSlaikytas Sis minimalus ruoSinio
spindulys (R):

R

Vidinis spindulys 300 mm/ 11,8 in

ISorinis spindulys 500 mm /19,7 in

Formavimo velenas iSoriniy spinduliy lenki-
mui turi bati su poverzle, Zr. Formavimo vele-
no keitimas iSoriniams spinduliams

[» 192].
3.3 Formavimo veleno parinkimas

Formavimo veleng reikia parinkti priklauso-
mai nuo medziagos storio, zr. Formavimo
veleno keitimas | [» 191].

3.4 Posvyrio nustatymas

Posvyrio kampg (a) reikia parinkti priklauso-
mai nuo medziagos storio (S), Zr. Posvyrio
nustatymas [y [» 189].

Medziagos storis S a

0,6-0,9 mm/
0,024-0,04 in/ 3°
24,0-20,0 ga

0,9-1,4 mm/
0,035-0,56 in / 5°
20,0-17,0 ga

3.5 Pirminio jtempimo nustatymas

Pirminis jtempimas priklauso nuo medziagos
zaliavos, zr. Pirminio jtempimo nustatymas

B 189
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4 Eksploatacinés medziagos

ir priedai

4.1 |rankiy parinkimas

Kad buty geri uzdarymo rezultatai, reikia uz-
tikrinti, kad jrankiai baty Svards ir laiku kei-

Giami.

Nurodymai dél susidévinciy daliy, Zr.:

F 140
(2A1)

5 Trik€iy Salinimas

LT

Problema

Priezastis

Sprendimas

Uzlankas nesandarus.

Didesnis medziagos stipris.

>

Padidinkite pirminj jtempima,
Zr. Pirminio jtempimo nustaty-
mas B [» 189].

Padidinkite posvyrij, Zr. Posvy-
rio nustatymas é [» 189].

elektrinis jrankis nejudés.

Pastlimos jéga bus didesné,

Mazesnis borto aukstis.

>

Patikrinkite uzlanky paruosimo
matmenis.

Padidinkite pirminj jtempima,
zr. Pirminio jtempimo nustaty-
mas [EJ [> 189].

Formavimo veleno keitimas

=D 191].

Skarda juda paskui formavi-
mo veleng.

Banguotas bortas.

Uztikrinkite, kad bortas baty
maks. 90° nuo kanalo pavir-
Siaus.

Elektrinis jrankis nejuda.

Pavaros ritinéliai praslysta.

>

Pirminio jtempimo nustatymas

B30 189

Elektrinis jrankis nejsijungia.

Sugedes srovés kabelis.

>

Srovés kabelio keiti-
mas [» 97].

ha

pavojaus saugai.

TRUMPF techninés priezidros centry adre-

sus zr. www.trumpf.com

5.1 Srovés kabelio keitimas

Keisti srovés kabelj gali tik gamintojas
arba jo jgaliotos dirbtuvés, kad baty iSvengta

Originalios naudojimo instrukcijos vertimas
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6 Atitikties deklaracija

Prisiimdami atsakomybe deklaruojame, kad
8is gaminys atitinka visus svarbius Siy direk-
tyvy, standarty ir normatyviniy dokumenty
reikalavimus:

— 2006/42/EB;
— 2014/30/ES;
— 2011/65/ES;
— EN 60745-1;

UZ gamintojg ir gamintojo vardu pasiraso:

_ /
//gwfﬁz_ﬁ, o

Dr. Thomas Schneider

Plétros vykdomasis direktorius

TRUMPF Werkzeugmaschinen SE & Co. KG
DE-71254 Ditzingen

Ditzingen, 2018-11-06

7 Elektros ir elektronikos
jrangos atlieky Salinimas

ZIX] [

ISmesti elektrinius jrankius, jkroviklius, bateri-
jas [ akumuliatorius, priedus ir pakuote su
misriomis buitinémis atliekomis draudziama.
Juos reikia perduoti perdirbti pagal aplinko-
saugos reikalavimus. Reikia laikytis atitinka-
moje valstybéje galiojanciy taisykliy.

Prie$ perduodami baterijas / akumuliatorius
perdirbti / utilizuoti pagal aplinkosaugos rei-
kalavimus, apsaugokite kontaktus nuo trum-
pojo jungimo lipnia juosta ir iSkraukite elektri-
nio jrankio baterijas / akumuliatorius. Suge-
dusias arba iSeikvotas baterijas / akumuliato-
rius reikia grazinti ] TRUMPF elektroniniy
jrankiy pardavimo vietas.
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Saturs x @ uzmaniBU
1 DroS1ba ....cooooiiiiiiiieiiiiee e Mantiskie bojéjt_lmi, ko rada parak
2 lzstradajuma apraksts.... augsts tikla spriegums
3 LietoZaNa e > Parliecinieties, vai tikla spriegums sa-
_ - . . krit ar noradém elektroinstrumenta da-
4 Patérina materiali un piederumi......... 103 tu plaksnita.
5 Traucéjumu novérsana...................... 103
6 Atbilstibas deklaracija....................... 104 1.3 Simboli
7 Nolietotu elektrisku un elektronisku Turpmak teksta esosie simboli ir svarigi lieto-
ierfCu utilizacija ..........ccoeeeeeeiiiiieeeee 104 $anas instrukcijas last$anai un saprasanai.
Simbolu pareiza interpretacija palidz droSi
& lietot elektroinstrumentu atbilstosi noteiku-
1 DroSiba i
1.1 Visparigi droSibas noradijumi Simbols |Apraksts
— lzlasiet droSibas noradijumus un instruk- < . L
cijas. F140| |Suvju locitaja tips,

@1 | |TruTool F 140 (2A1)

Kladas vai nolaidiba droSibas norades
un instrukciju ievéro8ana var klat par
elektriskas stravas trieciena, ugunsgréka

Elektroinstruments ar stravas ka-

: e beli
un/vai smagu traumu céloni.
— Uzglabajiet visas droSibas norades un
instrukcijas art turpmakai izmanto$anai. Parbaudit

1.2 Papildu droSibas noradijumi

_ /\ RISKS

Elektriskais spriegums

Stravas trieciena izraisits dzivibas ap-
draudéjums

» Pirms katras lietoSanas reizes parbau-

diet, vai kontaktdak$a, kabelis un elek-
troinstruments nav bojati.

Atskravét/pievilkt seSstira galvas
skravi

Suves sagatavo$ana ar amuru

IzlasTt lietoSanas instrukciju

/\ BRIDINAJUMS

Roku traumu gisanas risks, ko ra-
da asi nazi vai malas

Nekad netuviniet rokas apstrades vie-
tai.
Lietojiet aizsargcimdus.

Nolietoto ieri€u un bateriju utiliza-
cija/parstrade

YD 21 LPILF

J

T

Li-ion

/\ BRIDINAJUMS

Traumu gisanas risks vai mantis-
kie zaudéejumi, ko rada citu razotaju
piederumi.

» |zmantojiet tikai TRUMPF originalos
piederumus.
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1.4 Bridinajuma noradijumi Saja 2 lIzstradajuma apraksts

dokumenta 1 2
F 140

Bridindjuma noradijumi par apdraudéju- (2A1)

miem, kas var rasties darba laika ar elek-

troinstrumentiem. Ir Eetras dazadas apdrau- %\

déjumu pakapes, kuras iesp&jams atpazist

péc signalvarda:

Sig- Nozime
nalvards
APDRAU- |Apzimé augsta riska apdrau-
DEJUMS déjumu, kas var izraisit navi
vai radit smagas traumas, ja
tas netiek ievérots.

BRIDINA- |Apzimé vidéja riska apdraudé-
JUMS jumu, kas var radit smagas
traumas, ja tas netiek ievérots.

UZMANIE- |Apzimé zema riska apdraudé-
TIES jumu, kas var izraisit vieglas
vai vidéji smagas traumas, ja
tas netiek ievérots.

UZMANIBU |Apzimé apdraud&jumu, kas
var radit mantiskos bojajumus.

®

AR
ABLES

LR

1.5 LietoSana saskana ar
noteikumiem

TRUMPF Suvju locttajs ir ar rokam vadams
elektroinstruments, kas paredzéts sadiem
pielietojumiem:

— Pitsburgas tipa Suvju noslégSana uz ie-
priek$ apstradatam detalam, pieméram,
ventilacijas caurulvadiem, korpusiem,
tvertném

— Pitsburgas tipa Suvju noslég8ana uz
taisnam un izliektam detalam

leslegSanas/izslégSanas slédzis
Stravas kabelis

Fiksacijas svira

Uzlime “VeidoSanas veltna izvele”
Aluminija skala (mm/ga)
Térauda skala (mm/ga)

Argjo radiusu apstrades disks
lestatiSanas skrave

9 Nosegplaksne

10 VeidoSanas veltnis

11 Ritena atloka veltnis

12 Balsta rullis

0N O WN -
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2.1 Tehniskie dati

F 140
(2A1)

Darba spriegums

230 V~ 50/60 Hz
120 V~ 50/60 Hz

Svars bez kabela

4,3kg /9,5 Ibs

Minimalais materiala bie-
zZums
térauds lidz 400 N/mm?

0,6 mm/
0,024 in/ 24 ga

Térauds Iidz 600 N/mm?

Maksimalie materialu biezumi
= - 2 1,4 mm/
Térauds I1dz 400 N/mm 0,055in /17 ga
0,6 mm/

0,024 in/ 24 ga

Troksna un vibraciju emi

sijas vertibas

Vibraciju emisijas vértiba

nenoteiktiba K

a, (trfs virzienu vektoru < 2,5 m/s?
summa)

Vibraciju emisijas vértibas 2
nenoteiktiba K 1.5mis
A—izsvarotais skanas

spiediena lTmenis L, (ti- 80 dB (A)
piski)

A—izsvarotais skanas jau-

das ITmenis L, (tipiski) 91dB (A)
TrokSna emisijas veértibas 3 dB

LV

2.2 Informacija par trokSniem un
vibracijam
/\ BRIDINAJUMS

Dzirdes traucéjumi, ko rada pa-
augstinata trokSnu izmesu vertiba

» Lietojiet dzirdes aizsarglidzeklus.

/\ BRIDINAJUMS

Traumu glsanas risks, ko rada par-
sniegta vibraciju izmesu vértiba

» lzvélieties pareizus instrumentus un
nodiluma gadijuma laicigi tos nomai-
niet.

» Nosakiet papildu droSibas pasakumus
lietotaju aizsardzibai pret vibraciju ie-
tekmi (pieméram, roku sildiSana, darba
procesu organizéSana, apstrade ar
normalu padeves spéku).

Atkariba no lietoSanas apstakliem un elek-
troinstrumenta stavokla faktiska slodze var
bat lielaka vai mazaka par noradrto izmérito
vértibu.

Noradita vibraciju emisijas vértiba ir izmértta
péc standartizétas parbauzu metodes, un to
var izmantot, lai salidzinatu elektroinstru-
mentus. To var izmantot arT vibracijas noslo-
dzes sakotn&jam novértéjumam.

Laika, kad iekarta ir izslégta vai darbojas, bet
faktiski netiek izmantota, iesp&jams ievéroja-
mi samazinat vibracijas noslodzi visa darba
laika.

Originalas lietosanas instrukcijas tulkojums
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3 LietoSana

Lai lietotu elektroinstrumentu, skatiet:
— Slipuma iestatisana [[Y [» 189].
— Nospriegojuma iestatidana [EJ [» 189].
— leslégsana un izslégSana [» 189].
— Suves aizvérsana i} [» 190].
— Argjo radiusu Suves aizvérsana

> 190].

3.1 Suves

-

—-

S -

B Apmales augstums

H Suves augstums

C Gaisa sprauga

S Materidla biezums

Suves kvalitate ir atkariga no apmales augst-
uma.

Pitsburgas tipa Suvém jaievéro §adi izméri:

Materiala biezums S B H C
0,6 ~1,0 mm/ 8,0 - 10,0 mm /
0,02 -0,04in/ 0.31 - 0.39in
24,0-20,0ga ’ ’ 10,0 - 15,0 mm / 2,5mm/
21,0-1,4 m.m/ 10,0 - 12,0 mm / 0,39-0,59in 0,08 in
0,04 - 0,56 in/ 0.4 —055in
20,0-17,0 ga ’ ’

3.2 Radiusu Suves

Jaievero Sads detalas minimalais radiuss
(R):

R

lek$€jais radiuss 300 mm/ 11,8 in

Argjais radiuss 500 mm /19,7 in

Argjo radiusu locidanai veido$anas veltnis ja-
papildina ar paplaksni, skatiet Veido$anas
veltna nomaina argjiem radiusiem

> 192].
3.3 VeidoSanas veltna izvéle

Izvélieties veidoSanas veltni atkariba no ma-
teriala biezuma, skatiet VeidoSanas veltna
nomaina i@ [» 191].

3.4 Slipuma iestatiSana

Izvélieties slipuma lenki (a) atkariba no ma-
teridla biezuma (S), skatiet Slipuma iestati-
Sana [y [» 189].

Materiala biezums S a
0,6 -0,9mm/
0,024 — 0,04 in/ 3°
24,0-20,0 ga
0,9-1,4mm/
0,035-0,56in/ 5°
20,0-17,0ga

3.5 Nospriegojuma iestatidana

Nospriegojums ir atkarigs no materiala, ska-
tiet Nospriegojuma iestatidana [EJ [» 189].
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4 Patérina materiali un
piederumi

4.1 Instrumentu izvéle

Lai nodroSinatu labus noslég8anas rezulta-
tus, parliecinieties, ka instrumenti ir tiri un lai-
cigi nomaintti.

Noradijumi par dilstoSajam un patéréjamam
detalam, rezerves dalu sarakstus skatiet:

F 140
(2A1)

5 Traucéjumu novérsana

LV

elektroinstruments apstajas.

Probléma Célonis Novérsana
Suve nav hermétiska. Paaugstinata materiala cie- [ Palieliniet nospriegojumu,
tiba. skatiet Nospriegojuma iestati-
gana [} > 189].
» Palieliniet slipumu, skatiet SIi-
puma iestatisana [} [» 189].
Padeves spéks palielinas, Apmales augstums zemaks. | Parbaudiet Suves sagatavoSa-

nas izmerus.

Palieliniet nospriegojumu,
skatiet Nospriegojuma iestati-
gana Y > 189].

VeidoSanas veltna nomaina

[ F ICRED)

Plaksne virzas aiz veidoSanas|Apmale ir vilnota.
veltna.

Parliecinieties, ka apmale at-
rodas maksimali 90° attieciba
pret kanala virsmu.

Elektroinstruments apstajas. |Piedzinas rullisi izslid.

Nospriegojuma iestatiSana

B0 189].

Elektroinstrumentu nav Bojats stravas kabelis.
iespéjams ieslégt.

>

Stravas kabela nomai-
na [» 103].

5.1 Stravas kabela nomaina

\ | Lai izvairttos no drosibas apdraudéju-
miem, stravas kabeli drikst maintt tikai razo-
tajs vai ta pilnvarotas darbnicas.

TRUMPF servisu adreses, skatiet:
www.trumpf.com
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6 Atbilstibas deklaracija

Més ar pilnu atbildibu pazinojam, ka Sis iz-
stradajums atbilst Sadu direktivu, standartu
vai normativo dokumentu atbilsto$ajam pra-
sibam:

— 2006/42/EK

— 2014/30/ES

— 2011/65/ES

— EN60745-1

RaZotaja uzdevuma un varda parakstijis:

_ /
//gwfﬁz_ﬁ, o

Dr. Tomass Snaiders
(Dr. Thomas Schneider)

Attistibas rikotajdirektors
TRUMPF Werkzeugmaschinen SE & Co. KG
DE-71254 Ditzingen

Dicingena, 06.11.2018.

7 Nolietotu elektrisku un
elektronisku iericu
utilizacija

ZIX] [

Elektroinstrumentus, ladétajus, akumulato-
rus/ladéjamos akumulatorus, piederumus un
iepakojumu nedrikst izmest sadzives atkritu-
mos. Tie japarstrada videi nekaitiga veida.
To darot, ievérojiet valsti spéka esodos no-
teikumus.

Pirms bateriju/akumulatoru parstrades/izme-
Sanas videi draudziga veida ar limlenti no-
droSiniet kontaktus pret Tssavienojumiem un
izladgjiet baterijas/akumulatorus elektroins-
trumenta. Bojatas vai nolietotas baterijas/
akumulatorus atgrieziet TRUMPF elektroins-
trumentu pardoSanas vietas.
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1 Ohutus

1.1 Uldised ohutusjuhised
— Lugege koik ohutusjuhised ja instrukt-
sioonid I1abi.
Ohutusjuhiste ja juhiste eiramise tagajar-
jeks vdivad olla elektrilook, tulekahju ja/
voi rasked vigastused.

— Hoidke ohutusjuhised ja juhised tuleviku
tarbeks alles.

1.2 Taiendavad ohutusjuhised

ET

_ €@ TAHELEPANU

Materiaalne kahju liiga kérge vorgu-
pinge korral
» Veenduge, et vorgupinge vastaks
elektritdoriista tlubisildil olevatele and-
metele.

1.3 Sumbolid

Alljargnevad simbolid on kasutusjuhendi
lugemiseks ja sellest arusaamiseks olulise
tdhendusega. Simbolite 6ige mdistmine
aitab elektritdoriista sihiparaselt ja ohutult ka-
sitseda.

Simbol |Kirjeldus

F140| |Valtsilukustaja tidlp,
(A1) TruTool F 140 (2A1)

Voolukaabliga elektritdoriist

Kontrollige

_ /\ OHT

Elektripinge
Eluoht elektriléogi tottu

» Kontrollige iga kord enne kasutamist,
et pistikul, kaablil ja elektritdoriistal ei
oleks kahjustusi.

/\ HOIATUS

Kate vigastusoht teravate terade
voi servade tottu

Arge pange kasi téotlemise piirkonda.
Kandke kaitsekindaid.

vy

/\ HOIATUS
Vigastusoht vo6i varakahju
voortarvikute tottu

» Kasutage ainult TRUMPFi originaal-
tarvikuid.

Kuuskantpoldi vabastamine /
pingutamine

Valtsi haamriga ettevalmistami-
ne

Lugege kasutusjuhendit

Kasutatud seadmete ja akude
jaatmekaitlus/korduvkasutus

DD |21 ¥1.°|L*#

2

T

Li-ion
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1.4 Hoiatusjuhised kaesolevas 2 Toote kirjeldus

dokumendis C 10 1 2

Hoiatusjuhised hoiatavad elektritdoriista (2A1)
kasutamisel esineda vdivate ohtude eest. On
neli ohutaset, mis on tuvastatavad signaalsé- %\
naga:

Signaalsona Tahendus

OHT Tahistab korge riskiga
ohtu, mis vdib eiramisel
tekitada surma voi
raskeid vigastusi.

HOIATUS Tahistab keskmise ris-
kiga ohtu, mis voib
eiramisel tekitada
raskeid vigastusi.

ETTEVAATUST |Tahistab vaikese riskiga
ohtu, mis voib eiramisel
tekitada kergeid voi
keskmise raskusastme-
ga vigastusi.

TAHELEPANU Tahistab ohtu, mis voib
tekitada materiaalset
kahju.

®

AR
ABLES

LR

1.5 Sihiparane kasutamine

TRUMPFi valtsilukustaja on kasijuhtimisega
elektritdriist jargmisteks t66deks:

— Pittsburghi valtside lukustamine eelne-
valt tdddeldud detailidel, nt ventila-
tsioonikanalitel, korpustel, mahutitel

— Pittsburghi valtside lukustamine sirgetel
ja painutatud detailidel.

Toitel(liti

Voolukaabel
Kinnitushoob

Vormirulli valiku kleebis
Alumiiniumi skaala mm/ga
Terase skaala mm/ga
Ketas valisraadiuste tootlemiseks
Seadistuskruvi

9 Katteplekk

10 Vormimisrull

11 Servarull

12 Tugirull

0N O WN -
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2.1 Tehnilised andmed

F 140
(2A1)

230 V~ 50/60 Hz

Téopinge
ping 120 V~ 50/60 Hz
] . 4,3kg/
Kaal ilma kaablita 9,5 naela
Minimaalne materjali 0,6 mm/

paksus
teras kuni 400 N/mm?

0,024 tolli / 24 ga

Maksimaalsed materjali paksused

Teras kuni 400 N/mm?

1,4 mm/

0,055 tolli/ 17 ga

Teras kuni 600 N/mm?

0,6 mm/

0,024 tolli / 24 ga

Miira ja vibratsiooni emissioonivaar-

tused

Vibratsiooni emissiooni-

ET

2.2 Mira- ja vibratsiooniteave
/\ HOIATUS

Kuulmise kahjustamine ililetatud
miira emissioonivaartuse korral

» Kandke kuulmiskaitsevahendit.

/\ HOIATUS

Vigastusoht iiletatud vibratsiooni
emissioonivaartuse korral

» Valige instrumendid digesti ja vahetage
need kulumise korral digel ajal valja.
Vétke taiendavad ohutusmeetmed t66-
taja kaitseks vibratsiooni mgju eest (nt
kate soojana hoidmine, té0Oprotsesside
organiseerimine, normaalse ettenihke-
jbuga todtlemine).

Olenevalt elektritddriista kasutustingimustest
ja seisundist vdib tegelik koormus olla antud
modtevaartusest suurem voi vaiksem.

vaartus a, (kolme suuna < 2,5 m/s?
vektorsumma) Antud vibratsiooni emissioonivaartus on
: i mdddetud standardiseeritud kontrolimeeto-
yé%rr?azg%‘éggﬁz?uosnll( 1,5 m/s? diga ja seda véib kasutada elektritdériistade
— - omavaheliseks vordlemiseks. Seda vdib
Tudpiline A-korrektsiooni- 80 dB(A) kasutada ka vibratsioonikoormuse ajutiseks
ga heliréhu tase Lp, hindamiseks.
Tudpiline A-korrektsiooni- 91 dB(A) Kui masin on vélja lilitatud véi td6tab, aga
ga helivdimsuse tase Lwa seda tegelikult ei kasutata, véib vibratsiooni-
Mira emissioonivaartuste 3dB koormus kogu té6tamisaja jooksul oluliselt
maaramatus K vaheneda.
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3 Kasitsemine

Elektritdoriista kasitsemise kohta vt:
— Kalde seadistamine [} [> 189].
— Eelpinge seadistamine B} [» 189].
— Sisse- ja valjalilitamine [» 189].
— Valtsi sulgemine B} [» 190].
— Valtsi sulgemine valisraadiustel

> 190].

3.1 Valtsimine

-

—-

B Aére kérgus

H Valtsi kérgus

C  Ohupilu

S Materjali paksus

Valtsi kvaliteet séltub dare kérgusest.

Pittsburghi valtsidel tuleb jargida jargmisi
modte:

Materjali paksus S B H (o3
0,6 —1,0mm/
0,02 — 0,04 tolli/ 80 100
24,0-20,0ga ‘ ' 10,0 — 15,0 mm / 2,5mm/
21,0-1,4 mm/ 10,0 - 12,0 mm / 0,39 — 0,59 tolli 0,08 tolli
0,04 — 0,56 tolli / 04 — 0 55 tolli
20,0-17,0 ga ’ ’

3.2 Raadiuste valtsimine

Tuleb jargida jargmist detaili minimaalset
raadiust (R):

R
Siseraadius 300 mm / 11,8 tolli
Valisraadius 500 mm / 19,7 tolli

Vormimisrulli alla tuleb valisraadiuste valtsi-
miseks panna alusseib, vt Vormimisrulli va-
hetamine valisraadiuste jaoks [ [> 192].

3.3 Vormimisrulli valimine

Vormimisrull tuleb valida séltuvalt materjali
paksusest, vt Vormimisrulli vahetamine

'F IRED)

3.4 Kalde seadistamine

Kaldenurk (a) tuleb valida séltuvalt materjali
paksusest (S), vt Kalde seadistamine

[ 189].

Materjali paksus S o
0,6 -0,9mm/

0,024 — 0,04 tolli / 3°
24,0-20,0 ga
0,9-1,4mm/

0,035 - 0,56 tolli / 5°
20,0-17,0ga

3.5 Eelpinge seadistamine

Eelpinge on sbdltuv materjalist, vt Eelpinge
seadistamine B [» 189].
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4 Kulumaterjalid ja tarvikud

4.1 Instrumendi valik

Heade sulgemistulemuste saamiseks tuleb
jalgida, et instrument on puhas ja seda vahe-

tatakse digeaegselt.

Juhised kuluv- ja kuluosade kohta, varu-

osade loendid vt:

F 140
(2A1)

5 Torgete kdrvaldamine

ET

Probleem Pohjus Korvaldamine
Valts ei ole tihe. Materjali tugevus » Suurendage eelpinget, vt Eel-
suurenenud. pinge seadistamine ] [» 189].

» Suurendage kallet, vt Kalde sea-
distamine [y [> 189].

Ettenihkejdud suureneb,
elektritddriist jdab seisma.

Aére kérgus madalam.

» Kontrollige valtsi etteval-
mistamise mdote.

» Suurendage eelpinget, vt Eel-
pinge seadistamine ] [> 189].

» Vormimisrulli vahetamine

[ F JCRED)

Plekk jooksen vormimisrulli
taha.

A&r laineline.

» Veenduge, et &ar on kanali linna
suhtes maksimaalselt 90° all.

Elektritooriist jaab seisma.

Veorullid libisevad.

» Eelpinge seadistamine

B0 189].

Elektritdoriista ei saa sisse
|tlitada.

Voolukaabel on defektne.

» Vahetage voolukaabel [» 109].

tema lepinguline t66koda.

TRUMPFi teenindusaadressid, vt:

www.trumpf.com

5.1 Vahetage voolukaabel

\ | Turvalisuse ohustamise valtimiseks
peab voolukaabli vahetama ainult tootja voi
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6 Vastavusdeklaratsioon

Me deklareerime ainuisikulise vastutusega,
et see toode vastab jargmiste direktiivide,
standardite voi normatiivsete dokumentide
koigile asjaomastele nduetele:

— 2006/42/EU
— 2014/30/EL
— 2011/65/EL
— EN 60745-1

Allkirjastanud tootja eest ja tootja nimel:

_ /
//gwfﬁz_ﬁ, o

Dr. Thomas Schneider

Arendusjuht

TRUMPF Werkzeugmaschinen SE & Co. KG
DE-71254 Ditzingen

Ditzingen, 06.11.2018

7 Kasutatud elektri- ja
elektroonikaseadmete
jaatmekaitlus

ZIX][E

Elektritdoriistu, laadimisseadmeid, pa-
tareisid/akusid, tarvikuid ja pakendit ei tohi
kaidelda olmejaatmete hulgas. Need tuleb
keskkonnasdbralikult imber té6delda. Seal-
juures tuleb jargida kehtivaid riiklikke eeskir-
ju.

Enne patareide/akude keskkonnasdbralikku
Umbertdotlemist/jaatmekaitlust tuleb kontak-
tid teibiga lUhise eest kaitsta ja patareid/akud
elektritodriistas tlhjaks laadida. Defektsed
voi kasutatud patareid/akud tuleb TRUMPF-i
elektritdoriistade mudgikohtadesse tagasta-
da.
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1 Varnost
1.1 Splosna varnostna navodila

— Preberite vsa varnostna navodila in na-
potke.

Ce se varnostna navodila in napotki ne
upos$tevajo, lahko pride do elektri¢nega
udara, pozara in/ali tezkih telesnih po-
Skodb.

— Vsa varnostna navodila in napotke shra-
nite za prihodnjo uporabo.

1.2 Dopolnilna varnostna navodila
/\ NEVARNOST

Elektri€na napetost

Smrtna nevarnost zaradi elektricnega
udara

» Pred vsako uporabo preverite ali so
vti€, kabel in elektricno orodje posko-
dovani.

/\ OPOZORILO

Nevarnost poskodbe rok z ostrimi
nozi ali robovi

Ne segajte z roko v obmocje obdelave.
Nosite zascitne rokavice.

vy

/\ OPOZORILO
Nevarnost telesnih poskodb ali ma-
terialne Skode pri uporabi neorigi-
nalnega pribora.

» Uporabljajte le originalni pribor podjetja
TRUMPF.

SL

_ @ PozoRr

Materialna Sskoda zaradi visoke

omrezne napetosti

» PrepriCajte se, da je omrezna napetost
skladna z navedbami na tipski tablici
elektricnega orodja.

1.3 Simboli

Naslednji simboli so pomembni za branje in
razumevanje navodil za uporabo. Uposteva-
nje teh simbolov prispeva k pravilni in varni

uporabi elektri¢nega orodja.

Simbol

Opis

F 140
(2A1)

Tip stroja za zapiranje zgibov,
TruTool F 140 (2A1)

ElektriCno orodje z elektri¢nim ka-
blom

Preverjanje

Odvijte/privijte Sestrobi vijak

Priprava zgiba s kladivom

Preberite navodila za uporabo

D> 2 L°ILF

J

T

—

i-ion

Odstranjevanje/recikliranje izrablje-
nih naprav in baterij
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1.4 Varnostna opozorila v tem
dokumentu

Varnostna opozorila opozarjajo na nevarno-
sti, ki se lahko pojavijo pri uporabi elektricne-
ga orodja. Obstajajo $tiri stopnje nevarnosti,
ki so oznacene s signalno besedo:

Signalna Pomen

beseda

NEVARNOST |OznacCuje nevarnost z vi-
sokim tveganjem, ki lahko
povzro¢i smrt ali tezke te-
lesne poskodbe, Ce se ji
ne izognete.

OPOZORILO |Oznacuje nevarnost s sre-
dnjim tveganjem, ki lahko
povzroCi tezke telesne po-
Skodbe, Ce se ji ne izogne-
te.

PREVIDNOST |Oznaduje nevarnost z niz-
kim tveganjem, ki lahko
povzroci lazje ali srednje
tezke telesne poskodbe,

Ce se ji ne izognete.

POZOR Oznacuje nevarnost, ki
lahko povzro&i materialno

Skodo.

1.5 Namenska uporaba

Stroj za zapiranje zgibov TRUMPF je ro¢no
elektrino orodje za naslednje namene upo-
rabe:

— Zapiranje Pittsburgh zgibov na ustrezno
pripravljenih obdelovancih, npr. prezra-
Cevalnih kanalih, ohisjih, rezervoarjih

— Zapiranje Pittsburgh zgibov na ravnih in
ukrivljenih obdelovancih.

2

Opis izdelka

F 140
(2A1)

®

AR
ABLES

LR

Stikalo za vklop/izklop

Elektrini kabel

Vpenjalna rocica

Nalepka za izbiro oblikovnega valja
Lestvica za aluminij mm/ga
Lestvica za jeklo mm/ga

Plo&¢a za obdelavo zunanjih zaokrozZi-
tev

Nastavitveni vijak
Pokrivna plo¢evina

10 Oblikovni valj

1"

Prirobniéni kolut

12  Oporni val;
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2.1 Tehni¢ni podatki

F 140
(2A1)

Delovna napetost

230 V~ 50/60 Hz
120 V~ 50/60 Hz

jeklo do 400 N/mm?

Teza brez kabla 4,3 kg/9,5 Ibs
NajmanjSa debelina mate- .
riaia 0,6 ernA{Og,g% in/

Najvecje debeline materiala

Jeklo do 400 N/mm?

1,4 mm/0,055 in/
17 ga

Jeklo do 600 N/mm?

0,6 mm/0,024 in/
24 ga

Vrednosti emisij hrupa in vibracij

Vrednost emisij vibracij a,

sti emisij hrupa

(vektorska vsota treh < 2,5 m/s?
smeri)

Negotovost K za vrednost 2
emisij vibracij 1,5 mis
Tipi¢na A-vrednotena ra-

ven emisije zvo€nega tla- 80 dB (A)
ka Lpa

Tipi¢na A-vrednotena ra-

ven zvoéne modi Ly, 91dB (A)
Negotovost K za vredno- 3dB

SL

2.2 Podatki o hrupu in vibracijah

/\ OPOZORILO

Poskodba sluha zaradi prekoracitve
vrednosti emisij hrupa

» Uporabljajte zascito za sluh.

/\ OPOZORILO

Nevarnost telesnih poskodb zaradi
prekoracitve vrednosti emisij vibra-
cij

» Izberite ustrezna orodja in jih pravoca-
sno zamenjajte, ¢e so obrabljena.
Dolocite dodatne varnostne ukrepe za
zasc¢ito upravljavca pred ucinki vibracij
(npr. ohranjanje toplote rok, organizaci-
ja delovnih postopkov, obdelava z
zmerno mocjo pomikanja).

Odvisno od pogojev uporabe in stanja elek-
tricnega orodja je dejanska obremenitev lah-
ko vecja ali manjSa od navedene izmerjene
vrednosti.

Navedena vrednost emisij vibracij je bila iz-
merjena po standardiziranem postopku pre-
verjanja in se lahko uporabi za primerjavo
med elektricnimi orodji. Uporabiti jo je mogo-
Ce tudi za preliminarno oceno ravni izposta-
vljenosti vibracijam.

Cas, ko je stroj izklopljen ali deluje, vendar
se dejansko ne uporablja, lahko ob&utno
zmanjsa izpostavljenost vibracijam v celo-
tnem delovnem Casu.

Prevod originalnih navodil za uporabo
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3 Upravljanje
Za upravljanje elektri¢nega orodja glejte:
— Nastavitev nagiba [ [> 189].
— Nastavitev prednapetja [E] [» 189].
— Vklop in izklop [» 189].
— Zapiranje zgibov [} [» 190].
— Zapiranje zgiba na zunanjih zaokrozi-
tvah & [» 190].

3.1 Zgibi

-

—-

B ViSina zavihka

H Visina zgiba

C Reza

S Debelina materiala

Kakovost zgiba je odvisna od viSine zavihka.

Pri izdelavi Pittsburgh zgibov je treba upo-
Stevati naslednje mere:

Debelina materiala S B H (o3
0,6-1,0 mm/ 8,0-10,0 mm /
0,02-0,04 in/ 0.31-0.39 in
24,0-20,0 ga ’ ’ 10,0-15,0 mm / 2,5mm/
21,0-1,4 mm / 10,0-12,0 mm / 0,39-0,59 in 0,08 in
0,04-0,56 in/ 0.4-0 55 in
20,0-17,0 ga T

3.2 Zgibanje zaokrozitev

Upostevati je treba naslednji najmanjsi pol-
mer (R) obdelovanca:

R

Notranji polmer 300 mm/11,8 in

Zunaniji polmer 500 mm/19,7 in

Za zgibanje zunanjih zaokrozZitev je treba
oblikovni valj namestiti s podlozko; glejteMe-
njava oblikovnega valja za zunanje zaokrozi-
tve [ [» 192].

3.3 Izbira oblikovnega valja

Oblikovni valj je treba izbrati glede na debeli-
no materiala; glejte Menjava oblikovnega va-

lia G > 191].

3.4 Nastavitev nagiba

Kot nagiba (a) je treba izbrati glede na debe-
lino materiala (S); glejte Nastavitev nagiba

[ 189].

Debelina materiala S a

0,6-0,9 mm/
0,024-0,04 in/ 3°
24,0-20,0 ga

0,9-1,4 mm/
0,035-0,56 in / 5°
20,0-17,0 ga

3.5 Nastavitev prednapetja

Prednapetje je odvisno od debeline materia-
la; glejte Nastavitev prednapetja [BJ [ 189].
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4 PotroSni material in pribor

4.1 Izbira orodja

Za dobre rezultate zapiranja uporabljajte le
Cista orodja in jih pravoGasno zamenjajte.

Za opombe o obrabnih in potro$nih delih ter
seznamih nadomestnih delov glejte:

F 140
(2A1)

5 Odpravljanje napak

SL

Tezava

Vzrok

Pomo¢

Zgib ni tesen.

Povecana trdnost materiala.

>

Povecajte prednapetje; glejte
Nastavitev prednapetja

B 189

Povecajte nagib; glejte Nasta-
vitev nagiba iy [> 189].

Sila pomika se povecuje, ele-
ktricno orodje se ustavi.

Manjsa viSina zavihka.

Preverite mere za pripravo
zgiba.

Povecajte prednapetje; glejte
Nastavitev prednapetja

B 1891

Menjava oblikovnega valja

[ F 1CREDD

Plocevina je za oblikovnim
valjem.

Zavihek je valovit.

Zagotovite, da je kot med za-
vihkom in povrSino kanala naj-
vec 90°.

Elektri¢no orodje se ustavi.

Pogonski valji zdrsavajo.

>

Nastavitev prednapetja

B 189].

Elektricnega orodja ni mogo-
Ce vklopiti.

Okvarjen elektricni kabel.

>

Zamenjajte elektricni ka-
bel [» 115].

)

gova pooblas¢ena delavnica.

Naslove TRUMPF servisov najdete na:

www.trumpf.com

5.1 Zamenjajte elektri¢ni kabel

Iz varnostnih razlogov lahko elektri¢ni
kabel zamenja izklju€no proizvajalec ali nje-

Prevod originalnih navodil za uporabo
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6 lIzjava o skladnosti

S polno odgovornostjo izjavljamo, da je ta iz-
delek skladen z vsemi veljavnimi zahtevami
naslednjih direktiv, standardov ali normativ-
nih dokumentov:

— 2006/42/ES
— 2014/30/EU
— 2011/65/EU
— EN 60745-1

Podpisnik za proizvajalca in v njegovem ime-

nu:
. /
/ fpmee S0

Dr. Thomas Schneider

Vodja razvojnega oddelka

TRUMPF Werkzeugmaschinen SE & Co. KG
DE-71254 Ditzingen

Ditzingen, 6. 11. 2018

7 Odstranjevanje odpadne
elektricne in elektronske
opreme

ZIX][E

Elektri¢nih orodij, polnilnikov, baterij/akumu-
latorjev, pribora in embalaze ni dovoljeno od-
stranjevati skupaj z gospodinjskimi odpadki.
Oddati jih je treba na zbirnih mestih za okolj-
sko ustrezno reciklazo. Pri tem upoStevajte
veljavne drzavne predpise.

Preden baterije/akumulatorje oddate v okolj-
sko ustrezno reciklazo oziroma jih odstranite,
zavarujte njihove kontakte pred kratkim sti-
kom z lepilnim trakom in jih izpraznite v elek-
tricnem orodju. Okvarjene ali izrabljene bate-
rije/akumulatorje oddajte na prodajnih mestih
za elektricna orodja TRUMPF.
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1 Sigurnost

1.1 Opce sigurnosne napomene

— Procitajte sve sigurnosne napomene i
upute.

Nepostovanje sigurnosnih napomena i
uputa moze izazvati strujni udar, pozar i/
ili teSke ozljede.

— Sacuvaijte sve sigurnosne napomene i
upute kako bi vam i ubuduce bile dos-
tupne.

1.2 Dopunske sigurnosne
napomene

_ /\ OPASNOST

Elektriéni napon

Opasnost za zivot uslijed strujnog
udara

» Svaki put prije uporabe provjerite ima li
oStecenja na utikacu, kabelu i elektri¢-
nom alatu.

/\ UPOZORENJE
Opasnost od ozljede Saka oStrim
nozevima ili bridovima

» Ne posezite rukom u putanju obrade.
» Nosite zastitne rukavice.

/\ UPOZORENJE
Opasnost od ozljede ili materijalne
Stete uslijed dodatne opreme dru-
gih proizvodaca

» Upotrebljavajte samo originalnu dodat-
nu opremu marke TRUMPF.

HR

_ @ PozoRr
Materijalna Steta uslijed prevelikog
mreznog napona

» Vodite racuna o tome da mrezni napon
odgovara podatcima na natpisnoj ploci-
ci elektricnog alata.

1.3 Simboli

Simboli u nastavku vazni su za Citanje i razu-
mijevanje uputa za uporabu. Pravilna inter-
pretacija simbola pomaze vam u tome da
elektri¢ni alat upotrebljavate namjenski i si-
gurno.

Simbol |Opis

F 140 | |Tip stroja za spajanje Savova,
(A1) | |TruTool F 140 (2A1)

Elektriéni alat sa strujnim kabelom

Ispitivanje

Otpustanje / pritezanje vijaka sa
Sesterobridnom glavom

Priprema Sava Cekicem

Procitati upute za uporabu

Zbrinjavanje/reciklaza starih ureda-
ja i baterija

DD 21 LPIF

J

T

Li-ion
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1.4 Upozorenja u ovom dokumentu 2 Opis proizvoda

Upozorenja upozoravaju na opasnosti do ko- F 140 1 2
jih moze dodi pri rukovanju elektri¢nim ala- (2A1)

tom. Razvrstana su u ¢etiri stupnja opasnosti

koji se mogu prepoznati po signalnoj rijeci: Q\

Signalnarije€ |[Znacenje

OPASNOST Ukazuje na opasnost ve-
¢eg rizika koja moze do-
vesti do smrti ili teskih oz-
lieda ako se ne sprijedi.
UPOZORENJE |Ukazuje na opasnost sred-
njeg rizika koja moze do-
vesti do teSkih ozljeda ako
se ne sprijedi.

OPREZ Ukazuje na opasnost ma- ( gf;
njeg rizika koja moze do- ?g
vesti do laksih ili srednje ﬁ¢
teskih ozljeda ako se ne 44
sprijeci. ¢

POZOR Ukazuje na opasnost koja
moze dovesti do materijal-
ne Stete.

1.5 Namjenska uporaba

Stroj za spajanje Savova marke TRUMPF
rucni je elektricni alat za sljedece primjene:
— spajanje uspravljenih Savova na pri-
premljenim obradcima, npr. ventilacij-
skim kanalima, kucistima, spremnicima,
— spajanje uspravljenih Savova na ravnim i
savijenim obradcima.

Prekida¢ za uklju€ivanje i iskljuivanje

Strujni kabel

Stezna poluga

Naljepnica za odabir valjka za obliko-

vanje

Ljestvica za aluminij mm/ga

Ljestvica za ¢elik mm/ga

7 Plpéica za obradu po vanjskom polu-
mjeru

8 Vijak za namjestanje

9  Pokrovni lim

10 Valjak za oblikovanje

11 Kotadi¢ s rubom

12 Potporni kotaci¢

A WON -~

(o204,
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2.1 Tehnicki podatci 2.2 Informacije o buci i vibracijama
c 140 /\ UPOZORENJE
(2A1) Ostecenje sluha uslijed prekorace-
230 V= 50/60 H nja emisije buke
~ Z . vy
Radni napon » Nosite zastitu sluha.
P 120 V~ 50/60 Hz
Tezina bez kabela 4,3kg /9,5 Ibs
Minimaina debljina 06 mm /\ UPOZORENJE
materijala 0 02"1 in/ 24 qa Opasnost od ozljede uslijed preko-
Celik do 400 N/mm? ’ 9 racenja vrijednosti emisije vibracija
Maksimalna debljina materijala » Odaberite ispravne alate, a u slucaju
. 14 mm/ istroSenosti ih pravodobno zamijenite.
Celik do 400 N/mm? s » Definirajte dodatne sigurnosne mjere
0,055in/17 ga e ; o s
za zastitu rukovatelja od utjecaja vibra-
Gelik do 600 N/mm? 346 mrgi cija (npr. zagrijavanje $aka, organizaci-
0,024in/24 ga ja radnih procesa, obrada normalnom
Vrijednosti emisije buke i vibracija silom pomaka).
Vrijednost emisije ovi _— - . . .
: - . 2 visno o uvjetima primjene i stanju elektri¢-
thg'?ctll!?uashrg{glrg?/rasikl <2,5m/s nog alata, stvarno opterecenje moze biti ve-
.J / ) ¢e ili manje od navedene mjerne vrijednosti.
\';lrﬁzlc?#czgﬁztmlfsizjz vibracija 1,5 m/s? Navedena vrijednost emisije vibracija izmje-
- - rena je normiranim postupkom ispitivanja i
A-ponderirana razina moZe se upotrebljavati za usporedbu elek-
zvucnog tlaka Ley, 80 dB (A) tri¢nih alata. Ujedno se moze upotrebljavati i
uobicajena za privremenu procjenu opterecenja vibraci-
A-pgnderirana razina jama.
zvucne snage Ly, 91dB (A) Vremena u kojima je stroj iskljugen ili radi, no
uobicajena u kojima se on stvarno ne primjenjuje, mogu
Nesigurnost K za 3dB znatno smanijiti optereéenje vibracijama tije-
vrijednost emisije buke kom cijelog radnog razdoblja.
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3 Rukovanje

Rukovanje elektriénim alatom pogledajte ov-
dje:

— Namjestanje nagiba Y [» 189].

— Namijestanje prednaprezanja B [» 189].
Uklju€ivanje i isklju€ivanje [» 189].
Spajanje $ava ] [» 190].

Spajanje Sava po vanjskim polumjerima
|£ [» 190].

3.1 Spajanje Savova

-

—-

C
S -
B Visina ruba
H Visina Sava
C Zazor
S Debljina materijala

Kvaliteta spajanja $8avova ovisi o visini ruba.

Kod uspravnih Savova treba se pridrzavati
sliedecih mjera:

Debljina materijala S B H C
0,6 ~1,0 mm/ 8,0 - 10,0 mm /
0,02 -0,04in/ 0.31 - 0.39in
24,0-20,0ga ’ ’ 10,0 - 15,0 mm / 2,5mm/
21,0-1,4 m.m/ 10,0 - 12,0 mm / 0,39-0,59in 0,08 in
0,04 - 0,56 in/ 0.4 —055in
20,0-17,0 ga ’ ’

3.2 Spajanje Savova po polumjerima

Treba se pridrzavati sliede¢eg minimalnog
polumijera (R) obratka:

R

Unutarnji polumjer 300 mm/11,8in

Vanijski polumjer 500 mm /19,7 in

Za spajanje Savova po vanjskim polumjeri-
ma, ispod valjka za oblikovanje treba pod-
metnuti podloZnu ploc€icu, vidi Zamjena valj-
ka za oblikovanje za vanjske polumjere

> 192].
3.3 Odabir valjka za oblikovanje

Valjak za oblikovanje treba odabrati ovisno o
debljini materijala, vidi Zamjena valjka za
oblikovanje igl [> 191].

3.4 Namjestanje nagiba

Kut nagiba (a) treba odabrati ovisno o deblji-
ni materijala (S), vidi NamjeStanje nagiba

[ 189].

Debljina materijala S o

0,6 -0,9mm/
0,024 — 0,04 in/ 3°
24,0-20,0 ga

0,9-1,4mm/
0,035-0,56in/ 5°
20,0-17,0ga

3.5 Namjestanje prednaprezanja

Prednaprezanje ovisi o materijalu, vidi Na-
mjestanje prednaprezanja [E} [> 189].
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4 PotroSni materijal i dodatna

oprema
4.1 Odabir alata

Kako bi se postigao dobar u€inak spajanja,
treba voditi racuna o tome da alati budu Cisti

i da se pravodobno zamijene.

Napomene o potro$nim dijelovima i popise

rezervnih dijelova, vidi:

F 140
(2A1)

5 Otklanjanje smetnji

HR

Problem

Uzrok

Otklanjanje

Sav propusta.

Cvrstoéa materijala je
veca.

» Povecajte prednaprezanje, vidi

Namjestanje prednaprezanja
B 1891

Povecajte nagib, vidi Namjesta-
nje nagiba [» 189].

Ako se posmicna sila poveca,
elektrini alat se zaustavlja.

Visina ruba je niza.

Provjerite dimenzije za pripre-
mu Sava.

Povecajte prednaprezanje, vidi
Namjestanje prednaprezanja
B 1891

Zamjena valjka za oblikovanje

F 1GEEDD

Lim se pomice iza valjka za
oblikovanje.

Rub je valovit.

Vodite racuna o tome da rub
stoji maks. 90° u odnosnu na
povrSinu kanala.

Elektricni alat se zaustavlja.

Pogonski kotacici
proklizavaju.

Namjestanje prednaprezanja

B 189].

Elektri¢ni alat ne moze se
ukljuciti.

Strujni kabel je
neispravan.

Zamjena strujnog kabe-
la[r 121].

ugovornih radionica.

Za adrese TRUMPF servisa vidi: www.trum-

pf.com

5.1 Zamijena strujnog kabela

\ | Kako bi se sprijeéilo ugrozavanie si-
gurnosti, zamjenu kabela smije vrsiti iskljuci-
vo proizvoda¢ odnosno struénjaci njegovih

TRUMPF
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6 Izjava o sukladnosti

Ovime izjavljujemo u vlastitoj odgovornosti
da ovaj proizvod ispunjava sve relevantne
zahtjeve sljedecih direktiva, normi ili norma-
tivnih dokumenata:

— 2006/42/EZ
— 2014/30/EU
— 2011/65/EU
— EN 60745-1

Potpisao za i u ime proizvodaca:

_ /
//gwfﬁz_ﬁ, o

dr. Thomas Schneider

Direktor odjela za razvoj

TRUMPF Werkzeugmaschinen SE & Co. KG
DE-71254 Ditzingen

Ditzingen, 6. 11. 2018.

7 Odlaganje starih elektri¢nih
I elektroniCkih uredaja u
otpad

ZIX] [

Elektriéni alati, punjaci, baterije/akumulatori,
dodatna oprema i ambalaza ne smiju se od-
lagati u kuéni otpad. Treba ih predati na eko-
loski prihvatljivu reciklazu. Pritom treba voditi
racuna o nacionalnim propisima.

Prije ekoloski kompatibilne reciklaze/zbrinja-
vanja baterija/akumulatora kontakte treba
zastititi od kratkog spoja samoljepljivom tra-
kom, a baterije/akumulatore treba isprazniti u
elektricnom alatu. Neispravne ili istroSene
baterije/akumulatore treba vratiti na prodaj-
nim mjestima elektri¢nih alata marke TRUM-
PF.
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1 Bezbednost

.1 Opste napomene za bezbednost

— Procitajte sve sigurnosne napomene i
uputstva.

—

Nepostovanje sigurnosnih napomena i
uputstava moze izazvati strujni udar, po-
Zar i/ili ozbiljne povrede.

— Sacuvaijte sve sigurnosne napomene i
uputstva za buduéu upotrebu.

1.2 Dopunske sigurnosne
napomene

_ /\ OPASNOST
Elektriéni napon
Opasnost po Zivot od strujnog udara

» Pre svake upotrebe proverite da li su
utikag, kabl i elektricni alat oSteceni.

SR

_ @ PAZNJA
Materijalna Steta zbog previsokog
mreznog napona

» Uverite se da mrezni napon odgovara
podacima na tipskoj plocici elektricnog
alata.

1.3 Simboli

Sledeci simboli su vazni za Citanje i razume-
vanje uputstva za upotrebu. Ispravno tuma-
¢enje simbola pomaze da se elektri¢ni alat
pravilno i bezbedno koristi.

Simbol |Opis

F 140 | |Tip alata za falcovanje lima,
(A1) | |TruTool F 140 (2A1)

Elektricni alat sa kablom za napa-
janje

Provera

Otpustanje / zatezanje Sestougao-
nog zavrtnja

Pripremite falc pomocu ¢eki¢a

Citanje uputstva za upotrebu

/\ UPOZORENJE

Opasnost od povrede ruku ostrim
nozevima ili ivicama

Ne poseZite rukama u liniju za obradu.
Nosite zastitne rukavice.

vy

/\ UPOZORENJE
Opasnost od povreda ili materijalne
Stete od dodatne opreme trece stra-
ne

» Koristite samo TRUMPF originalni pri-
bor.

Odlaganje/reciklaza starih uredaja i
baterija

D> 2 L°ILF

J

T

—

i-ion
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1.4 Upozorenja u ovom dokumentu 2 Opis proizvoda

Upozorenja upozoravaju na opasnosti koje F 140 1 2
mogu nastati prilikom upotrebe elektricnog (2A1)

alata. Dostupno je Cetiri nivoa opasnosti, koji

se mogu identifikovati signalnom recju: Q\

Signalnare¢ |Znacenje

OPASNOST Oznacava opasnost sa vi-
sokim nivoom rizika koja,
ako se ne izbegne, moze
dovesti do smrti ili ozbiljne
povrede.

UPOZORENJE |Oznac¢ava opasnost sa
srednjim nivoom rizika ko-
ja, ako se ne izbegne, mo-

Ze dovesti do ozbiljnih po- 4

vreda. Gz

= . il

OPREZ Oznacava opasnost sa ni- gg
skim nivoom rizika koja 2

moze dovesti do lakSih ili
umerenih povreda ako se
ne izbegne.

PAZNJA Ukazuje na opasnost koja
moze dovesti do materijal-
ne Stete.

1.5 Namenska upotreba

TRUMPF alat za falcovanje lima je rucni
elektri¢ni alat za sledec¢e primene:

— Zatvaranje Pittsburgh falca na prethodno
obradenim radnim komadima, npr. venti-
lacioni kanali, kucista, posude

— Zatvaraje Pittsburgh falca na pravim i
zakrivljenim radnim komadima.

Prekida¢ za ukljucivanje/isklju€ivanje
Strujni kabl

Stezna poluga

Nalepnica izbor kalibarskog valjka
Skala za aluminijum mm/ga

Skala za €elik mm/ga

Disk za obradu spoljnih radijusa
Zavrtanj za podeSavanje

9  Pokrivni lim

10 Kalibarski valjak

11 Valjak sa rubom

12 Valjak za oslanjanje

0N O WN -
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2.1 Tehnicki podaci

F 140
(2A1)

Radni napon

230 V~ 50/60 Hz
120 V~ 50/60 Hz

Tezina bez kabla

4,3kg /9,5 Ibs

Minimalna debljina
materijala
Celik do 400 N/mm?

0,6 mm/
0,024 in/ 24 ga

Celik do 600 N/mm?

Maksimalne debljine materijala

% 1 2 1,4 mm/

Celik do 400 N/mm 0,055in /17 ga
0,6 mm/

0,024 in/ 24 ga

Vrednosti emisije buke i vibracija

SR

2.2 Informacije o buci i vibracijama
/\ UPOZORENJE

Ostecenje sluha zbog prekoracenja
vrednosti emisije buke

» Nosite zastitu za sluh.

/\ UPOZORENJE

Rizik od povreda usled prekorace-
nja vrednosti emisije vibracija

» |zaberite prave alate i na vreme ih pro-
menite ako su istro$eni.
Uspostaviti dodatne sigurnosne mere
za zastitu rukovaoca od uticaja vibraci-
ja (npr. odrzavanje ruku toplim, organi-
zacija radnih procesa, obrada sa nor-
malnom silom pomaka).

Vrednost emisije vibracija

U zavisnosti od uslova upotrebe i stanja

S . )
a (vektorski zbir u tri <25mfs elektriénog alata, stvarno optere¢enje moze
pravca) biti vece ili manje od navedene izmerene
Odstupanje K za vrednost 2 vrednosti.
emisije vibracija 1,5 mis

——— Navedena vrednost emisije vibracija je izme-
A-pgnderlsgnl nivo rena koriS¢enjem standardizovane metode
zvucnog pritiska Ley, 80 dB (A) ispitivanja i moze se koristiti za uporedivanje
tipican elektri¢nih alata. Takode se moze koristiti za
A-ponderisani nivo 91 dB (A) preliminarnu procenu izloZzenosti vibracijama.
zvucne snage Ly, tipican Vremena, kada je masina iskljucena ili kada
Odstupanje K za vrednost 3dB radi ali se zapravo ne koristi, mogu zna¢ajno
emisije buke smanijiti izlozenost vibracijama tokom celog

radnog perioda.
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3 Rukovanje

Da biste koristili elektri¢ni alat, pogledaijte:
— Podesavanje nagiba [[Y [> 189].
— Pode8avanje predoptereéenja
B 189].
— Uklju€ivanje i iskljuCivanje [» 189].
— Zatvaranje falca [[)] [» 190].
— Zatvaranje falca na spoljnim radijusima

[ 190].

3.1 Falcovanje

-

—-

S -

B  Visina obaranje ivice
H Visina falca

C Vazdusni zazor

S Debljina materijala

Kvalitet falca zavisi od visine obaranja ivice.

Za Pittsburgh falc se moraju postovati slede-
¢e dimenzije:

Debljina materijala S B H C
0,6 ~1,0 mm/ 8,0 - 10,0 mm /
0,02 -0,04in/ 0.31 - 0.39in
24,0-20,0ga ’ ’ 10,0 - 15,0 mm / 2,5mm/
21,0-1,4 m.m/ 10,0 - 12,0 mm / 0,39-0,59in 0,08 in
0,04 - 0,56 in/ 0.4 —055in
20,0-17,0 ga ’ ’

3.2 Falcovanije radijusa
Mora se postovati sledec¢i minimalni radijus

3.4 PodeSavanje nagiba
Ugao nagiba (a) zavisi od debljine materijala

(R) radnog predmeta: (S), vidi PodeSavanje nagiba [y [> 189].
R Debljina materijala S a
Unutrasnji radijus 300 mm/11,8in 0,6 -0,9mm/
o ; 0,024 - 0,04 in/ 3°
Spoljni radijus 500 mm /19,7 in 24.0 - 20,0 ga
Kalibarski valjak mora biti opremljen podlo- 09—-14mm/
Skom za falcovanje spoljasnjih radijusa, vidi 0.035—0.56in/ 5°
Zamena kalibarskog valjka za spoljne radiju- 200-17.0 ga

se > 192].
3.3 Izbor kalibarskog valjka

Kalibarski valjak se bira u zavisnosti od de-
bljine materijala, vidi Zamena kalibarskog
valika [@ [» 191].

3.5 PodeSavanje predopterecenja

Predopterecenje zavisi od materijala, vidi
PodeSavanje predopterecenja [» 189].
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4 PotroSni materijal i pribor

4.1 Izbor alata

Za dobre rezultate falcovanja, vazno je osi-
gurati da su alati Cisti i blagovremeno zame-
njeni.

Napomene o habajuc¢im i potro$nim delovi-
ma, liste rezervnih delova, pogledajte:

F 140
(2A1)

5 ReSavanje problema

SR

Problem Uzrok ResSenje
Falc nije Cvrst. Cvrstocéa materijalaje [P Povecavanje predopterecéenja, vi-
povecana. di PodeS8avanje predoptereéenja

B0 189

» Uvecavanje nagiba, vidi Pode$a-
vanje nagiba [» 189].

Sila uvlacenja se povecava, |Visina obaranja ivice je
elektricni alat se zaustavlja. |niza.

» Proverite mere za pripremu za
falcovanje.

» Povecéavanje predopterecenja, vi-
di PodeSavanje predoptereéenja
B 189].

» Zamena kalibarskog valjka

=D 1911

Lim ide iza kalibarskog valjka. | Talasasta ivica.

» Uverite se da je ivica maksimalno
90° u odnosu na povrsinu kanala.

Elektrini alat se zaustavlja. |Pogonski valjci klize.

» PodeSavanje predoptereéenja

B 189].

Elektri¢ni alat se ne moze Strujni kabl je u kvaru.
ukljuciti.

» Zamena strujnog kabla [» 127].

5.1 Zamena strujnog kabla

“\ Zamenu strujnog kabla sme da oba-
vlja samo proizvodag ili njegove ovlascene
radionice kako bi se izbegle opasnosti po be-
zbednost.

Adrese TRUMPF servisa, vidi:
www.trumpf.com
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6 Izjava o usaglasenosti

Izjavljujemo na nasu sopstvenu odgovornost
da je ovaj proizvod usaglasen sa svim rele-
vantnim zahtevima sledecih direktiva, stan-
darda ili normativnih dokumenata:

— 2006/42/EG

— 2014/30/EU

— 2011/65/EU

— EN 60745-1

Potpisao za i u ime proizvodaca:

_ /
//gwfﬁz_ﬁ, o

Dr. Thomas Schneider

Direktor razvoja

TRUMPF Werkzeugmaschinen SE & Co. KG
DE-71254 Ditzingen

Ditzingen, 06.11.2018

7 Odlaganje otpadne
elektricne i elektronske
opreme

ZIX] [

Elektriéni alati, punjaci, baterije/punjive bate-
rije, pribor i ambalaza ne smeju se odlagati
sa ku¢nim otpadom. Treba ih reciklirati na
ekoloski prihvatljiv nacin. Moraju se postovati
vazeci nacionalni propisi.

Pre nego $to se baterije/punjive baterije reci-
kliraju/odloZe na ekolo$ki prihvatljiv nacin,
kontakti moraju biti osigurani od kratkog spo-
ja lepljivom trakom, a baterije/punjive baterije
u elektricnom alatu moraju biti ispraznjene.
Neispravne ili iskoriS¢ene baterije/punjive
baterije moraju se vratiti na prodajna mesta
za elektriéne alate TRUMPF-.
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CvAbpKaHue x €@ BHUMAHME
1 Be30nacHOCT.........c.vvveeeeees . MaTepmanHu weTn nopaau npeko-
2 OnucaHue Ha NpodykTa MepHO BMCOKO HarnpexXeHue Ha Mpe-
xarta
3 OBCMYKBAHE ....oceiviiiiiiieiiiee e 132
» VYBeperTe ce, Ye HanpexeHNeTo Ha
4 KoHcymaTuBu M NPUHAOSEXHOCTH ..... 133 MpexaTa CbOTBETCTBA C MHCTPYKLMNTE
5 OrtcTpaHsaBaHe Ha HenanpaBHOCTU ... 133 BbpXy bupmeHaTta Tabernka Ha enekr-
6 [eknapauusi 3a CbOTBETCTBME .......... 134 PUHECKNA MHCTPYMEHT.
7 WN3xBbprnsiHe Ha oTnagbum OT enekT-

1.3 CumBonu

CnegHnTE CMMBOINN Ca BaXXHW 32 YETEHETO U

pyvyecko 1 enekTpoHHo obopyasaHe . 134

1 bBesonacHocT pasbupaHeTo Ha MHCTPYKLUMUTE 3a eKcrrnoa-
Tauusi. NpaBUnHOTO ThKyBaHe Ha CUMBOMU-
1.1 OBLM NHCTPYKUUK 3a Te cnomara 3a GesonacHarta paboTa c enek-
6e30nacHoCT TPUYECKUS UHCTPYMEHT B CLOTBETCTBUE C

npefHasHa4yeHeTo My.
— [poyeTeTe BCMYKM NpeaynpexaeHns u

MHCTPYKUMKM 3a Ge3onacHocT. CumBon |OnucaHue

HecnaseaHeTo Ha nNpegynpexaeHusTa u F140| |Tvn Ha wHCTPymeHTa 3a 3aTBAa-
WHCTPYKLUMMTE 32 6e30MacHOCT MOXe Aa (2A1) psHe Ha danuose
Josefe 0o TOKOB yaap, noxap u/unm ce- TruTool F 140 (2A1)
PVO3HO HapaHsBaHe.
— ChbxpaHsiBaiTe BCUYKN Npeaynpexae- %\ ENeKTpu4ecki MHCTPYMEHT Cbe
HUSA U MHCTPYKUMK 3a 6e30macHoCT 3a 3axpaHBall kaben
ObaeLum cnpasku.
1.2 JoNbrHUTENHM yKasaHus 3a :\ Mposepete
BesonacHocT
N\, Pa3xnabeaHe / 3aTaraHe Ha BUH-
“\ A OMACHOCT .‘ Ta C LEeCTOCTEHHa rnasa
EnekTpu4yecko HanpexeHue
OnacHoOCT 3a 1MBOTa OT TOKOB yaap MoaroTBsiHe Ha dhanua ¢ Yyk
» [lpeau Bcska ynotpeba nposepsiBanTe

Lekepa, kabena un eNeKTpn4eckmna nHe-

TPYMEHT 3a noBpean. MpoyeTeTe UHCTPYKUMWTE 33 eK-

cnnoartauuna

Puck ot HapaHsiBaHe Ha pbLUeTe oT
OCTpPU HOXOBe unu p'bGOBe.

» He cnaraiTe pbka B 30HaTa 3a obpa-
BoTKa.
HoceTe 3awnTHM pbKaBULK.

MaxBbpnsHe/peumknmpaHe Ha
cTapo obopyaBaHe 1 6atepun

A

- &
NPEAYNPEXAEHUE g
X

[N

e
/\ NPEQYNPEXOEHMWE
Puck ot HapaHABaHe nnu martepu-
ariHu weTu, NnpuYinHeHn oT akcecoa-
PV Ha TpeTu CTpaHun

» K3nonaeawTe camo opurnHanHu go-

MbHUTENHW NPUHAANEXHOCTH Ha
TRUMPF.
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1.4 TpenynpexaeHnsa B TO3n
OOKYMEHT

MpenynpeauTenHuTe Hagnucy Npeaynpex-
[aBart 3a OMacHOCTH, KOUTO MoraT [a Bb3-
HUKHaT Npu paboTa C eneKTPUHECKUst NHCT-
pymeHT. PasrnenaHu ca yeTvipy cteneHu Ha
OMacHoCT, KOMTO ca 0603Ha4YeHn € YeTupmn
CUrHanHu gymu:

CurHanHa gyma 3HauyeHue

OMACHOCT OsHa4vaBa onacHoCT
C BUCOK PUCK, KOATO
MOXe Aa gosefe Ao
CMBPT UNN CEPUO3HO
HapaHsiBaHe, ako He

6bae n3berHaTa.

MNPEOYMPEXOEHWE |O3HavyaBa onacHocT
CbC CpefeH pUCK, Ko-
ATO MOXe Oa aosene
00 CEepVO3HO HapaHs-
BaHe, ako He bbae
n3berHara.

BBbAETE
MPEAONA3NNBA

OsHavaBa onacHocT

C HUCBK PUCK, KOATO

MOXe [a aosefe Oo

CEpWNO3HO HapaHsiBa-
He, ako He Obae ns-

berHara.

BHUMAHUE O3HavaBa onacHocCT,
KOSAAITO MOXe [a goBe-
ae o martepuanHu

LeTun.

2 OnucaHue Ha npoaykTa

F 140 1 2
(2A1)

NN

1.5 Ynotpeba no npegHasHavyeHne

MHCTpYMeHTHT 3a 3aTBapsiHe Ha danuose
Ha TRUMPF e pbYeH enekTpruyeckn NHCTpy-
MEHT 3a CriegHUTE NPUMOXKEHUS:
— 3artBapsiHe Ha canuose T1n MNUTcoBPr
Ha npefBapuTenHo obpaboTeHn geTan-
NN, Hanp. BEHTUNAUMOHHWN KaHanu, Kop-
nyCu, KOHTENHepK
— BatBapsHe Ha danuose Tin MnuTcobpr
Ha NpaBv UM orbHaTN geTannu.

Krtoy 3a BKMtoYBaHe 1 U3KMYBaHe
3axpaHBauy kaben
JlocT 3a 3aTaraHe

CT1ukep 3a n3bop Ha porsiku 3a opmo-
BaHe

Ckana 3a anymMmumHuin mm/ga

Ckana 3a ctomaHa mm/ga

7  Llanba 3a o6paboTka Ha BbHLUHK pa-
anycu

8 BwuHT 3a perynupaHe

9 [peagnasuTten OT namapuHa

10 Ponka 3a ¢oopmoBaHe

11 Ponka c pebopa

12 OnopHa pornka

A WON -~

(o204,
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2.1 TexHNn4ecKkn gaHHu 2.2 VIHgopmaums 3a eMmcumTe Ha

LWwyM 1 BMGpaumm
F 140
(2A1) /\ NPEQYNPEXOEHWE
- YBpexgaHe Ha criyxa nopagu npe-
PaBoTHO HanpexeHue 230 V~ 50/60 Hz BULLABaHe Ha CTOMHOCTTA Ha LWyMo-
120 V~ 50/60 Hz BUTE eMuUcum
Terno 6e3 kaben 4,3 kg/9,5 Ibs » Hocete npucnocobnexue 3a s3awmTa
MuHUManHa gebenmHa Ha . Ha cryxa.
maTepuana 0,6 mr2n4{0,224 in/
cTtomana go 400 N/mm? g
MakcumanHa pe6enuHa Ha MaTepuana A NPEAYNPEXOEHWUE
1.4 mm/0.055 in/ OnacHocT oT HapaHsiBaHe nopaau
CtomaHa go 400 N/mm? | ™ mT7 g‘a n npesulIaBaHe Ha CTOMHOCTTa Ha
0.6 rrm/0.024 i/ BUGpauMOHHaTa eMuUcus
Cromana Ao 600 N/mm? | =7, g’a » W3bupanTte npaBuiiHO UHCTPYMEHTUTE
- N 'Y CMEHANTE CBOEBPEMEHHO, aKo ce
CTOMHOCTW Ha eMUCUUTE Ha LIYM U BUG- U3HOCST.
pauuu » OnpepgeneTe OOMbHUTENTHU MEPKU 33
CTONHOCT Ha BMOpaLMOH- 6e3onacHocT, 3a Aa npegnasute one-
HUTE eMucum a, (BeKkTop- < 2,5 m/s? paTopa OT Bb3[]eNCTBMeTO Ha Bubpa-
Ha cyma OT TPUTE NOCOKM) uuuTe (Hanp. nogabpKaHe Ha pbLeTe
Heopegenoor s Torn, oprarorbate 12 paboTie
CTOMHOCTTa Ha BMGpauu- 1,5 m/s? pouiecu, oop P

OHHUTE eMucun cuna Ha no,anaHe).

A-NpeTerneHo HMBO Ha B 3aBucmMMoOCT OT ycnosusTa 3a ekcnnoara-
3BYKOBO HansraHe Lp, 80 dB(A) LIS 1 CbCTOSIHUETO Ha eNeKTPUYECKUS UHCT-
06M1KHOBEHO PYMEHT OAeACTBUTENHOTO HAaTOBapBaHe Mo-
A_npeTerneHo HMUBO Ha Xe oa 6bae No-BUCOKO VI{II/I MO-HUCKO OT Mno-
3BYKOBa MOLLHOCT LWA 91 dB(A) covyeHaTa namepeHa CTOUHOCT.

06ukHOBEHO OnpeneneHaTa CTOWHOCT Ha BUGPALIMOHHK-
HeonpepgeneHocT K 3a T€ EMVCUUN € U3MEPEHA CbITAacHO cTaHaap-
HMBATa Ha LIyMOBUTE 3dB TU3MpaHa npoueaypa 3a U3nNUTBaHe 1 Moxe
emucum [ia ce U3nornasBea 3a CpaBHsIBaHE Ha enekTpu-

YECKU MHCTPYMEHTU. Ta moxe ga ce nsnons-
Ba 1 3a npeaBpaputerniHa olueHkKa Ha BVI6pa-
LMOHHOTO HaToBapBaHe.

BpemeTo, npe3 koeTo MalumMHaTa e Uskrode-
Ha unu paboTu, HO He ce M3MOo3Ba, MoXe
3HaAYNTENHO Ja Hamanu uanaraHeTo Ha BUG-
paumu npes Lenusi nepuog Ha pabora.
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3 O6cnyxsaHe

3a paboTa C eneKkTPUYEecKkmst UHCTPYMEHT

BUXTE:

— PerynupaHe Ha HakrnoHa [» 189].
— PerynupaHe Ha npeaBapuTEnHOTO Han-

psiraHe [E] [» 189].

— BknousaHe u uskniousare [ [» 189].

[» 190].

3artBapsiHe Ha danuose [} [> 190].
3aTtBapsiHe Ha dharl, Ha BbHLUEH paanyc

3.1 ®anuyoBaHe

.
|

—-

S -

B BucouvHa Ha 6opaa

H  BucouuHa Ha danua

C Bwb3agywHa mexagnHa

S [ebenuHa Ha maTepuana

KauyecTBOTO Ha hanuoBaHe 3aBUCK OT BUCO-
yYnHaTa Ha boppaa.

Mpu danuosaHe Tun Mutcobpr Tpabea fa
ce cbbnogasaT cnegHuTe pasMepu:

De6enuvHa Ha

matepuana S = 5 ©
0.6 1,0 mm/ 8,0 — 10,0 mm/

0,02 - 0,04 in/ 0.31 - 0.39 in

24,0 -20,0 ga ’ ’ 10,0 — 15,0 mm/ 2,5 mm/
21,0 1,4 mm/ 10,0 — 12,0 mm/ 0,39 -0,59in 0,08 in
0,04 — 0,56 in/ 04 —055in

20,0-17,0ga ’ ’

3.2 danuoBaHe Ha paguycu

TpsbBa oa ce cbbnoaaBa crnegHUAT MUHK-
MarneH paauyc (R) Ha obpaboTBaHua ge-

Tann:

R

BbTpelieH paguyc

300 mm/11,8 in

BbHweH paguyc

500 mm/19,7 in

Ha pornkata 3a oopmoBaHe TpsibBa Aa 6bae
noanoxeHa wanba 3a danuoBaHe Ha BbHLL-
HY paguycu, BmwxTe CMsHa Ha ponkaTta 3a

¢dopmoBaHe Ha BbHWHK paguycu ] [» 192].

3.3 N36op Ha pornka 3a popmoBaHe

PonkaTa 3a popmoBaHe ce n3bupa B 3aBu-
cuMMOCT OT AebenuHaTta Ha MaTepuana, BUxX-
Te CmaHa Ha porikaTta 3a (bopmoBaHe

D 191].
3.4 PerynupaHe Ha HakrnoHa

brenbT Ha HaknoHa (a) ce n3bupa B 3aBUCK-
MoCT OT AebenvHaTta Ha matepuana (S),
BuxTe Perynupare Ha HaknoHa [EY [> 189].

De6enuHa Ha maTtepuana S a
0,6 — 0,9 mm/
0,024 - 0,04 in/ 3°
24,0-20,0 ga
0,9 -1,4 mm/
0,035 -10,56 in/ 5°
20,0-17,0ga
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3.5 PerynupaHe Ha
npeaBapuUTENHOTO HanpsiraHe
MpenBapuTenHOTO HanpsiraHe 3aBucK OT Cy-

poBMHaTa Ha Mmatepuana, BuxTe Perynvlpa-
He Ha NpeaBapUTENHOTO HanpsdraHe

B 189].

BG

4 KoHcymaTtusu u
NPUHaOIEXHOCTH

4.1 N360p Ha MHCTPYMEHTH

3a gobpw pesynTaTti npu 3aTBapsHeETO ce
yBepeTe, Ye UHCTPYMEHTUTE Ca YUCTU U T1
CMEeHsINTe CBOEBPEMEHHO.

YKasaHusa 3a N3HOCBALLM Ce YacTu 1 KOHCY-
MaTunBK, 3a CnUCbuUn C pe3epBHU YaCTn BUXK-
Te:

F 140
(2A1)

5 OrTcTpaHsBaHe Ha HeM3NpPaBHOCTY

MpoGnem MpuunHa

OTcTpaHsiBaHe

danubT HE € NITbTEH.
maTtepuanu.

[NoBuLweHa TBBLPLOCT Ha [P YBenuyeTe NnpeaBapuUTenHOTO

HanpdraHe, BUWXxTe Perym/lpaHe
Ha npeaBapuTerniHOTO HanpAaraHe

B0 189

» YBenuuete HaknoHa, Buxre Pery-
nupaxe Ha HaknoHa [y [» 189].

nuyaBa, eneKkTPUYECKUST UHC-|e No-Marka.
TPYMEHT cnupa.

Cwunara Ha nogaBaHe ce yBe- BucoumHaTa Ha 6op,u,a » [lpoBepeTe macaTa 3a NOArOTOB-

KaTa 3a ¢hanuoBaHe.

» YBenuuete npeaBapuUTENHOTO
HanpsiraHe, BwxTe PerynvpaHe
Ha NpefBapuUTENHOTO HanpsiraHe

B0 189].

» CwmgHa Ha porikaTa 3a (hbopmoBa-
He @ [» 191].

JlamapuHaTta nanusa n3BbH
ponkaTta 3a popmoBaHe.

BbnHooGpaseH 6opa. [P YBepeTte ce, e 6opabT € Ha Mak-

cumanHo 90° no oTHoLWeHne Ha
NMOBBbPXHOCTTA Ha kaHana.

cnupa. npunnbob3Bar.

EnekTpuyecknaT nHCTpyMeHT |3agBumxBawuTte ponkvi (B PerynvpaHe Ha npeaBapuTernHo-

10 Hanpsiraxe Y [> 189].

He Cce BKIo4Ba. nospeneH.

EnektpnyecknaT MHCTpyMeHT |3axpaHBawusT kaben e [ CMsHa Ha 3axpaHBaLLms Ka-

6en [> 133].

5.1 CmsaHa Ha 3axpaHBaLLms kaben

‘\ 3axpaHBawuaAT kaben TpsibBa ga ce
CMEHsi camMo OT NPOV3BOAUTENS UMM OT OTO-
pv3upaH OT Hero cepeua, 3a Aa ce nsberHe
3acTpallaBaHe Ha 6e3onacHocTTa.

Appecu Ha cepBuan Ha TRUMPF, suxTe:
www.trumpf.com
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6 [Heknapauwus 3a
CbOTBETCTBME

Hwve geknapvpame Ha CBOS OTFTOBOPHOCT, Ye
TO3M NPOAYKT OTroBapaA Ha BCUYKU CbOTBET-
HU NU3NCKBaAHUA Ha cnegHuTe ,D,leeKTMBVI,
CTaHOapT! Ui HOpMaTUBHU OOKYMEHTHU!

— 2006/42/EO

— 2014/30/EC

— 2011/65/EC

— EN 60745-1

MoanucaHo 3a 1 OT MMeTOo Ha npoussoauTe-

nya oT.
_ /
/(’gwgf?___,j 72

[-p Tomac WHangep

Ynpasnsgaly, gupekrtop ,Passutune”
TRUMPF Werkzeugmaschinen SE & Co. KG
DE-71254 OuTumHreH

OuTtumHren, 06.11.2018 r.

7 W3xBbpnaHe Ha oTnagbuu
OT €NeKTPUYECKO 1
€NeKTPoHHO obopyaBaHe

ZIX] [

EnekTpryeckuTe MHCTPYMEHTH, 3apsaHuTe
yCTpoOWCTBa, 6aTepunte/akymynaTopuTe, ak-
cecoapuTe U OnakoBKuUTe He TpsibBa aa ce
N3XBBPIIAT 3ae4HO C BUTOBUTE OTNaabLM.
Te TpsiGBa Aa ce peumnKnupaT no eKkonoroch-
obpaseH HauvH. TpsibBa fa ce cnassart npu-
NOXMMUTE HaUMOHanHM pasnopenou.

Mpean ekonornyHoTO peLmKnMpaHe/us3xebp-
nsiHe 6aTtepunTe/akymynatopuTe TpsbBa aa
ce obe3onacar oT KbCO CbeVHEHME C ne-
neHka 1 Aa ce pa3peasiT Ypes usnonasaHe B
eneKkTpUYEeCcKN MHCTPYMeHT. [ledekTHuTe
unu nanonssaHuTe Gatepum/akymynaTopu
TpsbBa fa 6baaT BbpHaTU B ThProBCKUTE
006eKTN 3a eneKkTPUYECKN MHCTPYMEHTU Ha
TRUMPF.
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1 Siguranta

1.1 Instructiuni de siguranta

generale
— Cititi toate indicatiile si instructiunile de

siguranta.

Nerespectarea instructiunilor si indicatii-
lor de siguranta poate duce la electrocu-
tare, incendiu si/sau raniri grave.

— Pastrati toate instructiunile si indicatiile
de siguranta pentru viitor.
1.2 Instructiuni de siguranta in
complementare

& /\ PERICOL

Tensiune electrica

Pericol de moarte din cauza electrocu-
tarii

» Tnainte de fiecare utilizare, controlati

stecherul, cablul si unealta electrica cu
privire la deteriorari.

/\ AVERTISMENT

Pericol de ranire pentru maini din
cauza muchiilor sau cutitelor ascu-
tite
Nu introduceti mana in zona de prelu-
crare.

» Purtati manusi de protectie.

/\ AVERTISMENT

Pericol de ranire sau daune mate-
riale ca urmare a folosirii de acce-
sorii de la un alt producator

» Utilizati numai accesorii originale
TRUMPF.

RO

& @ ATENTIE
Daune materiale din cauza tensiunii
de retea prea inalte

» Asigurati-va ca tensiunea de retea

coincide cu datele de pe placuta de
identificare a uneltei electrice.

1.3 Simboluri

Urmatoarele simboluri sunt importante pen-
tru citirea si intelegerea manualului de utili-
zare. Interpretarea corecta a simbolurilor aju-
ta la operarea corespunzatoare si sigura a
uneltei electrice.

Simbol |Descriere

F 140| | Tipul inchizatorului de falt,
(A1) | |TruTool F 140 (2A1)

Unealta electrica cu cablu de ali-
mentare

Verificare

Desfacere / insurubare a surubului
cu cap hexagonal

Pregatirea faltului cu ciocanul

Citirea manualului de utilizare

Eliminarea/reciclarea aparatelor
vechi si a bateriilor

DD 21 LPIF

J

T
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1.4 Avertismente din acest
document

Avertismentele avertizeaza cu privire la peri-
colele care pot aparea la manevrarea uneltei
electrice. Acestea sunt indicate n patru nive-
luri de pericol, care pot fi recunoscute dupa
cuvantul de semnalizare:

2

Descrierea produsului

F 140
(2A1)

Cuvant de
semnalizare

Semnificatie

PERICOL Indica un pericol cu grad
ridicat de risc care poate
duce la deces sau la ra-
niri grave, daca nu este

evitat.

AVERTISMENT |Indica un pericol cu grad
mediu de risc care poate
duce la raniri grave, daca

nu este evitat.

PRECAUTIE Indica un pericol cu un
grad redus de risc care
poate duce la deces sau
la raniri usoare sau mo-
derate, daca nu este evi-

tat.

ATENTIE Indica un pericol care
poate duce la daune ma-

teriale.

1.5 Utilizarea conform destinatiei

Inchizatorul de falt TRUMPF pentru bare de
sustinere este o scula electrica manuala
pentru urmatoarele aplicatii:

— Tnchiderea falturilor Pittsburgh pe piese-
le de prelucrat prefabricate, de exemplu,
conducte de ventilatie, carcase, contai-
nere

— Inchiderea falturilor Pittsburgh la piese
de prelucrat drepte sau curbate.

NN

A WON -~

(o204,

7

8
9

Comutator Pornit/Oprit
Cablu de alimentare
Maneta de strangere

Autocolant cu alegerea cilindrului de
formare

Scara gradata aluminiu mm/ga
Scara gradata otel mm/ga

Disc pentru prelucrarea razelor exteri-
oare

Surub de reglare
Placa de acoperire

10 Cilindru de formare

1"

Cilindru cu flansa de roata

12 Rola de sprijin
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2.1 Date tehnice

F 140
(2A1)

230 V~ 50/60 Hz

Tensiune d
ensiune de operare 120 V~ 50/60 Hz

Greutate fara cablu 4,3kg /9,5 Ibs

Grosimile minime ale
materialelor
Otel pana la 400 N/mm?

0,6 mm/
0,024 in/ 24 ga

Grosimile maxime ale materialelor

A x 2 1,4 mm/
Otel pana la 400 N/mm 0,055in /17 ga

0,6 mm/

ANS 2
Otel pana la 600 N/mm 0,024 in / 24 ga

Valorile emisiilor de zgomot si vibratii

Valoarea emisiilor de
vibratii a, (suma
vectoriald a trei directii)

< 2,5 m/s?

Nesiguranta K pentru
valoarea emisiilor de
vibratii

1,5 m/s?

Nivelul de presiune
acustica ponderat A Ly,
tipic

80 dB (A)

Nivelul de putere acustica

ponderat A L, tipic 91dB (A)

Nesiguranta K pentru
valoarea emisiilor de 3dB
zgomot

RO

2.2 Informatii privind zgomotele si
vibratiile

/\ AVERTISMENT

Afectarea auzului din cauza depasi-
rii valorii emisiilor de zgomot

» Purtati protectie auditiva.

/\ AVERTISMENT

Pericol de ranire din cauza depasirii
valorii emisiilor de vibratii

Alegeti corect uneltele si inlocuiti-le in
timp util atunci cand se uzeaza.

» Stabiliti masuri de siguranta suplimen-
tare pentru protectia operatorului impo-
triva efectului vibratiilor (de exemplu,
mentinerea mainilor calde, organizarea
proceselor de lucru, prelucrarea cu for-
ta de avans normala).

In functie de conditiile de utilizare si de sta-
rea sculei electrice, sarcina reala poate fi
mai mare sau mai mica decéat valoarea ma-
surata specificata.

Valoarea specificatd a emisiilor de vibratii a
fost masurata in conformitate cu o metoda
de testare standardizata si poate fi utilizata
pentru a compara sculele electrice. De ase-
menea, poate fi utilizata pentru o evaluare
preliminara a sarcinii de vibratii.

Timpii in care masina este oprita sau este in
functiune, dar nu este utilizata efectiv, pot re-
duce semnificativ sarcina de vibratii pe intre-
aga perioada de lucru.
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3 Operarea

Pentru operarea sculei electrice, consultati:
— Reglarea inclinarii [» 189].
— Reglarea pretensionarii [ [» 189].
— Pornirea si oprirea [» 189].
— Inchiderea faltului B} [> 190].
— Inchiderea faltului la razele exterioare

3.1 Falturi

-

[» 190]. ¥
f
C
S -

B Inaltimea bordurii

H Tnaltimea faltului

C Fanta de aer

S  Grosimea materialului

Calitatea faltului depinde de inaltimea

bordurii.

Urmatoarele dimensiuni trebuie respectate in

cazul falturilor Pittsburgh:

Grosimea

materialului S 2 n ©
0610 mm/ 8,0 — 10,0 mm /
0,02 -0,04in/ 0.31 - 039in
24,0-20,0ga ’ ’ 10,0 - 15,0 mm / 2,5 mm/
21,0-1,4 mm/ 10,0 - 12,0 mm / 0,39-0,59 in 0,08 in
0,04 - 0,56 in/ 0.4 —055in
20,0-17,0ga ’ ’

3.2 Faltuirea razelor

Trebuie sa se respecte urmatoarea raza mi-
nima (R) a piesei de prelucrat:

R

Raza interioara

300 mm /11,8 in

Raza exterioara

500 mm /19,7 in

Cilindrul de formare trebuie sa fie acoperit cu
o saiba pentru faltuirea razelor exterioare, a
se consulta Inlocuirea cilindrului de formare
pentru raze exterioare [ [» 192].

3.3 Alegerea cilindrului de formare

Cilindrul de formare trebuie ales in functie de
grosimea materialului, a se consulta Inlocui-
rea cilindrului de formare [» 191].

3.4 Reglarea inclinarii

Unghiul de inclinare (a) trebuie ales in func-
tie de grosimea materialului (S), a se consul-
ta Reglarea inclinarii Y [» 189].

Grosimea materialului S a
0,6-0,9mm/

0,024 — 0,04 in/ 3°
24,0-20,0 ga
0,9-1,4mm/

0,035-0,56in/ 5°
20,0-17,0ga

3.5 Reglarea pretensionarii

Pretensionarea depinde de compozitia mate-
rialului, a se consulta Reglarea pretensionarii

B [CRERD
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4 Materiale de consum si

accesorii

4.1 Alegere scula

Pentru rezultate bune de fixare, asigurati-va
ca sculele sunt ascutite si inlocuite in timp

util.

Pentru note privind piesele de uzura si con-
sumabile, listele de piese de schimb, consul-

tati:

F 140
(2A1)

5 Remedierea defectiunilor

RO

Problema

Cauza

Solutie

Faltul nu este etans.

Rezistenta materialului a
crescut.

» Cresteti pretensionarea, a se

consulta Reglarea pretensiona-
rii B [» 189].

Mariti inclinarea, a se consulta
Reglarea inclinarii [» 189].

Forta de avans creste, scula
electrica se opreste.

Inaltimea bordurii este mai
joasa.

Verificati dimensiunea pentru
pregatirea faltului.

Cresteti pretensionarea, a se
consulta Reglarea pretensiona-

rii Y > 189].
Tnlocuirea cilindrului de formare

=D 191].

Tabla se deplaseaza in spa-
tele cilindrului de formare.

Bordura ondulata.

Asigurati-va ca bordura se afla
la maximum 90° fata de supra-
fata canalului.

Scula electrica se opreste.

Rolele de antrenare alune-
ca.

Reglarea pretensionarii

B0 189].

Scula electrica nu poate fi
pornita.

Cablul de alimentare este
defect.

Tnlocuiti cablul de alimenta-
re [» 139].

)

tati: www.trumpf.com

5.1 Tnlocuiti cablul de alimentare

Tnlocuirea cablului de alimentare tre-
buie efectuata exclusiv de catre producator
sau de catre atelierele autorizate ale acestu-
ia in vederea evitarii periclitarii sigurantei.

Pentru adresele atelierelor TRUMPF, consul-

TRUMPF

Traducerea manualului de utilizare original
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6 Declaratie de conformitate

Declaram pe propria raspundere ca acest
produs respecta toate cerintele relevante ale
urmatoarelor directive, standarde sau docu-
mente normative:

— 2006/42/CE

— 2014/30/UE

— 2011/65/UE

— EN60745-1

Semnat pentru si in numele producatorului

de catre:
. f
/ fpmee S0

Dr. Thomas Schneider

Director general al departamentului de
dezvoltare

TRUMPF Werkzeugmaschinen SE & Co. KG
DE-71254 Ditzingen

Ditzingen, 06.11.2018

7 Eliminarea aparatelor
electrice si electronice
vechi

ZIX] [

Uneltele electrice, incarcatoarele, bateriile/
acumulatorii, accesoriile si ambalajul nu tre-
buie eliminate impreuna cu deseurile mena-
jere. Acestea trebuie sa fie reciclate intr-un
mod ecologic. In acest scop, trebuie respec-
tate prevederile nationale in vigoare aferen-
te.

Tnainte de a recicla/elimina bateriile/acumu-
latorii Tntr-un mod ecologic, asigurati contac-
tele impotriva scurtcircuitelor cu banda ade-
ziva si descarcati bateriile/acumulatorii din
unealta electrica. Bateriile/acumulatorii de-
fecti sau uzati trebuie returnati punctelor de
vanzare ale uneltelor electrice TRUMPF.
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Icindekiler s‘\ @ DIKKAT
1 GUVeNIK..eeeiiiieec e 141 Yiiksek sebeke gerilimi nedeniyle
2 Urlin aciklamasl .........cccooveeveeveeeenn. 142 maddi hasar
3 KUNANIM oo 144 > Sebeke geriliminin elektrikli aletin tip
. levhasi Gizerindeki verilerle uyumlu ol-
4 Sarf malzemeleri ve Aksesuarlar-....... 145 dugundan emin olun.
5 Ariza giderme ........cccoceeeiiniiiieienniins 145
6 Uyumluluk beyani ...........ccccceevevnee.. 146 = 1.3 Semboller
7 Eski elektrikli ve elektronik cihazlarin Asagidaki semboller kullanim kilavuzunun
bertaraf edilmesi ..........ccccccceevviene. 146 okunmasi ve an|a$||mas| igin onemlidir.
Sembollerin dogru yorumlanmasi, elektrikli
¥ i aleti amacina uygun ve guvenle kullanmani-
1 Gavenlik za yardimci olur.
1.1 Genel guvenlik bilgileri Sembol|Aciklama
- Td Gvenlik bilgilerini ve talimatl
OELT;,L?#.\IG” % brigrierini ve talimatiar F 140 | |Kenet kapama el aleti tipi,

@1 | |TruTool F 140 (2A1)

Guvenlik bilgilerine ve talimatlara uyul-
mas! hususunda ihmaller elektrik
garpmasina, yangina ve/veya agir yara-
lanmalara neden olabilir.

— Tdm guvenlik bilgilerini ve talimatlari ile-
ride bagvurmak amaciyla saklayin.

Elektrik kablolu elektrikli alet

Kontrol

1.2 Tamamlayici guvenlik bilgileri

_ /\ TEHLIKE

Elektrik gerilimi

Elektrik garpmasi sonucu 6lim tehlike-
Si

» Her bir kullanimdan 6nce elektrik fisini,

kabloyu ve elektrikli aleti hasar yonin-
den kontrol edin.

Altigen basl civatayi ¢dzin / sikin

Kenetin gekicle hazirlanmasi

Kullanim kilavuzunu okuma

/\ UYARI

Keskin kesiciler veya kenarlar ne-
deniyle eller i¢in yaralanma tehlike-
si

Elinizle isleme yoluna uzanmayin.
Koruyucu eldiven kullanin.

Eski cihazlarin ve akllerin bertaraf
edilmesi / geri donlisimu

DD 21 LPIF
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/\ UYARI
Yabanci aksesuarlar nedeniyle ya-
ralanma tehlikesi veya maddi hasar

» Sadece orijinal TRUMPF yedek parca-
larini kullanin.
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1.4 Bu dokimandaki uyari bilgileri 2 Urln acgiklamasi

Uyari bilgileri, elektrikli aletin kullanimi esna- F 140 1 2
sinda ortaya gikabilen tehlikelere karsi uyar- (2A1)

ir. Sinyal s6zctugunden anlasilabilen dort

adet tehlike seviyesi vardir: Q\

Sinyal Anlami

sozcugi
TEHLIKE  |Onlenmedigi takdirde élime
veya agir yaralanmalara yol
agabilen yliksek riskli bir tehli-
keye isaret eder.

UYARI Onlenmedigi takdirde agir ya-
ralanmalara yol agabilen orta
riskli bir tehlikeye isaret eder.

IKAZ Onlenmedigi takdirde hafif ila
orta yaralanmalara yol agabi-
len dusuk riskli bir tehlikeye
isaret eder.

DIKKAT Maddi hasara yol agabilen bir
tehlikeye isaret eder.

®

AR
ABLES

LR

1.5 Amacina uygun kullanim

TRUMPF kenet kapama el aleti, asagidaki
uygulamalar igin elle yénlendirilerek kullani-
lan bir elektrikli alettir:

— On islemden gegirilmis is parcalarinda
Pittsburgh kenetlemelerinin kapatiimasi,
orn. havalandirma kanallari, gévdeler,
hazneler

— Duz ve kauvisli is parcalarinda Pittsburgh
kenetlemelerinin kapatiimasi.

Acma/kapama salteri

Elektrik kablosu

Sikistirma kolu

Form verme silindiri secimi etiketi
Skala Aliminyum mm/ga

Skala Celik mm/ga

Dis yarigaplarin islenmesi i¢in disk
Ayar civatasi

9 Kapak saci

10 Form verme silindiri

11 Flangh makara

12 Destek makarasi

0N O WN -
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2.1 Teknik veriler

F 140
(2A1)

Calisma gerilimi

230 V~ 50/60 Hz
120 V~ 50/60 Hz

Kablosuz agirhigi

4,3kg /9,5 Ibs

Minimum malzeme
kalinhgi
Celik maks. 400 N/mm?

0,6 mm/
0,024 in¢/ 24 ga

Maksimum malzeme kalinhklan

400 N/mm?ye kadar gelik

1,4 mm/
0,055in¢ /17 ga

600 N/mm?ye kadar gelik

0,6 mm/
0,024 ing/ 24 ga

Giriltii ve titresim emisyonu degerleri

TR
2.2 GUrulta ve titresim ile ilgili bilgiler
/\ UYARI

Asilan giiriiltii emisyonu degeri ne-
deniyle isitme hasari

» Koruyucu kulakhk kullanin.

/\ UYARI
Asilan titresim emisyonu degeri ne-
deniyle yaralanma tehlikesi

» Takimlari dogru segin ve asinma duru-
munda zamaninda degigtirin.
Kullanicinin titresim etkisinden korun-
masi i¢in ilave guvenlik tedbirleri belir-
leyin (6rn. ellerin sicak tutulmasi, is ak-
islarinin organizasyonu, normal ilerle-
me kuvvetiyle iglem).

Titresim emisyonu degeri

degerleri icin K belirsizligi

a, (Ug yonun vektor < 2,5 m/s?
toplamt)

Titresim emisyon degeri 1 5 m/s?

icin K belirsizligi ’

A degerlendirmeli ses

basinci seviyesi Ly, tipik 80 dB (A)
A degerlendirmeli ses

glcl seviyesi Ly, tipik 91dB (A)
Gurdltd emisyonu 3dB

Elektrikli aletin kullanim kosullarina ve duru-
muna bagl olarak, maruz kalinacak gergek
yuk belirtilen 6lcim degderinden daha ylksek
veya daha dusuk olabilir.

Belirtilen titresim emisyonu degeri standart
bir kontrol yéntemine gore dlgiimustir ve
elektrikli aletleri birbiri ile karsilastirmak ama-
clyla kullanilabilir. Bu deger ayrica maruz ka-
linacak titresim yukinu dnceden tahmin et-
mek i¢in de kullanilabilir.

Makinenin kapali oldugu veya calisip da fi-
ilen kullaniimadidi sureler, tim calisma sure-
si boyunca maruz kalinan titresim yukuini
onemli 6lglide azaltabilir.

Orijinal kullanim kilavuzunun gevirisi
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3  Kullanimi

Elektrikli aletin kullanimi konusunda bkz.:
— Egimi ayarlama [EY [> 189].
— On gerilimi ayarlama [EJ [» 189].
— Agma / kapama [ [> 189].
— Kenet kapatma [[B] [> 190].
— Keneti dis yaricaplarda kapatma

[» 190].

3.1 Kenetleme

-

—-

S -

B Kenar ylksekligi

H Kenet ylksekligi

C Hava boslugu

S Malzeme kalnhgi

Kenet kalitesi kenar yuksekligine baghdir.

Pittsburgh kenetlemelerinde asagidaki olgu-
lere uyulmasi gerekir:

Malzeme kalinligi S B H (o3
082-00amgs | 807 100mm/
24,0-20,0ga ’ ’ 10,0 - 15,0 mm / 2,5mm/
21,0-1,4 mm/ 10,0 - 12,0 mm / 0,39 -0,59 in¢ 0,08 in¢
0,04 - 0,56 ing / 04—055in
20,0 - 17,0 ga A B0 INe

3.2 Yarigaplarin kenetlenmesi
is parcasinda asagida belirtilen minimum ya-

3.4 Egimi ayarlama
Egim acisi (a) malzeme kalinligina (S) gére

ricapa (R) uyulmalidir: secilmelidir, bkz. E§imi ayarlama [» 189].
R Malzeme kalinhgi S o
ic yaricap 300 mm/ 11,8 ing 0,6 —0,9 mm/
: 0,024 - 0,04 ing/ 3°
Dis yarigap 500 mm /19,7 ing 24.0 - 20,0 ga
Dis yaricaplari kenetlemek icin form verme 09—-14mm/
silindirinin altina pul yerlestiriimelidir, bkz. 0.035 — 0.56 ing / 5°
Dis yarigaplar icin form verme silindirini degi- ’20 0— 1’7 0ga

stirme [ [» 192].
3.3 Form verme silindirini segme

Form verme silindiri malzeme kalinligina go-
re segilmelidir, bkz. Form verme silindirini
degistirme i@ [» 191].

3.5 On gerilimi ayarlama

On gerilim malzeme turtine gore segilmelidir,
bkz. On gerilimi ayarlama [» 189].
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4 Sarf malzemeleri ve
Aksesuarlar

4.1 Takim segimi

Iyi bir kenetleme sonucu elde etmek igin tak-
imlarin temiz olmasina ve zamaninda degis-
tiriimesine dikkat edilmelidir.

Asinan pargalara ve sarf parcalarina iligkin
bilgiler, yedek parga listeleri igin bkz.:

F 140
(2A1)

5 Ariza giderme

Sorun Nedeni Giderilmesi
Kenet tam kapanmiyor. Malzeme mukavemeti » On gerilimi yiikseltin, bkz. On
ylksek. gerilimi ayarlama [ [» 189].

» Egimi arttirin, bkz. Egimi ayarla-
ma [y [» 189].

ilerletme kuvveti artiyor, Kenar yiksekligi dusuk. [» Kenet hazirhgi igin dlguleri

elektrikli el aleti duruyor. kontrol edin.

» On gerilimi yiikseltin, bkz. On
gerilimi ayarlama B [» 189].

» Form verme silindirini degistir-
me @ [» 191].

Sac form verme silindirin ar-  |Kenar dalgal. » Kenarin kanal yuzeyine maksi-

kasina gegiyor. mum 90° aglyla durmasini sag-
layin.

Elektrikli el aleti duruyor. Tahrik makaralari kayiyor. |» On gerilimi ayarlama
B 189

Elektrikli alet galigtirllamiyor. |Elektrik kablosu arizali. » Elektrik kablosunun degistiril-
mesi [» 145].

5.1 Elektrik kablosunun
degistiriimesi

\ | Elektrik kablosunun degistirilmesi, gu-
venlik tehlikelerinin dnlenmesi igin sadece
Uretici veya anlasmali servisler tarafindan
yapilabilir.

TRUMPF servis adresleri, bkz:
www.trumpf.com
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6 Uyumluluk beyani

Sorumlulugu tamamen bize ait olmak Uzere,
bu Urinun asagidaki direktif, standart veya
normatif dokiimanlarin tim ilgili sartlarina uy-
gun oldugunu beyaz ederiz:

— 2006/42/AT

— 2014/30/AB

— 2011/65/AB

— EN60745-1

Uretici igin ve Uretici adina imzalayan:

_ /
//gwfﬁz_ﬁ, o

Dr. Thomas Schneider

Gelistirmeden Sorumlu Genel Middr
TRUMPF Werkzeugmaschinen SE & Co. KG
DE-71254 Ditzingen

Ditzingen, 06.11.2018

7 Eski elektrikli ve elektronik
cihazlarin bertaraf edilmesi

ZIX] [

Elektrikli aletler, sarj cihazlari, bataryalar/ak-
uler, aksesuarlar ve ambalajlar evsel atiklar-
la birlikte bertaraf edilmemelidir. Bunlar gev-
reye uygun sekilde geri donusume verilmeli-
dir. Burada gegerli olan ilgili ulusal yénerge-
ler dikkate alinmalidir.

Bataryalarin/akulerin geri dontisimiinde/ber-
taraf edilmesinde kontaklarin bir yapiskan
bant ile kisa devreye karsi emniyete alinma-
sI ve bataryalarin/akulerin elektrikli alet igeri-
sinde bosaltilmasi gerekir. Arizal veya ti-
kenmis bataryalarin/akilerin TRUMPF
elektrikli aletler satis yerlerine iade edilmesi
gerekir.
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1 Aoc@dAcia
1.1 Tevikég 0dnyieg aopaAeiag

1

— AloBdaoTe OAeg TIG 00NYieg aoPaAeiag Kai

TIG 0dnyieg.

H pn mpnon Twv utrodeigewv acpaAegiag
KaI Twv 0dNYIWV YEVIKA PTTOPET va €XEI
wg atroTéAeopa NAeKTPOTTANEia, TTUPKA-
yI& A ka1 Bapeig TpaupaTiopoug.

— QuldooeTe OAeg TIG UTTODEIEEIG aOPOAEi-

aG Kai TIG 0dnyieg yia HEAAOVTIKN XpAonN.

.2 ZUPTTANPWUATIKEG UTTOOEIEEIG
ao@aAeiog

_ /\ KINAYNOZ

‘H)\SKTpIKﬁ Tdon
Kivouvog BavaTou atrd nAekTpotrAngia

» [lpiv atré KaBe xpron, eAEyETe TOV peu-
MOTOANTITN, TO KOAWSIO KAl TO NAEKTPI-
K6 gpyaAeio yia Znuid.

/\ NPOEIAOMOIHZH
Kivduvog TpaupaTtiopou yia Ta
Xépla a1ré aIXuned poaxaipia i oK-
pég

Agv eMTPETTETAI VO OTTAWVETE TA XEPIA
0ag oTa onueia KaTepyaaiag.

®opdTe yavTia TTpooTACIAG.

/\ NPOEIAOMOIHZH
Kivduvog TpaupaTtiopou 1 UAIKEG
{nuiég amrod Eéva ageooudp

» Xpnaoigotrolgite yévo yvhola afeooudp
G TRUMPF.

EL

_ € nPOzOXH
YAikég {nui€g a1rd TTOAU UYNAR
Tdon dikTUOU

» BeaiwBeite 611 n TGon dIKTUOU CUUPW-
VEi YE Ta OTOIXEIO OTNV TTIVOKIda TUTTOU
TOU NAEKTPIKOU gpyaAgiou.

1.3 ZUupoAa

Ta ak6Aouba cUpBoAa éxouv onuaacia yia
TNV avAyvwaon Kal TRV Katavonaon Twv odn-
yIwv Agiroupyiag. H owoTh eppnveia Twv
oupBOAwV cupBaAAel oTov TTPOBAETTOUEVO
Kal ao@AAR XEIPIOKO TOU NAEKTPIKOU EPYAAEI-
ou.

ZUuuBoAo (Mepiypaepn

F140| |TUOTTOG TOU GUPPATITIKOU TITU-
(A1) Xwv, TruTool F 140 (2A1)

HAEKTPIKO epyaAgio pe KaAwdIo
pedpaTog

‘EAeyxog

AUaipo / Bidwua e§aywvikAg Bi-
dag

MpoeToipaoia TTTUXAG HE oPUPQ

Avayvwon odnylwv Asitoupyiag

Atéppiyn/avakUkAwan TTa-
AQILOV CUOKEUWV KAl ITTATAPIV

A e s

2

T

Li-ion
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1.4 TpoeidoTToINTIKEG UTTODEICEIC O€
QuTo TO £yypPA®O

O1 TTpo€IdoTToINTIKEG UTTOBEIEEIG TTPOEIBO-
TTo100V YIa KIVOUVOUG TTOU UTTOPEI VO TTPOKU-
WouV KATA TNV epyacia Je To NAEKTPIKO Epya-
Aeio. AlaTiBeTal o€ TE00€EPIG BaBPIdES KIVOU-
VOU TTOoU avayvwpifovTal atrd Tnv TTPoEeido-
TToINTIKA AEEN:

MposidotmroinTiky |Epunveia
Aggn
KINAYNOZ Emonpaiver évav uyn-

A0 KivOuvo TToU PTTOpPEi
va TTPoKaAéoel BAvaTo
1l coBapolg TpauuaTi-
OMoUG, av OV OTTOQEU-
XOei.

MPOEIAOMOIHZH |Emonuaivel évav
METPIO KivOuvo TToU
MTTOPEI VO TTPOKOAEDEI
ooBapoug TPaUPaTI-
OMoUG, av BV OTTOPEU-
XOei.

AY=HMENH
MPOZOXH

Emonpaivel évav xa-
MNAS Kivouvo TTou
MTTOPEI VO TTPOKOAEDEI
eAa@poUg A peoaioug
TpaupaTiopoug, av dev
aTTOPEUYOEI.

MPOXOXH Emonpaiver évav Kiv-
OUVO TTOU PTTOPET va
TTPOKAAEDEI UNIKEG CN-

MIEG.

1.5 MpoPAetéuevn xprion

To ouppaTTikd Trruxwv TRUMPF cival éva
NAEKTPIKO epyaAeio XEIPOG yia TIG akOAOUBEG
EQAPUOYEG:

— KAegiopo mrruyxwv Pittsburgh o€ rpoka-
TEPyOOopéva TEPAxIa, OTTwWG KavaAia e¢a-
epIgpoU, TTepIBAAuaTa, doxeia

— KAeiowpo mrTuxwv Pittsburgh ot ioia kai
KEKAMMEVA TEPAXIQL.

2 Tlepiypaen TpoidvTog

F 140 1 2
(2A1)

®

AR
ABLES

LR

Aioké1TNG ONn/Off

KaAwdio pelpartog

MoxA6G auoeiyéng

AUTOKOAANTN ETIKETA VIO ETTIAOYR KUAIiV-
dpOoU POoPPOTToIiNONG

KAipaka aAoupiviou mm/ga

KAigoka xaAuBa mm/ga

7 PodéAa yia eTeCepyaaia eEWTEPIKWV
QKTIVWOV

8 Bida puBuiong

9 ’'EAacua kGAuwng

10 KUAvdpog popgoTroinong
11 KOAvdpog pe @AGvTCa

12 Pdoulo otpiéng

A WON -~

(o204,
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2.1 TexVIKA XOPAKTNPIOTIKA 2.2 TMAnpogopieg Bopupou kal
dovnong
F 140
A1) /\ NPOEIAOMNOIHEH
- BAdfn Tng akong amroé utrépfaon
Tdaon Aermoupyiag 230 V~ 50/60 Hz TNG TIMAG EKTTOUTTAG BopUfou
120 V~ 50/60 Hz » ®opdre TTPOCTACIA TNG AKONG.
Bdapog xwpig kaAwdio 4,3kg /9,5 Ibs
EAdyioTto 1dyxog UNKou 0,6 mm/
XaAuBag éwg 400 N/mm? | 0,024 in / 24 ga A MPOEIAOMNOIHEH
MéyioTa Téxn UAIkoU Kivduvog quupanqpoﬁ a1rod uTrép-
] ] ) 1,4 mm / Baon Tng TIHAG TAAdVTWONG
XahuBag éwg 400 Nimm 0,055in/17 ga » EmAéCTE oWOoTA TO epyaleia Kol OAANGE-
] ] TE TA £YKAIPA, O€ TTEPITITWON POOPAG.
XahuBag €wg 600 N/mm? | 03"16"2“ /n;A/r ga » KaBopioTe Ta TPOoBeTa PETPA ACPaA-

- - - : - Agiag yia TNV TTPOCTACia TOU XEIPIOTH
Tipég ekropuTriig BopUBou kal TAAGVTW- a1d TNV £MOPAON TAAAVTWOEWV (TT.X.
ong dlatnpeite {e0TA Ta XEPIA, OpyAvwaon
Ty TaAdvTwong a, (d1a- TNG aAAnAouxiag TnG epyaaiag, mmegep-
VUCOUOTIKO dBpoicua < 2,5 m/s? yagia pge kavovikn duvaun Tpoéwaong)

TPIWV KATEUBUVOEWV)
ABeBaidtnTa K yia Tiun

AvaAOywg TwV ouvONKWVY XpAong Kai TNG Ka-

! 1,5 m/s? TAOTAONG TOU NAEKTPIKOU EpYaAEiou UTTOPET
TG)}GVT(.UOI]Q — va gival eyaAUuTepn A HIKPOTEPN N TTPAYUATI-
Z1GBuNn NXNTIKAG TTieang Kr) ETRAPUVON aTTé TNV avVaPEPOHEVN TIHA
aélo)\’éyr]or]g A Lp, ouvn- 80 dB (A) pETPNONG.
elclpsvn - - H avag@epopevn Tipr TaAdvTwong PETPRAONKE
ZTG@HH NXNTIKNG IGXUOG oUP@WVA PE JIa TUTTOTTOINUEVN HEBOBO EAEY-
agiohdynong A Ly, ouvn- 91dB (A) XOU Kall UTTOPET Vol XpNnoIJoTToIngei yia T oU-
Biopévn YKPION NAEKTPIKWYV epyaAeiwv. MTTopei va An-
ABeBaidtnTa K yia Tipég 3 dB @Bei UTTOYN ETTIONG VIO HIO TIPOCWPIVI EKT-

pnon NG empdapuvong TaAdvTwong.

XPOVIKA BI0CTANATA, OTA OTTOIA TO PNXAVNUa
gival atrevepyoTroinuévo A Asitoupyei aAAG
Oev BpioKeTal OTNV TIPAYHOTIKOTNTA O€ XPN-
on, UTTOPEi VA PEILOOUV ENPAVWIG TNV ETTI-
Bapuvaon TaAdvTwong o OAO TO XPOVIKO
didoTnua gpyaaciag.

€KTTOUTTAG BopURou
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3 Xelpiouog

[1a Tov XEIpIoPO TOU NAEKTPIKOU epyaAciou,
BAéTTe:

— PUBuion khiong Y [> 189].

— PUBpion apxikng taong [EY [» 1891.

— Evepyotroinon kai atrevepyoTtroinon

[» 189].
— Khegioo mrruyrig B [> 190].
— KAEgioIho TITUXNG OTIG ECWTEPIKEG OKTIVEG

3.1 lMruxn

-

—-

[» 190]. o
S -
B "Ywog mepiBAfuaTog
H  "Ywog mTuxng
C Aidkevo aépa
S Tldaxog uAikou
H 1T0I16TNTa TWV TITUXWV £EAPTATAI ATTO TO
Uwog Tou TTEPIBAAMATOG.
2116 TITUXEG Pittsburgh tpétrer va tnpouvrtal
ol ak6AouBeg dlaoTdoEIG:
Mayxog uAikou S B H C
0.6 ~1.0 mm/ 8,0 - 10,0 mm /
0,02-0,04in/ 0.31 039 in
24,0-20,0ga ’ ' 10,0 — 15,0 mm / 2,5mm/
21,0-1,4 mm/ 10,0 — 12,0 mm / 0,39-0,59in 0,08 in
0,04 -0,56in/ 0.4 — 055 in
20,0-17,0ga ’ ’

3.2 TMtuxn aKTIVWV

Mpétrel va Tnpeital n akdAouBn eAdxIOTN OKTi-
va (R) Tou Tepayiou:

R

EowTepikn akTiva 300 mm/ 11,8 in

500 mm /19,7 in

E€wTtepikn akTiva

O KUAIVOPOG BIaPOPPWONG YIa TNV TITUXNA
€EWTEPIKWYV AKTIVWV TTPETTEI VO TTAQICIWVETAI
ue podéAa, BAETTE AAayR KUAivEpou Hop@o-
TT0IiNONG YIa £EWTEPIKEG QKTIVEG [» 192].

3.3 EmAoyr KuAivdpou
SlapoépYwaong
O KUAIVEpOG Slapopewong eTIAEyeTal avAaAo-

ya UE To TTaX0G Tou UAIKOU, BAETTE ANy
KUAivdpou poppotroinong gl [» 191].

3.4 PuBpion kAiong

H ywvia kAiong (a) emAéyeTar avdAoya pe 1o
TTAX0G TOU UAIKOU (S), BAEéTTe PUBUION KAIoNG
[» 189].
Mayxog uAikoU S o
0,6 -0,9mm/
0,024 - 0,04 in/ 3°
24,0-20,0 ga
0,9-1,4mm/
0,035-0,56in/ 5°
20,0-17,0ga

3.5 PUBuion apxikng Taong
H tdon e€apTdTal ammd 1o UAIKO, BAETTE PUBI-
on apxikng taong [E [» 189].
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4  AvoAwolua Kai
TTapeAKOEVQ

4.1 EmAoyn gpyaheiou

MNa KoAG atroTeAéopaTta KAEIOIYOTOG TTPETTEI
va TTPOCEEETE WOTE TO EPYAAEia va gival Ka-
Bapd kal va avTikabioTavral Eykaipa.

MNa odnyieg yia Ta avaAwoipa Kai TIg AioTeG

AVTAAAOKTIKWY BAETTE:

F 140
(2A1)

5 Emdiépbwaon BAaBwv

EL

MpoBAnua Artia Emidi6pbwon
MMTuxn pn oteyavi. Auénuévn avtoxny UAikoU. B Augnon tdong, BAéTre PUBuIoN
apxikng Taong IR [» 189].
» Augnon kAiong, BAétre PUBuIon

kAhiong Y [» 189].

H duvapun Tpdéwaong augdave-
Tal, TO NAEKTPIKO EPYOAEiO
oTauaTa.

XapnAodTtepo UYog TTepI-
BAnuarog.

>

‘EAeyxog S100TACEWY YIa TTPOE-
Tolpaoia TTUXAG.

Augnaon 1aong, BAéTTe PUBUIoN
apxiknig Tédong B [> 189].
AAAayr KuAivepou pop@oTroin-
ong Id [» 191].

To éAaopua BpiokeTtal TTiow
ato Tov KUAIVOPO Slaudppw-

ong.

Avwpaolo éhaopa.

BeBaiwBeite 611 TO TTEPIBANPQ
BpiokeTal TO TTOAU 0TIg 90° TTPOG
TNV €M@AVEIQ TOU KAVAAIOU.

To nAekTpIKG EpyaAgio aTaua-
T4.

O1 Tpoxoi Kivnong yAI-
OTPAVE.

Pueplor] apler]g Tdong
B I

To nAeKTPIKO epyaAcio dev
uTTOPEI VO evepyoTTOINBEI.

To kaAwdio pevpaTog €i-
Val EAATTWHATIKO.

A)\)\cyn Ka)\wélou pelpa-
106G [» 151].

%\

ao@dAeia.

MNa mig dieubuvaoeig Tou oépPig TNG TRUMPF,

BAétTe: www.trumpf.com

5.1 ANayn kaAwdiou peUpaTog

H aAAayn Tou KaAwdiou peupaTog
TIPETTEI VO EKTEAEITAI ATTOKAEIOTIKA QTTO TOV
KOTAOKEUAOTA 1) Ta oupBeRANUéva ouvepyeia
TOU, YIa va atToQeUyovTal Kivduvol yia Tnv

MeTtd@paaon Tou TTPWTOTUTTOU TWV 0BNYIWV AEITOUPYIag
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6 ARAwon ocuppopewWong

AnAWVOUUE YE ATTOKAEIOTIKA YOG EuBUVN OTI
QUTO TO TTPOIOV CUPPWVE] HE ONEG TIG OXETI-
KEG ATTAITACEIG TWV EEAG 0ONYIWY, TTPOTUTTWV
I TUTTOTTOINTIKWV £YYPAPWV:

— 2006/42/EK

— 2014/30/EE

— 2011/65/EE

— EN60745-1

Y1oypd@el yia TOV KATAOKEUQOTH KAl OTO
OVOlQ TOU KATOOKEUAOTH TOU:

. /
/ fpmee S0

Ap. Thomas Schneider

AiguBuvTng TuAPOTOG £EENIENG

TRUMPF Werkzeugmaschinen SE & Co. KG
DE-71254 Ditzingen

Ditzingen, 6/11/2018

7  ATToppIwn NAEKTPIKWYV Kal
NAEKTPOVIKWYV OUOKEUWV
OTO TEAOG TNG (WG TOUG

ZIX] [

Ta nAeKTPIKA £pyaAEia, 01 POPTIOTEG, O PTTO-
Tapieg/eTTava@OPTICOUEVES PTTATAPIES, TA
a&eooudp Kal Ol CUOKEUAOIEG OV ETTITPETTE-
TQI VO QTTOPPITITOVTAI OTA OIKIOKA aTTopPil-
parta. Mpétrel va TpocdyovTal o€ Pia QIAIKA
TTPOG TO TrEPIBAANOV avakUKAwan. Edw
TIPETTEI VA TNPOUVTAI Ol EKACTOTE £YKUPEG
€BVIKEG TTPOBIAYPAPEG.

Mpiv atré Tn @IAIKA TTPpOgG TO TTEPIBAGAAOV ava-
KUKAwON/atmoéppiyn Twv JTTOTOPIWV/ETTAVO-
QOPTICOPEVWYV PTTATAPIWY, OI ETTAPEG TTPETTE
va ao@aAifovTal Je pia KOANTIKN Taivia éva-
VTI BPAXUKUKAWUOTOG KAI Ol UTTATOPIEG/ETTO-
VaQOPTICOUEVEG PTTOTAPIEG VA EKPOPTICOVTAI
OTO NAEKTPIKO epyaAcio. ETioTpéwTe TIG €AaT-
TWHOTIKEG ] ETAXEIPIOUEVEG PTTATOPIEG/ETTO-
VaQOPTICOYEVEG PTTOTAPIEG OTA ONUEia
TTWANONG TWV NAEKTPIKWYV EPYAAEIWV TNG
TRUMPF.
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1 bBe3onacHocCTb

1.1 O6wme ykasaHns No TEXHWUKE
6esonacHocTu

— [MpounTanTe BCe yKasaHusi N0 TEXHUKE
6e30MacHOCTN 1 UHCTPYKLMMU.

HecobnitofeHne ykasaHuii No TeXHKKe
6€e30nNacHOCTW N MHCTPYKLUIA MOXET
NMPUBECTN K MOPaXKEHUIO 3NEKTPUYECKUM
TOKOM, BO3HUKHOBEHMIO Noxapa u/vnm
TSDKENbIM TPaBMaM.

— CoxpaHsiiTe BCe ykaszaHuUsi N0 TEXHUKe
6€e30nacHOCTV N MHCTPYKLUUW ANS nocre-
AYIOLLEero 1cnosib3oBaHus.

1.2 [ononHuTenbHble YKa3aHUs no
TexHuke 6e3onacHocTu

_ /\ OMACHOCTb
3neKTpV|L|ecxoe HanpsaxeHue

OnacHOCTb A4S XU3HW NpU nopaxe-
HUN TOKOM

» Kaxgbli pa3 nepeq npuMeHeHneM
NpoBepATb BUMKY, kabenb 1 anek-
TPOUHCTPYMEHT Ha Hanu4yne noepe-
KOEHUN.

/\ NPEAYNPEXOEHWE

OnacHocTb TPaBMUPOBaHUA PYK
OCTPbLIMU HOXaMM UITA KPOMKaMM

3anpeLleHo NpocoBbIBaTb PYKU B 30HY
obpaboTku.
Mcnonb3oBath 3aluTHbIE NepyaTku

RU

/\ NPEAYNPEXOEHWUE

OnacHoCTb TPaBMUpPOBaHUs UNu
MaTepuanbHoro yuep6a npu uc-
Nnosib30BaHUN NPUHAANEXHOCTEN
CTOPOHHMUX Npou3BoOAUTENEN

» [1pUMEHSTb UCKNKYNTENBHO OPUTK-
HarnbHble NPUHAANEXHOCTN OT KOMMa-
Hum TRUMPF.

_ € BHUMAHUE

MaTepunanbHbii yuwep6 no npuynHe
CIIULIKOM BbICOKOFO CETEeBOro
HanpsikeHUs

> YGeauTtbcs B TOM, YTO ceTeBoe Hanpsi-
)KEHMEe COOTBETCTBYET AaHHbIM Ha
(HMPMEHHOI Tabnnyke 3NeKTPOUHCTPY-
MeHTa.

1.3 CumBonsl

Ha cnepytowme cumBonbl cnegyeT 06-
paliaTb BHUMaHWe BO Bpemsi YTeHus. OHu
BaXKHbl 4151 MTOHMMaHWUS PYKOBOACTBA MO 9KC-
nnyatauuu. MNpaBunbHas UHTEpNpeTaLust
CVIMBOJIOB NMOMOraeT UCMOoJb30BaTh 31eK-
TPOUHCTPYMEHT NO Ha3HayeHuto 6esonac-
HbIM 0Gpa3omM.

CumBon OnucaHune

F 140 Twvn dansbueocagoyHOn Ma-
(2A1) wunHkK, TruTool F 140 (2A1)

OnNeKTPONHCTPYMEHT C CUMo-
BbIM kabenem

h
Q

MposepuTb

N\, OTBUHTUTBL / 3aTAHYTb BUHT C
.\ LLEeCTUrpaHHOW rofloBKOMN

MoaroToBka dhanbua npum no-
MOLLM MOMOTKa

MpoyecTtb PYKOBOACTBO MO 3KC-
nnyatauun

A
©
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CumBon OnucaHune

YTunusaumsi/BTopuyHas nepe-
paboTka OTCNy>XMBLUMX CBOW
CpoK npnbopoB n 6atapen

X
P4

Li-ion

2

Onucanuve nsgenuvs

F 140 1 2
(2A1)

1.4 TpenynpeguTenbHble yKasaHus
B AAHHOM [OKYMeHTe

MpegynpeanTenbHble ykasaHus npeaynpe-
XaarT 06 onacHOCTSIX, KOTopble MOryT BO3-
HUKaTb MPW UCMONb30BAHNUUN SNEKTPOUHCTPY-
MeHTa. CyLlecTByeT YeTbipe CTeneHn onac-
HOCTW, KOTOPbIE MOXHO ONpeaenuTb Mo Cur-
HanbHOMY CIoBY:

CurHanbHoe |3HaveHue
cnoBso

OMNACHOCTb |O603Ha4aeT BbICOKYH CTe-
neHb onacHocTtu. B cnyyae
HenpegoTBpaLLeHns BO3-
MOXHbI CMEPTb UMK TsHKe-
nble TpaBMbl.

MPEAOYIPE- |O6Go3HavaeT cpeaHioto cTe-
KOEHWE neHb onacHocTu. B crniyyae
HEeMpeaoTBpaLLeHs BO3-
MOXHbI TSHKEMNbIE TPABMbI.

OCTOPOXHO |O603Ha4aeT HU3Kyto CTe-
neHb onacHocTu. B cnyyae
HenpegoTBpaLLeHns BO3-
MOXHbI flerkue TpaBMbl UMK
TpaBMbl CPEOHEN TSHKECTU.

a4

S

BHUMAHUWE |O6o3Ha4yaeT onacHOCTb, KO-
Topasi MOXeT NPMBECTU K
mMaTepuanbHomy yLiepby.

1.5 Vlcnonb3oBaHue Mo HasHa4YeHuo

danbLeocagoyHas mawmnHka TRUMPF
npegcraBnsgeT cobon py4YHOW anek-
TPOMHCTPYMEHT, NpeAHa3HaYeHHbI Ans
cnegytowmx pabort:

— 3aKkpbITWe NMTTCOYprekmx danbLes Ha
NMOArOTOBMEHHBIX 3aroToBKax, Hamnpu-
Mep, BO34yX0BoAax, kKopnycax, eMKo-
CTSX

— 3aKkpblTWe NMTTCOYprekmx danbLes Ha
NPSMbIX U 3arHYTbIX 3aroToBKax.

A WON -~

(o204,

7

8
9

[BYyXNO3MUMOHHbIN NepekntoyaTens
CunoBoit kabenb
3aXnMHON pblyar

Hakneinka ons seibopa copmytoLlero
pornuvka

Lkana gna anoMuvHusa, mv/ga
LWkana gnsa ctanu, mm/ga

[uck anst 06paboTkn BHELLIHUX paany-
coB

PerynupoBoYHbIi BUHT
LLnTok

10 PopmyroLLmMIn POnUK

1"

Ponuk ¢ pebopaom

12 OnopHbIN ponuk
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2.1 TexHn4eckne xapakTepucTukn

F 140
(2A1)

Pabo4yee HanpsixeHune

230 B~ 50/60 I'y
120 B~ 50/60 I'y

Macca 6e3 kabens

4,3 kr/9,5 cpyHTa

MuHMManbHas TonwuHa
maTepuana
Cranb go 400 H/mm?

0,6 mm/
0,024 pronmal/
24 ga

MakcumanbHas TonwmHa mMaTtepuana

Cranb go 400 H/mm?

1,4 mm/
0,055 pronmal/
17 ga

Cranb o 600 H/mm?

0,6 mm/
0,024 gronma/
24 ga

3HayeHus LLyMOBOW 3MHU
Kone6aHumn

CCUU U HYaCTOTbI

RU

2.2 CeepgeHusi 0 Wwyme 1 Bubpauun
/\ NPEAYNPEXOEHWE

MoTeps cnyxa npu npeBbILIEHUN
3Ha4YeHUN LLYMOBOW 3MUCCUN

» licnonb3oBaTtb 3alWUTHbIE HayLHUKA.

/\ NPEAYNPEXOEHUE

OnacHOCTb TPaBMUPOBaHUS NpU
npeBbILWEHUN YacTOoThbl kone6aHui

» [paBunbHo BbIGUpPaTL UHCTPYMEHTHI U
CBOEBPEMEHHO 3aMEHSTb UX NPU U3HO-
ce.

» Onpenenutb AOMONTHUTENbHbLIE MEPbI
6e3onacHOCT ANg 3aluThl ornepartopa
OT BO3AeNCcTBUS KonebaHum (Hanpu-
Mep, CoaepKaHve pyk B Tenne, opra-
Hu3aums pabounx npoueccos, obpa-
60Tka C HopMarnbHbIM YCUNMeM noga-
un).

YacTtoTa konebaHun a,

(cymma BeKTOpOB Tpex < 2,5 m/c?
HanpaBrneHun)

MorpewHocTb K ans va- 2
CTOTbI KonebaHun 1.5 mic
YpoBeHb 3BYKOBOrO aB-

nexuvs no wkane A Lp,, 80 ob (A)
06bIYHO

YpoBeHb 3ByKOBOW MOLLI-

HOCTM No wkane A Ly, 91 b (A)
00bIYHO

MorpelHocTs K Ans wy- 36

MOBOW 3MUCCUN

B 3aBucumocTn ot yCJ'IOBVIl7I KcnnyatTauum n
COCTOAHUA 3NEKTPONHCTPYMEHTA CbaKTVILIe-
CKad Harpyska MOXeT OKa3aTbCs Bbllle Unn
HWXe npneegeHHOro nsmMepeHHoro 3Ha4ve-
HU4A.

YkazaHHas yactoTa konebaHuii nsmepeHa ¢
NPYMEHEHNEM CTaHAApPTHOIO MeToaa TeCTU-
POBaHNA N MOXET UCMONb30BaTLCH AN
CpaBHeHMs 3NIeKTPOUHCTPYMEHTOB. Ee Tak-
K€ MOXHO MPUMEHSATL A1 OPUEHTUPOBOY-
HOW OLLEHKN BUOPALIMOHHOMN Harpy3Ku.

Hannune nepnonos, koraa CTaHOK OTKIMHOYeH
unu paboTaeT, Ho hakTUYEeCKM He UCNOMba3y-
€TCsl, MOXET B 3HAUYUTENbHON CTEMNEHN CHU-
3UTb BUOPALMOHHYIO Harpysky B Te4eHune
BCero paboyero BpeMeHMU.
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3 OkcnnyaTtaums

CBepneHus 06 akcnnyartauum anek-
TPOMHCTPYMEHTA:
— HacTtpoika HaknoHa [» 189].
— HacTtponka npeaBapuTenbHOro 3axnma
B 1891
— Brkrnioyerue v Boikodermne [ [» 189].
— 3akpbiTve dansua B [» 190].
— 3akpbITve anbua no BHELWHEMY paguny-
cy & [» 190].

3.1 ®anbueBaHne

-

—-

B  BbicoTa KpoMKM

H BebicoTa dpanbua

C Bo3sgyLwHbin 3a3op

S TonwwuHa matepuana

KayecTBo hanbLa 3aBUCUT OT BbICOTbI KPOM-
Ku.

Mpu narotoBrneHnn NUTTCOYpPrekmx ansbLes
HY>XHO cobntoaaTk crneayioLme pa3Mepbl:

TonwwuHa matepuana S B H (o3
0,6-1,0 mm/
0,02-004 poimwa/ | o SOGIOO MM
24,0-20,0 ga ' ' 10,0-15,0 mm/ 2,5 mm/
21,0-1,4 Mm/ 10,0-12,0 mw/ 0,39-0,59 gronma 0,08 grovima
0,04-0,56 atonma/ 0.4-0 55 moiima
20,0-17,0 ga SO0 A

3.2 danbLeBaHWe Mo pagnycy

Hy>xHO cobntofaTb cneayowmin MUHUMab-
HbI paguyc (R) 3arotoBku:

R
300 mm/11,8 aronma
500 mm/19,7 aronma

[na danbLeBaHUsi N0 BHELLUHEMY pagunycy
noA oOPMYHOLLMI POMMK HYXXHO MOANOXUTb
noAKnagHyto warby, cMm. «3ameHa hopMyto-
Lero ponvka ans o6paboTkv BHELLHWX pa-
aunycos [ &[> 192)».

3.3 Bbibop dopmytoLero ponuka

PopMyIOLLMIA POFUK HY>KHO BbIGMpaTh B 3a-
BMCMMOCTM OT TOSLLMHbI MaTepuana, cm.
«3ameHa dopmytowero ponvka Jig [» 191]».

BHyTpeHHuUI paguyc
BHewHun pagnyc

3.4 HacTtponka HakrnoHa

Yron HakrnoHa (a) Hy>xHO BbibupaTb B 3aBU-
CMMOCTM OT TOMLWMHLI MaTepuana (S), cm.
«Hactponka HaknoHa [y [ 189]».

TonwwmHa matepuana S a

0,6-0,9 mm/
0,024-0,04 aronma/ 3°
24,0-20,0 ga

0,9-1,4 mm/
0,035-0,56 atonma/ 5°
20,0-17,0 ga

3.5 HacTtpoika npeaBapuTtenbHOro
3aXnma
[MpenBapuTenbHbIN 3aXKNMM 3aBUCUT OT MaTe-

pnana, cM. «HacTpoiika npeaBapuTensHOro
saxuva B [» 189]».
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4 PacxogHbln matepuan u
NPUHAANEXHOCTU

4.1 Bbibop MHCTpPyMEHTa

[ns nony4eHus: XopoLUmx pe3ynbTaToB Npu
3aKpbITUW NOAAEPKMBATbL MHCTPYMEHTbI B
YMCTOTE U CBOEBPEMEHHO 3aMEHATb UX.

YkazaHusl kacaTernbHO OblCTpon3HaLLMBaLO-
LMXCA aeTanen n pacxoaHbIX MaTepuarnos,
CMMCKOB 3an4acTent MOXXHO HaNTW 30ecChb:

F 140
(2A1)

5 YcTpaHeHue HencnpaBHOCTEN

Mpo6nema MpuunHa Cnoco6 ycTpaHeHusA
HerepmeTnuHbI dhanbl,. [NoBbIWeHHas NPOYHOCTL (B YBENuuUTbL NpeaBapuTenbHbIN
martepwuana. 3axum, cM. «HacTporika npea-
BapuTENbHOro 3aXxuma
B> 189)».

» YBenuunTb HaKnoH, cMm. «Ha-
ctporika HaknoHa [y [» 189]».

Ycunue nopgayv ysennymea- |Hebonbluas BeicoTa » [lpoBepuTb pa3mepbl Ans NoA-
€TCsl, ANEKTPOMHCTPYMEHT He |KPOMKW. roToOBKM (hanbLa.
ABVDKETCS. » YBenuuutb npeaBapuTenbHbIv

3aXxum, cM. «HacTtporika npea-
BapuTENbHOro 3aXunva

B> 189)».
» 3ameHa opmyHoLLLEro ponuka
[» 191].
JlncT He npuneraeTt k opmy- |BonHoobpasHa kpomka. [P Y6eauTbes B TOM, YTO yron
OLLEMY POIUKY. MeXay KPOMKOW 1 MOBEPXHO-
CTblO KaHana cocTaBnseT Mak-
cumym 90°.
OneKTpONHCTPYMEHT He ABu- |[puBoaHbLIE ponuky Npo- (B HacTporika npeasaputensHOro
XeTcs. CKanb3blBaloT. saxuma B [» 189].
OnNeKTPONHCTPYMEHT He CwvnoBoi kabenb nospe- |» 3ameHa cunoBoro kabe-
BKIOYaeTCs. XKOEH. na[» 157].
5.1 3ameHa cunoBoro kabens Agpeca cepBUCHbIX LIEHTPOB KOMMaHum
TRUMPF MOXHO HanTh 34ech:
%\ www.trumpf.com
C uenblo NpefoTBpaLLeHns yrpo3

©e30MacHOCTM 3aMeHa CUITOBOro kabens Bbl-
NONMHAETCA UCKNIOYUTENIbHO Npon3Boaun-
Tenem unm ero CepBUCHbIMM LLEHTpaMU.
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6 [Hexknapauusi o 7 YTinusauus OTCNY>XMUBLUNX
COOTBETCTBMM CTaHO4apTam CBOW CPOK 3I1EKTPUYECKNX
Mebl 3asBnsieM noj cOBCTBEHHYIO OTBET- N SNEeKTPOHHbIX I'IpI/I60pOB

CTBEHHOCTb, YTO JaHHOe n3fenne cooTBeT- S
CTBYeT BCEM MMEIOLLMM K HEMY OTHOLLEHNE X %8
TpeboBaHUAM CrieayoLLMX ANPEKTUB, CTaH-

.
[1apTOB 1 HOPMATUBHbIX JOKYMEHTOB! =

— 2006/42/EC OneKTPOUHCTPYMEHTI, 3apsiaHbIE YCTPOU-
— 2014/30/EU cTBa, 6aTapen/akkyMynsaTopbl, NPUHAAEx-
— 2011/65/EU HOCTM M YNaKoBKY 3anpeLLeHo yTUIManpo-
— EN 60745-1 BaTb C GbITOBLIMU OTXOA4aMM. VX HeoGxoaw-
MO nepefaThb A7 3KONOorMyecku Lenecoot-
Moanucan 3a Nnpov3BoauTens 1 OT UMEH pa3HoW BTOPUYHON NepepaboTku. Mpu aToMm
npoussoanTens: crieyeT cobnoaaTth COOTBETCTBYOLME Aei-

CTByOLLME HaUuOHarnbHble NpeanmncaHna.

Mepen akonoruyeckn LenecoobpasHoii BTO-
bl 4 / pU4HOM nepepaboTkon/yTunusaumen bara-

/ pen/akKyMynaTOpOB HY>XHO 3aLUTUTb KOH-
TaKTbl OT KOPOTKOrO 3aMblKaHWs MPU MOMOLLM
N KMNenKon NeHThbl 1 pas3psanTb baTtapewn/akky-
e “ MynATOPbI B 9MEKTPOMHCTPYMeHTe. Heuc-
npaBHble unn GbiBLLKE B YyNnoTpebneHun 6a-
Tapeun/akkymynsTopbl HEOOXOAMMO BEPHYTb
B NYHKTbI NpoAaX 3MEeKTPOUHCTPYMEHTOB
TRUMPF.

[-p Tomac WHangep
[upekTop no passutuio
TRUMPF Werkzeugmaschinen SE & Co. KG

DE-71254 Ditzingen (F'epmaHnus)
OuTumHren, 06.11.2018
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1 TexHika 6e3neku

1.1 3aranbHi BKa3iBKN 3 TEXHIKU
Oesneku

— [pouunTarite BCi BKasiBK/ 3 TEXHiKM 6e3-
neKku 1 iHCTPYKLii.

HepoTpumaHHs BKasiBOK i3 TEXHikM 6e3-
NeKn 1 IHCTPYKLIA MOXe CNPUYNHUTY
YPAKEHHSA €NEKTPUYHMM CTPYMOM,
noxexy Ta/abo TsKKi TpaBMM.

— 306epiraiiTe BCi BKa3iBKM 3 TEXHIKN 6e3-
nekn 1 iIHCTPYKUIT AN BUKOPUCTaHHSA B
ManbyTHLOMY.

1.2 [JopaTkoBi BKa3iBKM 3 TEXHIKM
besnekn

X /\ HEBE3MEKA

EnektpuyHa Hanpyra

HeGeaneka ons XuTTs BHACMigoK ypa-
YKEHHS eNeKTPUYHUM CTPYMOM

» [lepen KOXHUM BUKOPUCTAHHSM
ornananTe wrekep, kabenb Ta
€eKTPOIHCTPYMEHT Ha HasiBHICTb No-
LLKOMKEHb.

/\ NONEPEMXEHHS

HeGeaneka TpaBMyBaHHs pyK
rocTPUMM HOXaMu abo KpasiMm

He TpumawTecs pykoro 3a YacTUHy
3aroToBKM, LLO BiApi3yeETbCS.
» HociTb 3ax1CHi pykaBuL.

UK

/\ NONEPEMXEHHSA

He6e3neka TpaBMyBaHHs a6o mare-
pianbHOI LWWKOAM BHAcNifoK BUKOPU-
CTaHHSA Npunapan iHWUX BUPOGHM-
KiB

» BukopucToByWTe nuLie opuriHanbHi
3anyactuHm Big TRUMPF.

_ @ YBAra
MolwkomXeHHA MaliHa BHacnigok
nepeBULLEHHS Hanpyru B Mepexi

» [lepekoHanTecs, WO Hanpyra B Mepexi
Bi4NoBigae napameTpaM Ha NacnopT-
Hill TabNUYLi eNeKTPOIHCTPYMEHTA.

1.3 YMOBHI No3Ha4YeHHs

HaBepfeHi Hx4ye yMOBHI NO3HaYeHHs BaXIu-
Bi 4111 O3HANOMIIEHHS 3 TEKCTOM iIHCTPYKLUIT 3
ekcnnyaTauii. MpaBunbHe po3yMiHHSA
YMOBHMX NO3Ha4YeHb AoNnomarae BUKOpu-
CTOBYBaTU €MEKTPOIHCTPYMEHT 3a npuaHave-
HHSIM 3 OTPMMAaHHSAM NpaBuil TEXHIKN 6e3-
neku.

YMoBHe

No3Ha4YeHHA Onue
F 140 Tun danbLeocagHoi MaLn-
(2A1) Hu, TruTool F 140 (2A1)

EnekTpoiHCTpyMeHT 3
eneKkTpuyHMM Kkabenem

Oornsaa

OcnabwuTtu / 3aTArHyTW rBUHT
N i3 LLIECTUrPAHHOO FONOBKOHO

MigrotyBaTtn chanbL 3a
[0MNOMOrol MoroTka

3BepHyTUCS OO IHCTPYKLUIT 3
ekcnnyaTtauii
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YMoBHe
Nno3Ha4YeHHs

Onuc

YTunisauis/BTopuHHe nepe-
pOGneHHs1 IHCTPYMEHTIB Ta
GaTapeit, TepMiH cnyxom
SKMX 3aKiHYMBCS

X
&
&

Li-ion

1.4 TonepepxyBarbHi BKasiBk/ B
IHCTPYKUii 3 ekcnnyaTauii

[MonepepxyBanbHi BKasiBKM nonepeaxaroTb
npo Hebe3neky, ska MoXe BUHUKaTW nif, vyac
BUKOPUCTAHHS €NEKTPOIHCTpyMeHTa. Pos-
Pi3HAIOTb YOTUPKM CTyMNeHi Hebesneku, Wwo no-
3HaYalTbCS PiI3HUMU CUrHANBHUMU CrO-
BaMMU:

CurHanbHe |3Ha4eHHs

cnoBo
HEBESIMNEKA

Bkasye Ha Hebe3neky 3 Bu-
COKMM PiBHEM PU3UKY, LLIO MO-
Xe CNpUYMHNTU cmepTb abo
TSKKi TPaBMU, AKLLO Ti HE YHW-
KHYTM.

Bkasye Ha Hebesneky i3
cepefHiM piBHEM pU3KKY, LLO
MOXE CNPUYMHUTY TSXKKI
TpaBMWU, SKLO il HE YHUKHYTW.

Bkasye Ha Hebe3neky 3 He-
3HaYHUM PIBHEM PU3NKY, LLIO
MOXe CNPUYNHNTK Nnerki abo
NMOMipHi TpaBMM, AKLLO iT He
YHUKHYTH.

Bkasye Ha Hebe3neky, o Mo-
Xe CpUYMHUTK MaTepianbHy
LLKOAY.

NMOMNEPEL-
YEHHSA

OBEPEXHO

YBATA

1.5 BukopuctaHHs 3a
NpU3HaA4YeHHAM

danbueocagHa mawmvHa TRUMPF — ue py-
YHUI eNeKTPOIHCTPYMEHT, NpU3HayYeHnn ons
Takvx 3aBOaHb:

— 3aKpuUTTA NITTCOYp3bKMNX hanbLiB Ha
nonepeaHbo MiAroTOBMEHMX 3aroToBKaXx,
Hanpuknag: BEHTUASALUINHI KaHanw,
KOpnycu, NOCYANHY;

— 3aKkpuUTTA NITTCOYp3bKkNX hanbLiB Ha
NPsIMUX | BUTHYTUX 3aroToBKax.

2

Onuc Bupoby

F 140 1 2
(2A1)

a4

S

A WON -~

(o204,

7

8
9

Bmukau/Bnmmkay
EnektpuyHun kabenb
3aTUCKHUI BaXinb

Haknerka npo Bubip doopmyBansHOro
pornuvka

Lkana gnsa anoMinito mm/kaniop
LWkana gnsa crani mm/kaniop

LLlan6a gns obpobreHHsT 30BHiLLHIX
pagiycis

PerynioBanbHui rBuHT

3axnCHUIM LLNTOK

10 PopmyBanbHUN POnUK

1"

Ponuk i3 pebopaoto

12 OnopHwui ponuk
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2.1 TexHi4Hi xapakTepuUCTUKN

F 140
(2A1)

230 B ~50/60 I'

L
Poboya Hanpyra
120 B ~ 50/60 I
L
4,3 kr /9,5 dy-
Maca 6e3 kabento HTa
HanmeHwa ToBwuHa 0,6 Mm /
mMaTepiany 0,024 gronma /
Cranb o 400 H/mm? Kaniop 24
Han6Ginbwa ToBWMHa maTepiany
1,4 Mmm /
Cranb go 400 H/mm? 0,055 gronma /
kaniop 17
0,6 mm/
Cranb go 600 H/mm? 0,024 aronma /
kaniép 24

3Ha4yeHHs1 3ByKOBOI Ta Bi

GpauinHoi emicii

BibpauiriHa ewmicis a,,

(BekTOpHa cyma TpbOX < 2,5 m/c?
HanpsiMKiB)

Moxnbka K ans Bidpa- 5
LiiHOT emicil 1,5 mic
PiBeHb 3BYKOBOro TMCKY

Lpa, 3BAKEHUI 3a LLKATO 80 b (A)
A, Tnosumn

PiBeHb 3BYKOBOI NOTYX-

HOCTi Lyy,, 3BaXKEHUN 32 91 ob (A)
LKanot A, TUNoBui

Moxnbka K anst 3HayeHb 316

3BYKOBOI eMicii

UK
IHcbopmauist npo wym i BiGpauito
/\ NONEPEMKEHHSA

MopylweHHsA cnyxy BHacnigok nepe-
BULLIEHHS AONMYCTUMOI BEJIMYMHU
3BYKOBOI eMicii

» BukopuctoByinTe 3acobu 3axmcTy opra-
HiB CNnyxy.

2.2

/\ NOMEPEMXEHHS
Heb6e3neka TpaBMyBaHHs BHacrli-
AOK NnepeBULLIEHHA A0NYCTUMOT
BeNMYMHU BiOpauiiHoi eMmicii

» OO6wupaiiTe NpaBUIbHi IHCTPYMEHTMH,
BYACHO 3aMiHOMTE iX y pasi 3HOCY.

» BwusHauTe gogaTtkoBi 3axoam 3 6esneku
Onsi 3aXMCTy KOpUCTyBaya Bif, BNNBY
Bibpauji (Hanpuknag: He gonyckaTtu
NnepeoxonogKEHHs PyK, opraHizyBaTtu
pobouni npouec, He AoknagaTv HagMi-
pHOro 3ycunns).

3anexHo BiJ YMOB BUKOPUCTAHHS | CTaHy
€reKTPOIHCTPYMEHTa, PaKkTUYHE HaBaHTaxe-
HHS1 MOXe ByTu BMLLMM ab0 HUXYMM 3a
BKa3aHi 3Ha4YeHHs.

BkasaHe 3HaueHHs BibpaLinHOi eMicii BUMi-
psiHE 3a CTaH4apTU30BaHMM METOOO0M BU-
npobyBaHb i MOXe BUKOPUCTOBYBAaTUCS AN
OPIBHAHHSA Pi3HUX €NEKTPOIHCTPYMEHTIB.
Voro Takox MOXxHa BUKOPUCTOBYBaTU AN
nonepeaHbLOoro oLiHBaHHSA BibpaLiiHoro
HaBaHTaXXEHHS.

Yac, ynpoaoBx siIKOro eneKkTpoiHCTPYMEHT
BMMKHYTUI abo npavtoe, ane akTu4Ho He
BMKOPUCTOBYETLCH, MOXE 3HAYHO 3MEHLLUTH
BiOpaLiiHe HaBaHTa)XeHHS BNPOAOBX YCbOro
yacy poboTu.

Mepeknaa opuriHanbHOT iIHCTPYKLUIT 3 ekcnnyaTtauii
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3 Ekcnnyartauis

LLloao ekcnnyaTauii enekTpoiHCTpyMeHTa,
avB.:
— PerynioBaHHs Haxuny Y [» 189].
— PerynioBaHHS nonepeaHboro CTUCKaHHA
B 1891
— YBIMKHEHHS T@ BUMKHEHHS [» 189].
— BakputTs dpansbua B [» 190].
— BakpuTTa banbLa Ha 30BHILWHIX pagiy-
cax & [» 190].

3.1 ®anbutoBaHHSA

-

—-

B Bucota 6opTta

H Bwucota danbua

C Tlpomixok

S ToBwwHa maTepiany

AxkicTb dhanbLa 3anexuTb Big BUCOTH BGopTa.

Ona nittcOyp3bkoro chanbua Tpeba gotpu-
MyBaTUCH TaknMX PO3MipiB:

ToBwwuHa maTepiany S B H C
0,6—-1,0 mm /
0,02-0,04 proima /| 3,10_—01%0;:0%@
kaniop 24,0-20,0 ’ ’ 10,0-15,0 MM / 2,5 MM/
>1,0-1,4 MM / 10.0-12,0 wm / 0,39-0,59 gronma 0,08 grorima
0,04-0,56 aronma / 0.4--0.55 mioima
kani6p 20,0-17,0 A0 A

3.2 danbuoBaHHA pagiyciB

[oTpumMyBaTUCA Taknx HaMMeHLUMX pagiy-
ciB (R) 3arotoBku:

R
BHyTpiwwHin pagiyc 300 mm / 11,8 arorima
30BHILLHIN pagiyc 500 mm / 19,7 atorima

[nsa cdanbLuoBaHHS 30BHILHIX pagiyciB no-

TpiGHO BCTaHOBUTM Mig hopMyBarbHUIA po-

NVK NigknagHy wanby, ame. 3amiHa dopmy-
BaribHOro ponnka A51a 30BHILLHIX pajiyciB

> 192].
3.3 Bubip dbopmyBanbHoro ponuka

Bunbupatu hbopmyBanbHuIA ponuvK 3anexHo
BiJ TOBLUMHM MaTepiany, auB. 3amiHa
dopmysansHoro ponuka Jig [» 191].

3.4 PerynioBaHHs Haxuny

Bunbupatu kyT Haxuny (a) 3anexHo Big
TOBLWMHU MmaTepiany (S), avuB. PerynioBaHHA
Haxuny [y [» 189].

ToBwWwMHa maTepiany S a
0,6-0,9 mm /
0,024-0,04 aronma / 3°
kaniop 24,0-20,0
0,9-1,4 mm /
0,035-0,56 groiima / 5°
kaniop 20,0-17,0

3.5 PeryntoBaHHA nonepeaHbOro
CTUCKaHHS
[MonepeaHe CTUCKaHHS 3anexuTb Big MaTepi-

any 3aroToBku, AvB. PerynioBaHHs
nonepeaHsoro ctuckanHs B [» 189].
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4 BwutpaTtHi maTepianu Ta

3an4yacTtnHuM
4.1 Bubip iHCTpymeHTa

[nsa nobporo 3akpuTTa NOTPIOHO, W06
iHCTPYMEHTW Bynn YNCTUMM | BYACHO

3amiHoBanmcs.

YKasiBku LWOA0 3HOLIYBAHUX | BUTPATHUX
aetanen, nepenikn 3anacHux getanen ame.:

F 140
(2A1)

5 VYCyHeHHs HecnpaBHOCTEWN

UK

HecnpaBHicTb

MpuunHa

YcyHeHHA

danbL, HeLWinbHUNA.

MigBuLLeHwn onip matepi-
any.

» 306inblWKTK NONEpeaHE CTUCKaH-
HA, AnB. PeryntoBaHHs
nornepeaHbLOro CTUCKaHHS

B 189].

36inbwnTy Haxun, aue. Perynio-
BaHHa Haxuny Y [> 189].

>

3ycunnsa nogadi 36inbLuye-
TbCS, €NEKTPOIHCTPYMEHT
3annLIAETbCA Ha MiCLi.

Mana sucoTa 6opTa.

» [lepeBipuTn po3mip Ang nigro-

TOBKW (hanbLa.
36inblnTM NonepegHe CTUCKaH-

H4, auB. PerynioBaHHs
nonepeaHbLOro CTUCKaHHS

B 189].
3amiHa hopmyBaribHOro posinka

D 1911

>

>

JlnctoBuii meTtan oMmuMHae
hopMyBanbHUN POSUK.

BopT xBunsctum.

» [lepekoHaTucs, WO KyT MixX
noBepxHeto kaHany 1 6opTom

CTaHOBUTb LLOHaNbiNbLe 90°.

EnekTpoiHCTpyMeHT He nepe-
MiLLy€ETbCS.

YpyxomntoBanbHi ponuku
NpobyKCOBYOTb.

» PerynioBaHHsi nonepeaHLOro

ctuckaHs [EJ [» 189].

EnekTpoiHCTpYMEHT He BMU-
KaeTbCs.

MowkomxeHnn enekTpu-
YHUI Kabenb.

» 3aMiHNTV enekTpu4HUiA

kabernb [» 163].

ha

PaHTINHOrO 06CNyroByBaHHs.

5.1 3amMiHuTK enekTpudHU kabenb

LLlo6 yH1kHYTU nopyLueHb 6e3neku,
3aMiHa eneKkTpUYHOro kabento mMae 34iNcHio-
BaTMCS BUKITFOYHO BUPOOHMKOM abo
YNOBHOBAXXEHOK HUM ManCTepHelo ra-

[ns agpec cepsicHux LeHTpiB TRUMPF,
amB.: www.trumpf.com
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UK

6 ,El,eKnapaLuﬂ BIOMNOBIOHOCTI
CTaHOapTam

3 ycieto BianoBiganbHiCTIO 3aABMSIEMO, LLO
uen Bupib BigNoBiaae BCiM YMHHUM BUMOram
Takux QUpPEeKTUB, cTaHaapTiB abo HopmMaTu-
BHUX JOKYMEHTIB:

— 2006/42/EG

— 2014/30/EU

— 2011/65/EU

— EN60745-1

MignucaHo Big iMeHi BUpobHuka:

2
_ /
/ fpte  OC 4“-’”&

O-p Tomac WHangep

BukoHaBunin anpekTop, Biagin pospobok
TRUMPF Werkzeugmaschinen SE & Co. KG
DE-71254, Ditzingen (HimeuunHa)

Ditzingen, 06.11.2018

7 YTunisauisi enekTpuyHux Ta
€NeKTPOHHUX NPUCTPOIB,
TEPMiH Cnyx6u akmx
3aKiH4mMBcA

ZIX] [

EnekTpoiHCcTpyMeHTH, 3apsaHi NpucTpol,
6aTapei/akymynsTopHi 6atapei, 3an4yacTnHu
1 nakyBasbHi maTepiany 3a6opoHeHO yTuIi-
3yBaTV pa3om i3 nodyToBumMHK Bigxogamu. Ix
cnig nepegasaTy HAa BTOPUHHE NepepobreH-
Hs1 BIAMOBIAHO 4O BMMOT OO 3aXUCTy
poskinns. MNMpu uboMy HeO6XiAHO AOTPUMY-
BaTUCS BiANOBIOHMX YMHHUX HaLliOHANBHNX
npunucis.

Mepen nepenayeto Ha BTOPUHHE nepe-
pobneHHs/yTuni3auito HeobxiaHO 3akneiTn
KOHTaKTK GaTapen/akymynaTopHux 6atapen
i30M1ALINHOK CTPIYKOH), LWOB6 3anobirtu Kopo-
TKOMY 3aMWKaHHI0, Ta po3psiantu batapei/
aKyMynsiTopHi 6atapei B
enekTpoiHCTpyMeHTi. HecnpasHi abo Bu-
KopucTaHi 6aTtapei/akymynaTopHi 6aTapei
HeobXifHO NOBEPHYTUN B TOYKY NPOOAXY
enekTpoiHcTpymeHTiB TRUMPF.
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